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In diesem Handbuch
verwendete Symbole

VAN WARNUNG!

Kennzeichnet eine drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung dieser Warnung kann zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihren.

VORS/CHT!

Kennzeichnet eine moglicherweise
gefdhriiche Situation. Die Nichtbeachtung
dieser Warnung kann zu leichten
Verletzungen oder Sachschédden fihren.

[i]  AavmerkuNG
Kennzeichnet Anwendungstipps und wichtige
Informationen.

Symbole auf dem

Elektrowerkzeug
\ Volt
/min  Drehzahl

ﬁ Entsorgungshinweise fiir das Altgerat

Wichtige Sicherheitshinweise

Augenschutz tragen

Gehdorschutz tragen

Lesen Sie die Anweisungen.

VAN WARNUNG!

Lesen Sie folgende Informationen vor dem

Gebrauch des Elektrowerkzeugs:

— dlie vorliegende Betriebsanleitung

— dlie ,Allgemeinen Sicherheitshinweise”
zur Handhabung von Elektrowerkzeugen
im beiliegenden Heft (Broschiire-Nr.:
315.915),

— die aktuell giiltigen Betriebsvorschriften
und die Unfallverhiitungsvorschriften

Dieses Elektrowerkzeug befindet sich auf

dem neuesten Stand der Technik und wurde

in Ubereinstimmung mit den anerkannten

Sicherheitsvorschriften konstruiert. Dennoch kann

das Elektrowerkzeug wéhrend der Verwendung

eine Gefahr fiir das Leben und die Gesundhert

des Benutzers oder eines Dritten darstellen oder

das Elektrowerkzeug oder andere Gegenstinde

kénnen beschédigt werden.

Die Kantenfrése darf nur

- bestimmungsgemal3 und

— in einwandfreiem Zustand verwendet
werden.

Méngel, die die Sicherheit beeintréchtigen,

mdissen unverziiglich behoben werden.

BestimmungsgemaBe

Verwendung

Die Akku-Kantenfrase CER 18-EC ist

konzipiert:

— fiir den Einsatz in Industrie und Handwerk,

- zum geraden und geriffelten Frasen und
zum Formen von Kanten in Holz oder
ahnlichen Werkstoffen,

— fur staubfreies Frasen in Kombination
mit einem geeigneten Staubsauger/
Staubexaktor.

Sicherheitshinweise fiir
Kantenfriasen
/A WARNUNG!

Beachten Sie alle Warnhinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die
diesem Elektrowerkzeug beigefiigt sind. Die
Nichtbeachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu Stromschldgen,
Brénden und/oder schweren Verletzungen
fiihren. Bewahren Sie alle Warn- und
Bedlienhinweise fir Nachschlagezwecke auf.

m Verwenden Sie Zwingen oder ein
anderes praktisches Hilfsmittel, um das
Werkstiick an einer stabilen Arbeitsflache
einzuspannen und abzustiitzen. Wenn Sie
das Werkstick nur mit der Hand oder an
Ihren Kérper halten, bleibt es labil, was
zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

m Fréseinsétze diirfen niemals mit
Drehzahlen betrieben werden, die héher
sind als ihre maximale Nenndrehzahl. Wird
ein Fraser liber seine Maximaldrehzahl
hinaus betrieben, kann er abbrechen und
auseinander fallen.

m Verwenden Sie niemals Fraseinsétze mit
einem Durchmesser, der den im Abschnitt
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»Technische Daten” angegebenen
maximalen Durchmesser tiberschreitet.

Geraduschpegel und
Schwingungen

Die Gerdusch- und Vibrationswerte wurden
gemaB EN 62841 ermittelt.

Der mit A bewertete Gerduschpegel des
Elektrowerkzeugs betrédgt normalerweise:

— Schalldruckpegel L,: 79 dB(A);
— Schallleistungspegel Lya: 87 dB(A);
— Unsicherheit: K=3dB.
Vibrationsgesamtwert:

— Emissionswert ay: <2,5 m/s’
— Unsicherheit: K=1,5m/s’

VORSICHT!

Die angegebenen Messwerte beziehen
sich auf neue Elektrowerkzeuge. Durch
den tiglichen Gebrauch dndern sich die
Gerdusch- und Schwingungswerte.

[i] ANMERKUNG

Der in diesem Informationsblatt angegebene
Schwingungsemissionspegel wurde nach
einer genormten Priifung gemal3 EN 62841
gemessen und kann zum Vergleich eines
Werkzeugs mit einem anderen verwendet
werden.

Der/die angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) und der/die
angegebene(n) Gerduschemissionswert(e)
kénnen auch zu einer vorlaufigen
Expositionsbewertung verwendet werden.

Wenn das Werkzeug jedoch fir

verschiedene Anwendungen und mit
unterschiedlichem Schneidzubehdr eingesetzt
oder schlecht gewartet wird, kann der
Schwingungsemissionspegel abweichen.

Dies kann die Belastung tiber die gesamte
Arbeitsdauer hinweg deutlich erhéhen.

Zur Einschétzung der genauen
Schwingungsexposition miissen auch die Zeiten
berticksichtigt werden, zu denen die Maschine
ausgeschaltet oder lastfrei in Betrieb ist.

Dies kann den Expositionswert tiber die
gesamte Arbeitsdauer hinweg deutlich
verringern.

Stellen Sie fest, mit welchen weiteren
SicherheitsmalBnahmen der Bediener vor den
Vibrationsauswirkungen geschiitzt werden
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kann, z. B. durch Wartung des Werkzeugs
und des Zubehors, Warmhalten der Hande,
Organisation von Arbeitsablaufen.

AN\ WARNUNG!

—  Die Schwingungs- und
Gerduschemissionen wihrend
des tatsédchlichen Einsatzes des
Elektrowerkzeugs kénnen je nach
Verwendung des Werkzeugs und
insbesondere je nach verarbeitetem
Werkstiick von den angegebenen Werten
abweichen, und

— es missen SicherheitsmalBnahmen
zum Schutz des Bedieners ergriffen
werden, die auf einer Einschatzung der
Gefdhrdung unter den tatsdchlichen
Nutzungsbedingungen beruhen.
(Zu berticksichtigen sind daber alle
Bestandlteile des Betriebszyklus, wie die
Zeiten, in denen das Gerdt ausgeschaltet
ist und im Leerlauf betrieben wird), sowie
die Einschaltzeiten).

VORSICHT!

Tragen Sie bei einem Schalldruck iber 85
dB(A) einen Gehdrschutz.

Technische Daten

Werkzeug CER 18-EC
Typ Kantenfrése
Nennspannung VDC |18
Spannzangen- 6.35
durchmesser mm - Ig
Leerlaufdrehzahl /min 25830

Gewicht nach ,EPTA
Procedure 01/2003" kg 1.6
(ohne Akku)

Akku AP 2.5|AP 5.0|AP 8.0
Gewicht des

Akkus/kg 042 (0,72 (1,18
Betriebs- 10~40°C

temperatur

Lade-temperatur|4~40°C

Lagerung o

Temperatur <50°C

Ladegerat CA 10.8/18.0, CA18.0-LD
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Ubersicht (siehe Abbildung A)

Die Nummerierung der Produkteigenschaften
bezieht sich auf die Seite mit der
Geréateabbildung.

1  Ein-/Ausschalter

2 Ring zur Tiefeneinstellung
3 Skala zur Tiefeneinstellung
4 Sockel-Verriegelungshebel
5 SPINDLE STOP™ Spindelarretierung
6 6,35 mm Spannzange

7 D-férmige Grundplatte

8 Schnellspannlasche (x2)

9 Drehzahlwahler

10 Schlitz fiir Kantenfiihrung
11 LED-Leuchten

12 Kantenfiihrungseinheit

13 Staubabsaughaube

14 Zentrierkegel

15 Runde Grundplatte

16 17 mm-Schliissel

17 12 mm-Schliissel

18 8 mm Spannzange

Bedienungsanleitung

A WARNUNG!
Entfernen Sie den Akku, bevor Sie Arbeiten
am Elektrowerkzeug durchfiihren.

Vor dem Einschalten des

Elektrowerkzeugs

Packen Sie das Elektrowerkzeug und das
Zubehdr aus und priifen Sie, ob keine Teile
fehlen oder beschadigt sind.

[i] ANMERKUNG

Die Akkus sind bei Auslieferung nicht
vollstindig geladen. Laden Sie die Akkus vor
der ersten Inbetriebnahme vollstindig auf.
Siehe Bedienungsanleitung des Ladegerdts.

Einsetzen/Wechseln des Akkus

m Schieben Sie den aufgeladenen Akku in das
Elektrowerkzeug, bis er hérbar einrastet
(siehe Abbildung B).

m Zum Entfernen driicken Sie den
Freigabeknopf (1) und ziehen den Akku

heraus (2) (siehe Abbildung C).
VORSICHT!

Wenn das Gerat nicht in Gebrauch

/st schiitzen Sie die Akkukontakte.

Lose Metallteile kénnen die Kontakte
kurzschlieBen. Dadurch besteht Explosions-
und Brandgefahr!

Ladestand des Akkus
m Driicken Sie den Knopf, um den
Ladezustand an den Ladezustandsanzeige-
LEDs zu Giberpriifen (siehe Abbildung D).
Blinkt eine der LEDs, muss der Akku
aufgeladen werden. Wenn nach dem Driicken
der Taste keine der LEDs aufleuchtet, ist der
Akku defekt und muss ausgetauscht werden.
Die Anzeige erlischt nach 5 Sekunden.

[i] ANMERKUNG

Die Anweilsungen fiir das Aufladen des Akkus
befolgen, die in der Bedienungsanleitung des
Ladegeréts stehen.

Sockel-Schnellspanner (siehe
Abb. E)
a

Offnen des Verriegelungshebels

b. Driicken Sie beide Schnellspannlaschen
und ziehen Sie den Sockel vom Motor
ab.

c.  Um den Sockel anzubringen, driicken
Sie den Sockel nach unten auf das Gerét,
bis Sie ein ,Klicken” horen. SchlieBen
Sie dann den Verriegelungshebel. Es
wird empfohlen, die Spindelarretierung
fiir eine einfache Bedienung
dem Staubauslass zugewandt zu
positionieren.

Anbringen/Entfernen von Frasern
(siehe Abb. F)

VAN WARNUNG!

Ziehen Sie Schutzhandschuhe an, um den
Werkzeugeinsatz aus dem Werkzeug zu
ziehen oder lassen Sie den Werkzeugeinsatz
zundchst abkiihlen.

Diese Frase wird mit einer 6,35-mm-
Spannzange und einer 8-mm-Spannzange
geliefert, die Fréaser mit 6,35-mm-Schaft bzw.
8-mm-Schaft aufnehmen kénnen.

a. Entfernen des Sockels
b. Schieben Sie die Spindelarretierung
nach unten oder verwenden Sie den 12
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mm-Schlissel, um die Spindel sicher zu
halten.

c. Drehen Sie die Spannzangenmutter
mit dem 17 mm-Schlissel gegen den
Uhrzeigersinn.

d. Montieren oder entfernen Sie den Fraser/
die Spannzange wie folgt:
Um einen Frédser einzusetzen, reinigen
Sie den runden Schaft des gewlinschten
Frasers und setzen Sie ihn so in die
Spannzange ein, dass die Schneidflachen
etwa 3,2 mm bis 6,4 mm von der Flache
der Spannzange entfernt sind.
Um den Fraser zu entfernen, ziehen Sie
ihn aus der Spannzange.

e. Drehen Sie die Spannzangenmutter
im Uhrzeigersinn, um den Fraser
festzuziehen.

f.  Schieben Sie die Spindelarretierung
nach oben.

g. Bringen Sie den Sockel an.

AN\ WARNUNG!

Ziehen Sie die Spannzangenmutter fest an,

um ein Verrutschen des Frdsers verhindern.

Wenn die Spannzangenmutter nicht

fest angezogen ist, kann sich der Frdser

wéhrend des Gebrauchs l6sen und schwere

Verletzungen verursachen.

[i] ANMERKUNG

Um Schéden am Werkzeug zu vermeiden,
ziehen Sie dje Spannzangenmutter nicht ohne
eingesetzten Fréser fest.

[i] ANMERKUNG

Um ein einwandfreies Greifen des
Frdserschaftes zu gewéhrleisten und den
Gewindeauslauf zu minimieren, muss der
Schaft des Frasers mindestens 16 mm tief in
die Spannzange eingefiihrt werden.

[i] ANMERKUNG

Das Werkzeug kann nur gestartet werden,
wenn dje Spindelarretierung gelést

wurde. Die LED-Leuchten blinken, um zu
signalisieren, dass die Spindel verriegelt ist,
wenn der Ein-/Ausschalter gedriickt wird.

Anbringen/Entfernen der
Kantenfiihrungseinheit (siehe
Abb. G)

a. Drehen Sie den Verriegelungshebel der
Kantenfiihrungseinheit nach links.
b. Stecken Sie den Haken der
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Kantenfiihrungseinheit in den
Kantenfiihrungsschlitz.

c. Drehen Sie den Verriegelungshebel nach
rechts.

d. Um die Kantenfiihrungseinheit
zu entfernen, drehen Sie den
Verriegelungshebel nach links und
entfernen Sie die Einheit dann.

Wenn die Verbindung der
Kantenfiihrungseinheit locker ist und sich
der Verriegelungshebel in der duBersten
rechten Position befindet, ziehen Sie den
Verriegelungshebel vom Haken weg und
drehen Sie ihn nach links. Lassen Sie dann
den Verriegelungshebel los und drehen Sie
ihn nach rechts (siehe Abb. H).

Wenn die Kantenfihrungseinheit sich
schwer entfernen lasst, ziehen Sie den
Verriegelungshebel, wenn er sich in der
auBersten linken Position befindet, vom
Haken weg und drehen Sie ihn nach rechts.
Lassen Sie dann den Verriegelungshebel los
und drehen Sie ihn nach rechts (siehe Abb. ).

Anbringen/Entfernen der
Staubabsaughaube (siehe Abb. J)

Die Staubabsaughaube ermdglicht den
Anschluss eines 32 mm Saugschlauches oder
Adapters.

a. Stecken Sie den Stift auf der linken Seite
der Staubabsaughaube in den Schlitz auf
der linken Seite des Sockels.

b. Lassen Sie die rechte Seite der Haube
mit der Randelschraube auf der rechten
Seite des Sockels einrasten.

c. Ziehen Sie die Randelschraube fest.

d. Um die Staubabsaughaube zu
entfernen, gehen Sie in umgekehrter
Reihenfolge vor.

Anbringen/Entfernen der
Grundplatte (siehe Abb. K)

Richten Sie die Lécher auf der
Grundplatte an den Léchern an der
Unterseite des Werkzeugs aus.

b. Drehen Sie die Schrauben ein, aber
ziehen Sie sie nicht fest.



CER 18-EC

de

c. Stecken Sie den Stift des Zentrierkegels
in die Spannzange und ziehen Sie die
Spannzangenmutter fest.

d. Offnen Sie den Verriegelungshebel des
Sockels und drehen Sie den Einstellring,
bis der Zentrierkegel stoppt und die
Grundplatte zentriert

e. SchlieBen Sie den Verriegelungshebel
des Sockels und ziehen Sie die
Schrauben fest.

f.  Um die Grundplatte zu entfernen, |6sen
und entfernen Sie einfach die Schrauben
der Grundplatte.

Fithrungsschablonen (nicht im
Lieferumfang enthalten) (siehe
Abb. L)

Die runde Grundplatte ist mit Universal-
Fiihrungsschablonen kompatibel.
Verwenden Sie mit diesem Werkzeug nur
Flihrungsschablonen von maximal 30,5 mm.

Die D-férmige Grundplatte nimmt keine
Fiihrungsschablonen auf und ist fir Fraser
mit einem Durchmesser von bis zu 38 mm
ausgelegt.

a. Zentrieren Sie die runde Grundplatte.

b. Stecken Sie die Fiihrungsschablone in
das mittlere Loch der runden Grundplatte
ein und befestigen Sie sie gemaf den
Anweisungen der Fiihrungsschablone.

Einstellen der Schnitttiefe (siehe
Abb M&N)

Setzen Sie den Fraser ein.

b. Offnen Sie den Verriegelungshebel des
Sockels.

c. Drehen Sie den Tiefeneinstellring, bis der
Fraser das Werkstuick nur leicht beriihrt.

d. Drehen Sie die Tiefeneinstellskala im
Uhrzeigersinn, bis die Nullmarkierung
auf der Skala mit dem Zeiger auf dem
Tiefeneinstellring Gibereinstimmt (siehe
Abb. L).

e. Drehen Sie den Tiefeneinstellring gegen
den Uhrzeigersinn, bis der Zeiger auf
die gewlinschte Schnitttiefenmarkierung
auf der Tiefeneinstellskala gerichtet ist
(siehe Abb. M). Jede Markierung auf
der Tiefeneinstellskala steht fir eine
Tiefendnderung von 1/64 Zoll (0,4 mm)
und eine volle (360°) Umdrehung des
Rings andert die Tiefe um 1/2 Zoll (12,7
mm).

f.  SchlieBen Sie den Verriegelungshebel
des Sockels.

Drehzahlwi&hler (siehe Abb. O)

Drehen Sie den Drehzahlwahler, um die
Geschwindigkeit der Frase zu kontrollieren.

1-2 (niedrige Drehzahl): 15000-17000 min-1
3-4 (mittlere Drehzahl): 20000-23000 min-1
5-6 (hohe Drehzahl): 25000-30000 min-1

Der Drehzahlregler ist von ,1" bis ,,6"
nummeriert, wobei Position ,1" fir die
niedrigste Drehzahl und Position ,,6" fur die
héchste Drehzahl steht.

VAN WARNUNG!

Andern Sie niemals die Drehzahl, wéhrend
das Werkzeug lduft. Andernfalls kénnen Sie
die Kontrolle iiber das Werkzeug verlieren,
was zu schweren Personen- und Sachschdden
fiihren wiirde.

Ein/Ausschalter (siehe Abbildung P)

Die Sanftanlauf-Funktion minimiert den bei
Frasmotoren Ublichen Torque-Twist, indem
sie die Drehzahl begrenzt, mit der der Motor
startet. Dies erhdht die Lebensdauer des
Motors.

Um die Frédse zu starten, driicken Sie den
Ein-/Ausschalter einmal und lassen Sie ihn
wieder los.

Um die Frase zu stoppen, driicken Sie den
Ein-/Ausschalter erneut und lassen Sie ihn
wieder los.

Halten Sie Werkzeug und Fraser beim
Einschalten immer vom Werksttick fern.
Lassen Sie Werkzeug und Fréser mit dem
Werkstlick erst in Beriihrung kommen, wenn
er die volle Drehzahl erreicht hat.

LED-Leuchten (siehe Abb. P)

m Die LED-Leuchten schalten sich beim
Starten des Werkzeugs automatisch ein und
erléschen etwa 10 Sekunden nach dem
Anhalten des Werkzeugs.

m Die LED-Leuchten blinken, um zu
signalisieren, dass die Spindelarretierung
eingerastet ist, wenn der Ein-/
Ausschalter gedriickt wird. Lsen Sie die
Spindelarretierung und starten Sie das
Werkzeug erneut.

m Bei einer Uberlastung oder Uberhitzung
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des Werkzeugs oder des Akkus blinken
die LED-Leuchten schnell und das
Werkzeug wird von den internen Sensoren
abgeschaltet. Lassen Sie das Werkzeug
eine Zeit lang ruhen oder legen Sie das
Gerat und den Akku zum Kuhlen in einen
gut bellifteten Bereich ab.

m  Wenn der Akku nur noch wenig Kapazitat
hat, blinken die LEDs langsamer. Akku
aufladen.

Allgemeiner Betrieb
AN\ WARNUNG!

Das Entfernen des Frisers aus dem Werkstiick
wéhrend der Rotation kann das Werksttick
beschddigen und zum Verlust der Kontrolle
fiihren, was zu schweren Verletzungen fihren
kann.

VAN WARNUNG!

Spannen Sie das Werkstiick immer sicher ein
und halten Sie die Werkzeugbasis stets mit
beiden Handen gut fest. Andernfalls kann es
zum Verlust der Kontrolle und zu schweren
Verletzungen kommen.

Das Durchflihren von Testschnitten ist bei den
meisten Frasanwendungen unerlasslich. Ein
Probeschnitt gibt Aufschluss tiber den Aufbau,
die Drehzahl des Werkzeugs, die Schnitttiefe
und wie der Fraser auf das Werksttick
reagiert. Ein GroBteil des Frasens besteht
aus systematischem Ausprobieren, wobei
verschiedene Anpassungen vorgenommen
werden, gefolgt von Testschnitten, wahrend
Sie sich mit allen Funktionsfahigkeiten

des Werkzeugs vertraut machen. Um zu
vermeiden, dass gutes Material ruiniert wird,
machen Sie Probeschnitte an Materialresten.
Halten Sie das Werkzeug bei der Bedienung
immer mit beiden Handen fest, um die
Kontrolle zu behalten.

Frasen mit der Kantenfiihrung
Die Kantenfiihrung kann als Hilfsmittel bei
Frasanwendungen wie Zierkanten, Glatten
und Schneiden von geraden Kanten, Falzen,
Nuten und Profilieren eingesetzt werden.

Gerades Frasen

a. Losen Sie den Drehknopf und schieben
Sie den Anschlag entlang des Arms
der Kantenfiihrung auf die gewiinschte
Lénge, ziehen Sie dann den Knopf fest
(siehe Abb. Q).
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b. Bewegen Sie das Werkzeug und halten
Sie die Kantenfiihrung biindig mit der
Seite des Werkstiicks (siehe Abb. R).

Abrundfréser mit Lager eignen sich

hervorragend zum Formen der Kante

eines Werkstlicks, das entweder gerade

oder gekrimmt ist, wenn die Krimmung

mindestens so groB ist wie der Radius des
verwendeten Frésers.

Wenn der Abstand zwischen der Seite des

Werkstiicks und der Schnittposition zu breit

fur die Kantenfihrung ist, oder wenn die Seite

des Werkstlicks nicht gerade ist, spannen Sie
ein gerades Brett fest auf das Werkstilick und
verwenden Sie es als Fihrung am Frassockel.

Fiihren Sie das Werkzeug in Pfeilrichtung

(siehe Abb. S).

Kreisférmiges Frasen

Der minimale und maximale Radius der zu
schneidenden Kreise (Abstand zwischen
Kreismittelpunkt und Frésermitte) betragt 110
mm bzw. 240 mm.

a. Montieren Sie den Knopf wieder und
schrauben Sie die Kantenflihrungseinheit
an, wie in Abb. T (kleinerer Schnittradius)
oder Abb. U (gréBerer Schnittradius)
gezeigt.

b. Befestigen Sie die Kantenfiihrung sicher
am Sockel.

c. Richten Sie das mittlere Loch in der
Kantenfiihrung an der Mitte des zu
schneidenden Kreises aus. Passen Sie die
Lange der Kantenfiihrung an.

d. Schlagen Sie einen Nagel mit einem
Durchmesser von etwas weniger als
6,5 mm in das mittlere Loch, um die
Kantenfiihrung zu fixieren.

e. Drehen Sie das Werkzeug im
Uhrzeigersinn um den Nagel, um den
Kreis zu schneiden (Abb. V).

Innenfrisen (siehe Abb. W)

a. Neigen Sie das Werkzeug bei
eingestellter Schnitttiefe und setzen
Sie es auf das Werkstiick, wobei nur
die Vorderkante der Grundplatte das
Werkstiick beriihrt.

b. Schalten Sie das Werkzeug ein
und warten Sie, bis es seine volle
Geschwindigkeit erreicht, wobei der
Fraser das Werkstiick nicht berihren
darf.
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c.  Um mit dem Schneiden zu beginnen,
fuhren Sie den Fraser nach und nach in
das Werkstiick ein, bis die Grundplatte
auf gleicher H6he mit dem Werkstiick ist,
und bewegen Sie dann die Kantenfrase,
um den Schnitt auszufiihren.

Vorschub der Kantenfrise

m Vorschubrichtung (siehe Abb. X)

Der Vorschub des Werkzeugs in die
entgegengesetzte Richtung kann zum Verlust
der Kontrolle fiihren, was mdglicherweise zu
Verletzungen verursachen kann.

m Vorschubgeschwindigkeit

Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt
von mehreren Faktoren ab: der Harte und
dem Feuchtigkeitsgehalt des Werkstlicks, der
Schnitttiefe und dem Schnittdurchmesser des
Frasers. Arbeiten Sie mit einer schnelleren
Vorschubgeschwindigkeit, wenn Sie

flache Rillen in weichen Hélzern, wie z. B.
Kiefernholz, schneiden. Arbeiten Sie mit einer
langsameren Vorschubgeschwindigkeit, wenn
Sie tiefe Schnitte in Harthdlzern, wie z. B.
Eichenholz, schneiden.

Wartung und Pflege
/N WARNUNG!

Entfernen Sie den Akku aus dem Gerét, bevor
Sie Arbeiten am Elektrowerkzeug ausfiihren.

Reinigung

VORSICHT!

Tragen Sie beim Reinigen mit Druckluft immer
eine Schutzbrille.

Reinigen Sie das Elektrowerkzeug und die
Liftungsschlitze regelmaBig. Die Haufigkeit
der Reinigung ist abh&ngig von Material

und Einsatzdauer. Den Gehauseinnenraum
und den Motor regelmaBig mit trockener
Druckluft ausblasen.

Reparaturen
Reparaturen dirfen nur von einem
Vertragskundendienst ausgefiihrt werden.

Ersatzteile und Zubehor

Weiteres Zubehdr, insbesondere Werkzeuge
und Zubehér, finden Sie in den Katalogen
des Herstellers. Explosionszeichnungen

und Ersatzteillisten finden Sie auf unserer
Homepage:

www.flex-tools.com.

Hinweise zur Entsorgung
AN\ WARNUNG!

Machen Sie Elektrowerkzeuge, die nicht mehr
verwendet werden, unbrauchbar:
— akkubetriebene Elektrowerkzeuge durch
Entfernen des Akkus.

Nur EU-Lander
E Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmull werfen!
Gemaf der EU-Richtlinie 2012/19/EG liber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und deren
Umsetzung in nationales Recht miissen
gebrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und umweltfreundlich recycelt
werden.

Rohstoffriickgewinnung anstatt
Abfallentsorgung.

Gerate, Zubehdr und Verpackungen
sollten umweltfreundlich recycelt werden.
Kunststoffteile werden je nach Materialart fur
das Recycling gekennzeichnet.

VN WARNUNG!
Akkus/Batterien weder im Hausmdill
entsorgen noch ins Feuer oder Wasser
werfen. Altbatterien/Akkus nicht Sffnen.
Nur fir EU-Lander:
Gemaf der Richtlinie 2006/66/EG missen
defekte oder Alt-Batterien/Akkus recycelt
werden.

ANMERKUNG
Uber entsprechende
Entsorgungsmaglichkeiten gibt der
Fachhandel Auskunft!

15
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( €&-Konformitéatserklarung

Wir erkléren in eigener Verantwortung, dass
das unter ,Technische Daten” beschriebene
Produkt den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten entspricht:
EN 62841 in Ubereinstimmung mit den
Richtlinien 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Verantwortlich fir technische Dokumente:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

L. M‘éﬁ'@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technischer Leiter Leiter Qualitétsabteilung
(QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Haftungsausschluss

Der Hersteller und sein Vertreter haften
nicht fiir Schaden und entgangenen Gewinn
aufgrund von Betriebsunterbrechungen,

die durch das Produkt oder durch ein
unbrauchbares Produkt verursacht werden.
Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
fur Schaden, die durch unsachgeméBen
Gebrauch des Gerats oder durch die
Verwendung des Gerats mit Produkten
anderer Hersteller verursacht wurden.

16
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Symbols used in this manual

VAN WARNING!

Denotes impending danger. Non- observance
of this warning may result in death or
extremely severe injuries.

CAUTION!

Denotes a possibly dangerous situation. Non-
observance of this warning may result in
slight injury or damage to property.

[i] wore
Denotes application tips and important
information.

Symbols on the power

tool
\ Volts
/min  Rotation rate

Wear Eye Protection

©
)54

Important safety information

Wear Ear Protection

Read the instructions

Disposal information for the old
machine

A\ WARNING!

Before using the power tool, please read the

follow:

— these operating instructions,

— the “General safety instructions” on the
handling of power tools in the enclosed
booklet (leaflet-no.: 315.915),

— the currently valid site rules and the
regulations for the prevention of
accidents.

This power tool is state of the art and has

been constructed in accordance with the

acknowledged safety regulations.

Nevertheless, when in use, the power tool may

be a danger to life and limb of the user or a third
party, or the power tool or other property may be
damaged.

The trim router may be operated only if it is

—  for its intended use

— in perfect working order.

Faults which impair safety must be repaired
immediately.

Intended use

The rechargeable trim router CER 18-EC is

designed

— for commercial use in industry and trade,

— for straight and grooved milling and
the forming of edges in wood or similar
materials,

— for dust free routing when used in
combination with a suitable vacuum
cleaner/dust exactor.

Safety instructions for trim router
VAN WARNING!

Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
andyor serfous injury. Save all warnings and
instructions for future reference.

m Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a
stable platform. Holding the work by your
hand or against the body leaves it unstable
and may lead to loss of control.

= Never operate cutter bits at speeds that
are higher than their maximum rated
speed. Cutter bits running faster than their
rated speed can break and fly apart.

= Never use cutter bits with a diameter
exceeding the maximum diameter
specified in the technical data section.

Noise and vibration

The noise and vibration values have been
determined in accordance with EN 62841.
The A-weighted noise level of the power tool
is typically:

— Sound pressure level L,: 79 dB(A);
— Sound power level Ly,: 87 dB(A);
— Uncertainty: K=3dB.
Total vibration value:

— Emission value a,, : <2.5 m/s*
— Uncertainty: K=1.5m/s’

17
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CAUTION! Technical data

The indicated measurements refer to new
power tools. Daily use causes the noise and Tool CER 18-EC
vibration values to change. Type Trim Router
m NOTE Rated voltage Vdc 18

The vibration emission level given in this Collet it 6.35
information sheet has been measured in ollet capacity mm 8
accordance with a measurement method ] Up to
standardised in EN 62841 and may be used No-load speed /min 30000
to compare one tool with another. Weight according
That the declared vibration total value(s) and to "EPTA Procedure
the declared noise emission value(s) may 01/2003" (without kg 1.6

also be used in a preliminary assessment of battery)

exposure. Battery AP25 |AP5.0 |AP8.0
However, if the tool is used for different Weight of

applications, with different cutting accessories battery/kg 0,42 0,72 1,18

or poorly maintained, the vibration emission Workin

level may differ. Tecr)npergature -10~40°C
This may significantly increase the exposure Charain

level over the total working period. Temgeragture 4~40°C
To make an accurate estimation of the vibration Storage

exposure level, it is also necessary to take into Temperature <50°C

account the times when the tool is switched off Charger CA10.8/18.0 CA 18.0-LD

or running but not actually in use.

This may significantly decrease the exposure
level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect
the operator from the effects of vibration

such as: maintain the tool and the cutting
accessories, keep the hands warm, organisation
of work patterns.

Vi WARNING!

—  that the vibration and noise emissions
during actual use of the power tool
can differ from the declared values
depending on the ways in which the tool
Is used especially what kind of workpiece
/s processed; and

— ofthe need to identify safety measures
to protect the operator that are based on
an estimation of exposure in the actual
condlitions of use(taking account of all
parts of the operating cycle such as the
times when the tool is switched off and
when it is running idle in addition to the
trigger time).

CAUTION!

Wear ear defenders at a sound pressure
above 85 dB(A).

18

Overview (see figure A)

The numbering of the product features refers
to the illustration of the machine on the
graphics page.

1  On/Off switch

Depth adjustment ring

Depth adjustment scale

Base lock lever

SPINDLE STOP™ Spindle lock
6.35 mm Collet

D-Shaped subbase

Quick release tab (x2)
Variable speed dial

10 Edge guide slot

11 LED lights

12 Edge guide assembly

13 Dust extraction hood

14 Centering cone

15 Round subbase

16 17mm Wrench

17 12mm Wrench

18 8 mm Collet

ONOOBhAhWN
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Instructions for use
A WARNING!

Remove the battery before carrying out any
work on the power tool.

Before switching on the power

tool
Unpack the power tool and accessories and
check that no parts are missing or damaged.

[i] wore

The batteries are not fully charged on
delivery. Prior to initial operation, charge the
batteries fully. Refer to the charger operating
manual.

Inserting/replacing the battery

m Press the charged battery into the power
tool until it clicks into place (see figure B).

m To remove, press the release button (1.) and
pull out the battery (2.) (see figure C).

CAUTION!

When the device is not in use, protect the
battery contacts. Loose metal parts may short
circuit the contacts; explosion and fire hazard!

Battery state of charge

m Press the button to check the state of
charge at the state of charge indicator LEDs.
(see figure D).

If one of the LEDs flashes, the battery must be

recharged. If none of the LEDs light up after

the button is pressed, the battery is faulty

and must be replaced. The indicator goes out

after 5 seconds.

[i] w~ore

Follow the instructions for charging the
battery set out in the charger operating
manual.

Base quick release (see figure E)

a Open the lock lever

b  Depress both quick release tabs and pull
the base from the motor.

¢ To install the base, push the base unit
down onto the unit until you hear a
“click”. Then close the lock lever. It is
recommended to make the spindle lock
face the dust outlet for easy operation.

Installing/removing bits (see
figure F)

VAN WARNING!

Use protective gloves when removing the
bit from the tool, or first allow the bit to cool
down.

This router is shipped with a 6.35mm collet
and a 8mm collet that accepts cutter bits
with 6.35mm shanks and 8mm shanks,
respectively.

a Remove the base

b  Slide the spindle lock down or use the 12
mm wrench to hold the spindle securely.

¢ Usethe 17 mm wrench to turn the collet
nut counterclockwise.

d Install or remove the bit/collet as follows:
To install a bit, clean and insert the
round shank of the desired router bit into
the collet so that the cutting surfaces are
approximately 3.2 mm to 6.4 mm away
from the face of the collet.

To remove the bit, pull the bit out of the
collet.

e  Turn the collet nut clockwise to tighten
the bit.

f  Slide the spindle lock up.

g Install the base.

VAN WARNING!

Tighten the collet nut securely to prevent the
cutter bit from sljpping. If the collet nut is not
tightened securely, the cutter bit may detach
during use, causing serious personal injury.

[i] w~ore
To prevent damage to tool, do not tighten the
collet nut without a cutter bit installed.

[i] w~ore

To ensure proper gripping of the cutter bit
shank and minimize run-out the shank of the
cutter bit must be inserted at least 16 mm into
the collet.

[i] w~ore

The tool could be started only when the
spindle lock is released. The LED lights will
flash to signal that the spindle is locked when
the On/Off switch is pressed.
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Installing/removing the edge

guide assembly (see figure G)

a  Turn the lock lever of the edge guide
assembly to the left.

b Insert the hook of the edge guide
assembly into the edge guide slot.

¢ Turn the lock lever to the right.

d Toremove the edge guide assembly,
turn the lock lever to the left and then
remove it.

If the connection of edge guide assembly is
loose, with the lock lever in the right-most
position, pull the lock lever away from the
hook and rotate it to the left. Then release the
lock lever and turn it to the right (see figure H).

If the edge guide assembly could not be
removed easily, with the lock lever in the
left-most position, pull the lock lever away
from the hook and rotate it to the right. Then
release the lock lever and turn it to the right
(see figure I).

Installing/removing the dust

extraction hood (see figure J)
The dust extraction hood allows connection
of a 32 mm vacuum hose or adaptor.

a Insertthe peg on the left side of the dust
extraction hood into the slot on the left
side of the base.

b Snap the right side of the hood with the

screw knob onto the right side of the

base.

Tighten the screw knob.

To remove the dust extraction hood,

reverse the procedure.

o 0

Installing/removing the subbase

(see figure K)

Align the holes on the subbase with the
holes at the bottom of the tool.

b  Thread in but do not tighten the screws.

¢ Insert the pin of the centering cone into
the collet and tighten the collet nut.

d  Open the base lock lever and turn the
depth adjustment ring until the centering
cone stops and centers the subbase

e Close the base lock lever and tighten the
screws.

f  To remove the subbase, just loosen and
remove the subbase screws.

20

Template guides (not provided)

(see figure L)

The round subbase will accept universal
template guides. Use only a maximum 30.5
mm template guide with this tool.

The D-shaped subbase does not accommodate
template guides and is designed to
accommodate bits up to 38 mm in diameter.

a  Center the round subbase.

b Insert the template guide into the
center hole of the round subbase and
secure according to the template guide
instructions.

Adjusting the depth of cut (see

flgure M&N)
Install the bit.

b Open the base lock lever.

¢ Turn the depth adjustment ring until the
bit just touches the work piece.

d  Turn the depth adjustment scale
clockwise until the zero mark on the scale
lines up with the pointer on the depth
adjustment ring (see figure L).

e  Turn the depth adjustment ring
counterclockwise until the pointer lines up
with desired depth of cut marking on the
depth adjustment scale (see figure M).
Each mark on the depth adjustment scale
represents a depth change of 1/64" (0.4
mm) and one full (360°) turn of the ring
changes the depth by 1/2” (12.7 mm).

f  Close the base lock lever.

Variable speed dial (see figure O)
Turn the variable speed dial to control the
router speed.

1-2 (Low Speed): 15000-17000 rpm

3-4 (Medium Speed): 20000-23000 rpm

5-6 (High Speed): 25000-30000 rpm

The speed dial is numbered “1" to "6", with
position “1” being the lowest speed and
position “6" being the highest speed.

VAN WARNING!

Never change the speed while the tool is
running. Failure to obey this could make you
lose of control of the tool and result in serious
personal injury and property damage.
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On/off switch (see figure P)

The soft-start feature minimizes torque twist,
which is customary in router motors, by
limiting the speed at which the motor starts.
This increases the life of the motor.

To start the router, depress and release the
on/off switch once.

To stop the router, depress and release the
on/off switch again.

Always hold the tool and cutter bit away from
the workpiece when turning on the switch.
Only allow the tool and cutter bit to come
into contact with the workpiece after it has
reached full speed.

LED lights (see figure P)

The LED light will automatically turn on
when starting the tool, and will turn off
approximately 10 seconds after the tool is
stopped.

m The LED lights will flash to signal that the
spindle lock is engaged when the On/Off
switch is pressed. Release the spindle lock
and start the tool again.

m The LED lights will rapidly flash when
the tool and/or battery pack becomes
overloaded or too hot, and the internal
sensors will turn the tool off. Rest the tool
for a while or place the tool and battery
pack separately under air flow to cool them.

m The LED lights will flash more slowly to
indicate that the battery is at low-battery
capacity. Recharge the battery pack.

General operations
N\ WARNING!

Removing the cutter bit from the workpiece
while it is still rotating could damage the
workpiece and result in loss of control,
causing possibly serious personal injury.

Vi WARNING!

Always clamp the workpiece securely and keep
a firm grip on the tool base with both hands at
all times. Failure to do so could result in loss of
control, causing possibly serious personal injury.
Making test cuts is essential with most routing
applications. A test cut yields information
about the set-up, the speed of the tool, the
cutting depth, and how the cutter bit reacts to
the workpiece. Much of routing is a trial-and-

error process of making various adjustments,
followed by test cuts, while learning all of the
tool’s operational abilities. To avoid ruining
good material, make test cuts on scrap
material. When operating the tool, always
hold it firmly with both hands to maintain
proper control.

Routing with the edge guide

The edge guide can be used as an aid in
routing applications such as decorative
edging, straight-edge planning and trimming,
grooving, dadoing, and slotting.

Straight routing

a  Loosen the knob and slide the fence
along the arm of the edge guide to the
desired length, then tighten the knob
(see figure Q).

b Move the tool while keeping the
edge guide flush with the side of the
workpiece (see figure R).

Roundover bits with bearings are excellent

for shaping the edge of any workpiece that

is either straight or curved, if the curvature is
at least as great as the radius of the bit to be
used.

If the distance between the side of the

workpiece and the cutting position is too

wide for the edge guide, or if the side of

the workpiece is not straight, firmly clamp a

straight board to the workpiece and use it as

a guide against the router base. Feed the tool

in the direction of the arrow (see figure S).

Circular routing

The minimum and maximum radius of circles
to be cut (distance between the center of
circle and the center of bit) are 110 mm and
240 mm, respectively.

a  Reassemble the knob and screw on the
edge guide assembly as shown in Fig. T
(smaller radius of cut) or Fig. U (larger radius
of cut).

Securely attach the edge guide to the
base.

¢ Align the center hole in the edge guide

with the center of the circle to be cut.

Adjust the length of the edge guide.

Drive a nail slightly less than 6.5 mm in

diameter into the center hole to secure

the edge guide.

o
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e Pivot the tool clockwise around the nail
to make the circle cut (Fig. V).

Internal routing (See figure W)

a  With the cutting depth set, tilt the tool
and place it on the workpiece, with
only the leading edge of the subbase
contacting the workpiece.

b Turn on the tool and allow it to reach its
full speed, being careful not to allow the
cutter bit to contact the workpiece.

¢ To begin the cut, gradually feed the
cutter bit into the workpiece until the
subbase is level with the workpiece, then
move the router to make the cut.

Feeding the trim router

m Direction of feed (see figure X)

Feeding the tool in the opposite direction
may cause loss of control, resulting in possibly
personal injury.

= Rate of Feed

The proper rate of feed depends on several
factors: the hardness and moisture content

of the workpiece, the cutting depth, and the
cutting diameter of the bit. Use a faster rate
of feed when cutting shallow grooves in soft
woods, such as pine. Use a slower rate of feed
when making deep cuts in hardwoods, such
as oak.

Maintenance and care
A WARNING!

Before performing any work on the power
tool, remove the battery pack from the tool.

Cleaning

CAUTION!

When cleaning with compress air, always
wear goggles.

Regularly clean the power tool and ventilation
slots. Frequency of cleaning is dependent on
the material and duration of use. Regularly
blow out the housing interior and motor with
dry compressed air.

Repairs
Repairs may be carried out by an authorized
customer service centre only.
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Spare parts and accessories

Other accessories, in particular tools and
accessories, can be found in the manufacturer’s
catalogues. Exploded drawings and spare-part
lists can be found on our homepage:
www.flex-tools.com.

Disposal information
VAN WARNING!

Render redundant power tools unusable:
—  battery operated power tool by removing
the battery.

EU countries only
Do not throw electric power tools into

the household waste!

In accordance with the European Directive
2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment and transposition into
national law used electric power tools must
be collected separately and recycled in an
environmentally friendly manner.

Raw material recovery instead of

waste disposal.
Device, accessories and packaging should
be recycled in an environmentally friendly
manner. Plastic parts are identified for
recycling according to material type.

VAN WARNING!

Do not throw batteries into the household

waste, fire or water. Do not open used

batteries.

EU countries only:

In accordance with Directive 2006/66/EC

defective or used batteries must be recycled.
NOTE

Please ask your dealer about disposal

options!
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( €-Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility
that the product described under “Technical
specifications” conforms to the following
standards or normative documents:
EN 62841 in accordance with the
regulations of the directives 2014/30/EU,
2006/42/EG, 2011/65/EU.
Responsible for technical documents:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁ%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality
Department (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

2K Declaration of Conformity

We as the manufacturer: FLEX
Elektrowerkzeuge GmbH, Business address:
Bahnhofstr. 15, 71711 Steinheim, Germany
declare under our sole responsibility, that

the product(s) described under ,Technical
specifications” fulfills all the relevant
provisions of The Supply of Machinery
(Safety) Regulations S.I. 2008/1597 and

also fulfills all the relevant provisions of the
following UK Regulations:

Electromagnetic Compatibility Regulations
S.1.2016/1091, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical
and Electronic Equipment Regulations
S.1.2012/3032 and are manufactured in
accordance with the following designated
Standards:

BS EN 62841-1:2015+A11:2022

BS EN 62841-2-17:2018

BS EN IEC 55014-1:2021

BS EN IEC 55014-2:2021

Place of declaration: Steinheim, Germany.
Responsible person: Peter Lameli, Technical
Director - FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Contact details for Great Britain: FLEX Power
Tools Limited, Unit 8 Anglo Office Park,

Lincoln Road, HP 12, 3RH Buckinghamshire,
United Kingdom.

i ARz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality

Department (QD)
06.12.2023

Exemption from liability

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage and lost profit due
to interruption in business caused by the
product or by an unusable product.

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage which was caused
by improper use of the product or by use

of the product with products from other
manufacturers.
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Symboles utilisés dans ce
manuel

Vi AVERTISSEMENT !

Indique un danger imminent. Le non-respect de
cet avertissement peut entrainer la mort ou des
blessures graves.

ATTENTION !

Indique une situation potentiellement
dangereuse. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures
légéres ou des dégéts matériels.

[i|  RemAaroUE

Indique des conseils et des informations
importantes.

Symboles figurant sur I'outil
électrique

\ Volts
/min

©
)54

Consignes de sécurité
importantes

Vitesse de rotation

Porter une protection oculaire

Porter une protection auditive

Lisez les instructions.

Information sur I'élimination de l'outil
usagé

N\ AVERTISSEMENT !

Avant d'utiliser loutil électrigue, veuillez lire :

— les présentes consignes dutilisation,

— les « Consignes générales de sécurité
» relatives a la manipulation des outils
électriques dans le livret fourni (brochure
n°:315.915),

— les régles applicables sur le site et la
réglementation relative a la prévention
des accidents.

24

Cet outil électrique est un outil de pointe et a

&été congu conformément aux régles de sécurité
reconnues. Néanmoins, lors de ['utilisation, louti/
électrique peut représenter un danger pour la

vie et l'intégrité corporelle de I'utilisateur ou

d'un tiers, ou l'outil électrique ou dautres biens
peuvent subir des dommages.

La défonceuse électrique ne peut étre utilisée que
s/ elle est

— quaux fins prévues

— en parfait état de fonctionnement.

En cas de défaillances pouvant compromettre
la sécurité, lappareil doit étre réparé
immédiatement.

Utilisation prévue

La défonceuse rechargeable CER 18-EC est

congue :

— pour un usage commercial dans les
secteurs de I'industrie et du commerce,

— pour le fraisage droit et rainuré et le
formage de chants dans le bois ou dans
des matériaux similaires,

— pour un routage sans poussiére lorsqu'elle
est utilisée en combinaison avec un
aspirateur/dépoussiéreur approprié.

Consignes de sécurité pour la
défonceuse
/AN AVERTISSEMENT !

Lisez tous les avertissements de sécurite,
consignes, illustrations et spécifications fournis
avec cet outil électrique. Le non-respect

des consignes figurant ci-dessous peut
provoquer un choc électrique, un incendlie
et/ou des blessures graves. Conservez tous
les avertissements et consignes pour pouvoir
vous y référer ultérieurement.

m Utilisez des serre-joints ou une autre
méthode pratique pour fixer et soutenir
la piéce a travailler sur une plateforme
stable. Maintenir la piéce avec la main ou
contre votre corps rend le travail instable
et peut entrainer une perte de contrdle.

m Ne faites jamais fonctionner les fraises
a des vitesses supérieures a leur vitesse
nominale maximale. Les fraises utilisées
a des vitesses supérieures a leur vitesse
nominale peuvent se briser et projeter des
éclats en l'air.

= N'utilisez jamais de fraises dont le
diameétre dépasse le diamétre maximum
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spécifié dans la section des données
techniques.

Bruit et vibrations

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN
62841.

Le niveau acoustique pondéré A de l'outil
électrique est typiquement :

- Niveau de pression acoustique L, :79 dB(A);
— Niveau de puissance acoustique Ly, :87 dB(A);

— Incertitude : K=3dB.
Valeur de vibration totale :

— Valeur d'émission aj, : <2,5 m/s?
— Incertitude : K=1,5m/s

ATTENTION !

Les mesures indiquées font référence a des
outils électriques neufs. Un usage quotidien
influe sur les valeurs de bruit et de vibration.

[i]  REMARQUE

Le niveau des émissions vibratoires indiqué ici
a été mesuré conformément a une méthode
de mesure standardisée selon la norme EN
62841, et peut étre utilisé pour comparer les
outils entre eux.

Que la ou les valeurs totales de vibration
déclarées et la ou les valeurs d'émission de
bruit déclarées peuvent également étre utilisées
dans le cadre d'une évaluation préliminaire de
I'exposition.

Cependant, si l'outil est utilisé pour différentes
applications, avec différents accessoires de
coupe ou s'il est mal entretenu, le niveau des
émissions vibratoires peut étre différent.

Ceci peut augmenter le niveau d’exposition de
facon significative au cours de la période totale
d'utilisation.

Pour effectuer une estimation exacte du niveau
des émissions vibratoires, il est également
nécessaire de prendre en compte les fois ou
I'outil est éteint ou en fonctionnement a vide.

Ceci peut diminuer le niveau d'exposition de
fagon significative au cours de la période totale
d'utilisation.

Identifiez des mesures de sécurité
supplémentaires pour protéger l'opérateur des
effets des vibrations, telles que : entretien de
I'outil et des accessoires de coupe, maintien
des mains au chaud, organisation du rythme de
travail.

/\  AVERTISSEMENT !

— que les émissions de vibrations et de
bruit lors de ['utilisation réelle de /'outi/
électrique peuvent différer des valeurs
déclarées en fonction de la maniére dont
l'outil est utilis€, en particulier du type de
piece a usiner,; et

— de /a nécessité d'identifier les mesures
de sécurité nécessaires pour protéger
l'opérateur en se basant sur une
estimation de l'exposition dans les
condlitions réelles d'utilisation (en prenant
en compte toutes les phases du cycle
d'utilisation, telles que les temps d'arrét
et de marche a vide de l'outil en plus du
temps de déclenchement).

ATTENTION !

Portez un casque antibruit a une pression
acoustique supérieure a 85 dB(A)

Caractéristiques techniques

Ouitil CER 18-EC
Tvoe Défonceuse
yp électrique

Tension nominale Vdc |18
Capacité de serrage mm 2'35
s . Jusqu'a 30
Régime a vide /min 000
Poids selon la «
Procédure EPTA kg 1.6
01/2003 » (sans batterie)
Batterie AP 2.5|AP 5.0|AP 8.0
Poids de la
batterie/kg 042 0,72 11,18
Température ~A0°
d'utilisation -10~40°C
Température de 4~40°C
charge
_;R_ange,ment <50°C
empérature
Chargeur CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
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Vue d'ensemble (voir figure A)

La numérotation des parties du produit fait
référence a l'illustration de I'appareil sur la
page des schémas.

1 Interrupteur marche/arrét

Bague de réglage de la profondeur
Echelle de réglage de la profondeur
Levier de verrouillage de la base
Verrouillage de broche SPINDLE
STOP™

6 Pince de 6,35 mm

7 Sous-base en forme de D

8 Languette de déblocage rapide (x2)
9 Bouton de réglage de la vitesse

10 Fente du guide-bord

11 Voyants LED

12 Guide-bord

13 Hotte d'extraction des poussiéres
14 Coéne de centrage

15 Sous-base ronde

16 Cléde 17 mm

17 Cléde 12 mm

18 Pince de 8 mm

a b wbdN

Mode d’emploi

/\  AVERTISSEMENT !
Retirez la batterie avant toute opération sur
l'outil électrique.

Avant de mettre l'outil électrique

en marche

Déballez 'outil et les accessoires et vérifiez
qu'aucune piéce ne manque ou n'est
endommagée.

[i] REMARQUE

La batterie n'est pas entierement chargée

a la livraison. Avant la premiére utilisation,
chargez la batterie entierement. Consultez le
manuel d'utilisation du chargeur.

Insertion/remplacement de la

batterie

m Enfoncez la batterie chargée dans l'outil
électrique jusqu'a ce qu’elle se mette en
place en émettant un clic (voir figure B).
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m Pour la retirer, appuyez sur le bouton
d'éjection (1.) et sortez la batterie (2.) (voir
figure C).

ATTENTION !

Lorsque vous n’utilisez pas l'outil, protégez les

bornes de la batterie. Des piéces métalliques

léches peuvent court-circuiter les contacts ;
risque d'explosion et d’incendlie !

Etat de charge de la batterie

m Appuyez sur le bouton pour vérifier I'état
de charge indiqué par les LED du témoin
de charge. (voirimage D).

Si I'une des LED clignote, la batterie doit étre

rechargée. Si aucune LED ne s'allume apres

appui sur le bouton, la batterie est défectueuse

et doit étre remplacée. Le témoin s'éteint aprés

5 secondes.

[i]  REMARQUE

Suivez les consignes de recharge de la
batterie indiquées dans le mode d'emploi du
chargeur.

Dégagement rapide de la base

(voir figure E)

a. Ouvrez le levier de verrouillage

b. Appuyez sur les deux languettes de
dégagement rapide et retirez la base du
moteur.

c. Pourinstaller la base, poussez la base
vers le bas sur |'unité jusqu'a ce que vous
entendiez un « clic ». Fermez ensuite le
levier de verrouillage. Il est recommandé
de placer le verrou de la broche face
a la sortie de poussiére pour faciliter
I'utilisation.

Installation/retrait des méches
(voir figure F)

A AVERTISSEMENT !

Utilisez des gants de protection lorsque vous
retirez la meche de ['outil, ou laissez d'abord
la méche refroidir.

Cette défonceuse est livrée avec une pince de
6,35 mm et une pince de 8 mm qui acceptent
respectivement les fraises avec des tiges de 6,35
mm et des tiges de 8 mm.

a. Retirez la base

b. Faites glisser le verrou de la broche vers
le bas ou utilisez la clé de 12 mm pour
maintenir la broche fermement.
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c. Utilisez la clé de 17 mm pour tourner
I'écrou de serrage dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

d. Installez ou retirez la méche/la pince
comme suit :

Pour installer une méche, nettoyez
etinsérez la tige ronde de la méche
souhaitée de la défonceuse dans la pince
de sorte que les surfaces de coupe soient
aenviron 3,2 mm a 6,4 mm de la face de la
pince.

Pour retirer la méche, retirez-la de la
pince.

e. Tournez |'écrou de serrage dans le sens
des aiguilles d'une montre pour serrer la

méche.

f.  Faites glisser le verrou de la broche vers
le haut.

g. Installation de la base.

/\  AVERTISSEMENT !

Serrez fermement /'écrou de serrage pour
empécher la fraise de glisser. 5i 'écrou de
serrage n'est pas bien serré, la fraise peut se
détacher pendant ['utilisation, provoquant
des blessures graves.

[i] REMARQUE

Pour éviter d'endommager l'outil, ne serrez
pas l'écrou de serrage sans qu'une fraise soit
installée.

[i] REMARQUE

Pour garantir une bonne prise de /a tige de
/a fraise et minimiser le faux-rond, la tige de
/a fraise doit étre insérée a au moins 16 mm
dans la pince de serrage.

[i] REMARQUE

L'outil ne peut étre démarré que lorsque le
verrou de la broche est libéré. Les voyants
LED clignoteront pour signaler que la broche
est verrouillée lorsque l'interrupteur marche/
arrét est enfonce.

Installation/retrait du guide-bord
(v0|r figure G)

Tournez le levier de verrouillage du
guide-bord vers la gauche.

b. Insérezle crochet du guide-bord dans la
fente du guide-bord.

c. Tournez le levier de verrouillage vers la
droite.

d. Pour retirer le guide-bord, tournez le
levier de verrouillage vers la gauche,

puis retirez-le.
Si la connexion du guide-bord est lache, avec
le levier de verrouillage dans la position la
plus a droite, tirez le levier de verrouillage loin
du crochet et faites-le pivoter vers la gauche.
Relédchez ensuite le levier de verrouillage et
tournez-le vers la droite (voir figure H).

Si le guide-bord ne peut pas étre retiré
facilement, avec le levier de verrouillage dans
la position la plus a gauche, éloignez le levier
de verrouillage du crochet et faites-le pivoter
vers la droite. Relachez ensuite le levier de
verrouillage et tournez-le vers la droite (voir
figure I).

Installation/retrait de la hotte
d'aspiration des poussiéres (voir
figure J)

La hotte d'aspiration de poussiére permet le
raccordement d'un tuyau d'aspiration de 32
mm ou d'un adaptateur.

a. Insérezla cheville sur le c6té gauche de
la hotte d'aspiration de poussiére dans la
fente sur le c6té gauche de la base.

b. Enclenchez le c6té droit de la hotte avec

le bouton a vis sur le c6té droit de la

base.

Serrez le bouton a vis.

Pour retirer la hotte d'aspiration des

poussiéres, procédez dans |'ordre

inverse.

Qo0

Installation/retrait de la sous-

base (voir figure K)

a. Alignez les trous de la sous-base avec les
trous situés au bas de I'outil.

b. Vissez mais ne serrez pas les vis.

c. Insérezla goupille du cone de centrage
dans la pince et serrez I'écrou de la
pince.

d. Ouvrez le levier de verrouillage de la
base et tournez la bague de réglage de
la profondeur jusqu'a ce que le céne de
centrage s'arréte et centre la sous-base.

e. Fermezle levier de verrouillage de la
base et serrez les vis.

f.  Pour retirer la sous-base, desserrez et
retirez simplement les vis de la sous-
base.
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Guides de gabarit (non fournis)
(voir figure L)

La sous-base ronde accepte les guides de
gabarit universels. Utilisez uniquement un guide
de gabarit de 30,5 mm maximum avec cet outil.

La sous-base en forme de D ne peut pas
accueillir de guides de gabarit et est concue
pour accueillir des méches jusqu'a 38 mm de
diamétre.

a. Centrez la sous-base ronde.

b. Insérez le guide de gabarit dans le trou
central de la sous-base ronde et fixez-le
conformément aux instructions du guide
de gabarit.

Réglage de la profondeur de
coupe (voir figure M&N)

a. Installez la méche.

b. Ouvrez le levier de verrouillage de la
base.

c. Tournez la bague de réglage de la
profondeur jusqu'a ce que la méche
touche juste la piéce a travailler.

d. Tournez |'échelle de réglage de la
profondeur dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que le repére
zéro de I'échelle s'aligne avec le pointeur
de la bague de réglage de la profondeur
(voir figure L).

e. Tournezla bague de réglage de la
profondeur dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que le
pointeur s'aligne avec le marquage de
la profondeur de coupe souhaitée sur
I'échelle de réglage de la profondeur
(voir figure M). Chaque marque sur
I'échelle de réglage de la profondeur
représente un changement de
profondeur de 1/64" (0,4 mm) et un tour
complet (360°) de I'anneau modifie la
profondeur de 1/2" (12,7 mm).

f.  Fermez le levier de verrouillage de la
base.
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Molette de variation de la vitesse
(voir figure O)

Tournez la molette de variation de la vitesse
pour contrdler la vitesse de la défonceuse.

1-2 (basse vitesse) : 15000-17000 TR/ MIN

3-4 (vitesse moyenne) : 20000-23000 TR/
MIN

5-6 (haute vitesse) : 25000-30000 TR/ MIN

La molette de réglage de la vitesse se regle de «
6»a«1», laposition « 1 » étant la vitesse la plus
basse et la position « 6 », la vitesse la plus haute.

/AN AVERTISSEMENT !

Ne modifiez jamais la vitesse pendant que
l'outil est en marche. Le non-respect de ces
instructions pourrait vous faire perdre le
contréle de l'outil et entrainer des blessures
graves et des dommages matériels.

Interrupteur marche/arrét (voir
figure P)

La fonction de démarrage progressif minimise
la torsion du couple, habituelle dans les
moteurs de défonceuse, en limitant la vitesse a
laquelle le moteur démarre. Cela augmente la
durée de vie du moteur.

Pour démarrer la défonceuse, appuyez et
relachez une fois l'interrupteur marche/arrét.

Pour arréter la défonceuse, appuyez et
relachez a nouveau l'interrupteur marche/arrét.

Tenez toujours I'outil et la fraise loin de la piéce
lorsque vous allumez l'interrupteur. Ne laissez
I'outil et la fraise entrer en contact avec la piece
qu'une fois que celle-ci a atteint sa pleine
vitesse.

Voyants LED (voir figure P)

m Le voyant LED s'allume automatiquement
lors du démarrage de l'outil et s'éteint
environ 10 secondes aprés l'arrét de I'outil.

m Les voyants LED clignotent pour signaler
que le verrou de la broche est engagé
lorsque l'interrupteur marche/arrét est
enfoncé. Relachez le verrou de la broche et
redémarrez |'outil.

m Le voyant LED se met a clignoter
rapidement en cas de surcharge ou de
surchauffe de l'outil et/ou de la batterie et
les capteurs internes forcent alors 'arrét de
I'outil. Laissez I'outil reposer pendant un
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certain temps ou placez l'outil et la batterie
séparément a l'air pour qu'ils refroidissent.

m Lesvoyants LED clignotent plus lentement
pour indiquer que la batterie est presque
vide. Rechargez la batterie.

Opérations générales

/\  AVERTISSEMENT !

Retirer la fraise de la piece alors qu'elle est
encore en rotation pourrait endommager
/a piéce et entrainer une perte de contrdle,
pouvant entrainer des blessures graves.

/N\  AVERTISSEMENT !

Serrez toujours fermement la piéce et gardez
toujours une prise ferme sur la base de ['outil
avec les deux mains. Le non-respect de

cette consigne peut entrainer une perte de
contréle, voire des blessures graves.

Il est essentiel de faire des tests de coupe avec
la plupart des applications de routage. Un

test de coupe fournit des informations sur la
configuration, la vitesse de l'outil, la profondeur
de coupe et la facon dont la fraise réagit a la
piéce. Une grande partie du routage est un
processus d'essais et d'erreurs consistant a
effectuer divers ajustements, suivis de tests de
coupe, tout en apprenant toutes les capacités
opérationnelles de I'outil. Pour éviter de
détruire du bon matériau, effectuez des essais
de coupe sur des rebuts. Lorsque vous utilisez
I'outil, tenez-le toujours fermement avec les
deux mains pour conserver un bon contrdle.

Fraisage avec le guide-bord

Le guide-bord peut étre comme aide dans les
applications de routage telles que les bordures
décoratives, la planification et I'ébarbage de
chants droits, le rainurage et les fentes.

Routage droit

a. Desserrez le bouton et faites glisser le
guide le long du bras du guide-bord
jusqu'a la longueur souhaitée, puis serrez
le bouton (voir figure Q).

b. Déplacez I'outil tout en gardant le guide-
bord a ras du cété de la piece (voir figure
R).

Les méches arrondies avec roulements sont

excellents pour faconner le bord de toute piéce

a usiner droite ou incurvée, si la courbure est au

moins aussi grande que le rayon de la méche a

utiliser.

Si la distance entre le cété de la piece et la
position de coupe est trop large pour le guide-
bord, ou si le c6té de la piece n'est pas droit,
fixez fermement une planche droite sur la piéce
et utilisez-la comme guide contre la base de la
défonceuse. Alimentez |'outil dans le sens de la
fleche (voir figure S).

Routage circulaire

Les rayons minimum et maximum des cercles

a couper (distance entre le centre du cercle et
le centre de la méche) sont respectivement de
110 mm et 240 mm.

a. Remontez le bouton et vissez |'ensemble
de guide-bord comme indiqué sur la Fig.
T (rayon de coupe plus petit) ou la Fig. U
(rayon de coupe plus grand).

b. Fixez solidement le guide-bord a la base.

c. Alignez le trou central du guide-bord
avec le centre du cercle a découper.
Réglez la longueur du guide-bord.

d. Enfoncez un clou d'un diamétre
légérement inférieur a 6,5 mm dans le
trou central pour fixer le guide-bord.

e. Faites pivoter I'outil dans le sens des
aiguilles d'une montre autour du clou
pour réaliser la coupe circulaire (Fig. V).

Routage interne (Voir figure W)

a. Une fois la profondeur de coupe réglée,
inclinez I'outil et placez-le sur la piéce a
usiner, avec seul le bord d'attaque de la
sous-base en contact avec la piéce.

b. Allumez I'outil et laissez-le atteindre sa
pleine vitesse, en prenant soin de ne pas
laisser la méche entrer en contact avec la
piéce.

c.  Pour commencer la coupe, introduisez
progressivement la fraise dans la piéce
jusqu'a ce que la sous-base soit au
niveau de la piéce, puis déplacez la
défonceuse pour effectuer la coupe.

Alimentation de la défonceuse électrique

m Sens d'alimentation (voir figure X)
Alimenter I'outil dans le sens opposé peut
entrainer une perte de contréle, pouvant
entrainer des blessures corporelles.

m Taux d'alimentation

La vitesse d'alimentation appropriée dépend
de plusieurs facteurs : la dureté et la teneur en
humidité de la piéce, la profondeur de coupe
et le diamétre de coupe de la méche. Utilisez
une vitesse d'avance plus rapide lorsque vous
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coupez des rainures peu profondes dans des
bois tendres, comme le pin. Utilisez une vitesse
d'alimentation plus lente lorsque vous effectuez
des coupes profondes dans des bois durs,
comme du chéne.

Maintenance et entretien

VAN AVERTISSEMENT !

Avant tout travail sur l'outil, retirez la batterie
de loutil.

Nettoyage

ATTENTION !

Lors du nettoyage a I'air comprimé, portez
toujours des lunettes de protection.

Nettoyez régulierement l'outil électrique et les
ouies de ventilation. La fréquence de nettoyage
dépend du matériau et de la durée d'utilisation.
Nettoyez réguliérement l'intérieur du boitier et
le moteur avec de |'air comprimé sec.

Réparations
Toute opération de réparation doit étre réalisée
par un service technique agréé.

Piéces de rechange et accessoires
Pour les autres accessoires, en particulier les
outils et les accessoires de la défonceuse,
consultez les catalogues du fabricant. Vous
trouverez des schémas et des listes de piéces
de rechange sur notre site internet :
www.flex-tools.com.

Informations relatives a
I'élimination des déchets

/N  AVERTISSEMENT !

Rendlre les outils électriques usagés

inutilisables :

— en retirant la batterie des outils sans fil.
Pays de I'UE uniquement

E Ne jetez pas les outils électriques avec
les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne

2012/19/UE relative aux déchets

d'équipements électriques et électroniques

et a sa transposition dans la législation

nationale, les outils électriques usagés

doivent étre collectés séparément et recyclés

dans le respect de I'environnement.
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Récupération des matiéres premiéres a

la place de I'élimination des déchets.
L'appareil, les accessoires et I'emballage
doivent étre recyclés dans le respect de
I'environnement. Les piéces en plastique sont
identifiées pour le recyclage selon le type de
matériau.

Vi AVERTISSEMENT !
Ne jetez pas les batteries avec les ordures
ménagéres, ni dans un feu ou dans leau.
Nouvrez pas des batteries usagées.
Pays de I'UE uniquement :
Conformément a la directive 2006/66/CE, les
batteries défectueuses ou usagées doivent
étre recyclées.

REMARQUE
N'hésitez pas a demander a votre revendeur
des informations concernant I'élimination du
produit !

( €-Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que le produit décrit dans les «
Spécifications techniques » est conforme aux
normes ou documents normatifs suivants :
EN 62841 conformément aux
réglementations des directives 2014/30/
UE, 2006/42/EC, 2011/65/UE.
Responsable pour les documents techniques :
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R&D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

. %%@ o~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Directeur Chef du Service
technique Qualité

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Exonération de responsabilité

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages et
les gains manqués liés a l'interruption des
activités causée par le produit ou un produit
inutilisable.

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages liés
a une mauvaise utilisation du produit ou a
une utilisation avec des produits provenant
d’autres fabricants.
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Simboli utilizzati in questo
manuale

/N\  AVVERTENZA!

Indica un pericolo imminente. I/l mancato
rispetto di questa avvertenza comporta il rischio
di morte o lesioni gravi.

ATTENZ/IONE!

Indlica una situazione potenzialmente
pericolosa. Il mancato rispetto di questa
avvertenza comporta il rischio di lesioni lievi o
danni materiall.

[i] wom
Indjca suggerimenti per ['uso e informazioni
importanti.

Simboli sull'utensile

\ Volt
/min

©
)54

Importanti informazioni sulla
sicurezza

Velocita di rotazione

Indossare protezioni per gli occhi

Indossare protezioni per le orecchie

Leggere le istruzioni

Informazioni sullo smaltimento degli
apparecchi elettrici

/N\  AVVERTENZA!

Prima dj usare ['utensile elettrico, leggere e

rispettare:

—  Queste istruzioni per 'uso

—  Le "Istruzioni di sicurezza generali"
sull'uso degli utensili elettrici nel libretto
incluso (libretto n.: 315.915)

— Leleggi e le normative locali in vigore
relative alla prevenzione degli incidenti

Questo utensile elettrico di uftima generazione &

stato costruito conformemente alle normative di

sfcurezza in vigore. Tuttavia, quando é in funzione,
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lutensile elettrico comporta il rischio di lesion;,
anche mortalj; all'operatore o a terze parti e il
rischio di danni all'utensile o ad altre proprieta.
La fresa per rifilatura deve essere utilizzata
esclusivamente:

— per/l'uso previsto e

— se perfettamente funzionante
Eventuali difetti che ne compromettono Ja
sicurezza devono essere immediatamente
corrett.

Destinazione d'uso

La fresa per rifilatura ricaricabile CER 18-EC &

stata progettata:

— Perl'uso in ambito industriale e
commerciale

— per la fresatura diritta e scanalata e la
formatura di bordi in legno o materiali
simili,

— per un percorso privo di polvere se
utilizzato in combinazione con un
aspirapolvere/aspiratore adatto.

Istruzioni di sicurezza per la fresa
per rifilatura
/\  AVVERTENZA!

Consultare tutte le avvertenze dj sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite
insfeme a questo utensile elettrico. /| mancato
rispetto delle istruzioni sotto riportate
comporta il rischio di scossa elettrica,
incendlio e/o gravi infortuni. Conservare

tutte le avvertenze e le istruzioni per futuro
riferimento.

= Usare morsetti o altri dispositivi adatti per
fissare e sostenere il pezzo da lavorare
su una piattaforma stabile. Non tenere
mai il materiale con le mani o contro il
proprio corpo perché lo rende instabile e
comporta il rischio di perdita di controllo.

= Non utilizzare mai le punte da taglio
a velocita superiori alla loro velocita
massima nominale. Accessori che ruotano
pit velocemente della loro velocita
nominale possono rompersi o venire
espulsi ad alta velocita.

= Non utilizzare mai punte da taglio con
un diametro superiore a quello massimo
indicato nella sezione dei dati tecnici.
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Emissione acustiche e
vibrazioni

| valori di emissione acustica e delle vibrazioni
sono stati determinati conformemente allo
standard EN 62841.

Il livello di rumore ponderato A dell'utensile
elettrico & generalmente:

- livello di pressione sonora L,,: 79 dB(A)
— Livello di potenza sonora Ly,: 87 dB(A)
— Incertezza: K=3dB.

Valore totale di emissione delle vibrazioni:

. o . 2
— Valore di emissione a: <2,5m/s
— Incertezza: K=1,5m/s

ATTENZ/ONE!

[ valori indicati sono relativi a utensili elettrici
nuovi. L'uso quotidiano puo influire sui valori
di emissione acustica e delle vibrazioni.

[i] w~ora

Il valore totale di emissione delle vibrazioni
indlicato é stato misurato tramite il metodo

di collaudo standard descritto in EN 62841 e
puo essere utilizzato per confrontare ['utensile
elettrico con altri prodotti analoghi.

I valori di emissione acustica e delle vibrazioni
dichiarati possono essere utilizzati anche

per una valutazione preliminare dei livelli di
esposizione.

Tuttavia, se |'utensile & utilizzato per applicazioni
diverse, con altri accessori di taglio, o viene
mantenuto in cattive condizioni, il livello di
vibrazioni potrebbe differire.

Cid pud aumentare significativamente il livello
di esposizione durante il periodo di lavoro
complessivo.

Per calcolare una stima accurata del livello

di esposizione, & necessario prendere in
considerazione anche le fasi in cui l'apparecchio
& spento o in funzione a vuoto.

Ciod puo ridurre significativamente il livello
di esposizione durante il periodo di lavoro
complessivo.

Adottare ulteriori misure di sicurezza per
proteggere l'operatore dagli effetti delle
vibrazioni, ad esempio mantenere ['utensile
e gli accessori di taglio in buone condizioni,
tenere le mani al caldo, pianificare il lavoro.

/\  AVVERTENZA!

— /valori di emissione acustica e delle
vibrazioni durante /'uso effettivo
dell'utensile elettrico possono variare
rispetto ai valori totali dichiarati in base
alla modalita di utilizzo dell'utensile e in
particolare al tipo di materiale lavorato.

— Adbottare adeguate misure di sicurezza per
proteggere ['operatore in base alla stima
dell'esposizione nelle condizioni di utilizzo
effettive (tenendo in considerazione
tutte le fasi del ciclo di utilizzo: tempo di
arresto, di funzionamento a vuoto e di
awvio).

ATTENZIONE!

Indossare protezioni per le orecchie quando
la pressione sonora é superiore a 85 dB(A).

Specifiche tecniche

Utensile CER 18-EC

. Fresa per
Tipo rifilatura
Tensione nominale VCC |18

. . 6.35
Capacita della pinza mm g
. . Fino a

Velocita a vuoto /min 30000
Peso ai sensi della
procedura EPTA kg 1.6
01/2003 (senza batteria)
Batteria AP 2.5 |AP 5.0|AP 8.0
Peso della
batteria in kg 042 1072 1118
Iem'peratura di 10~40°C
unzionamento
Temperatura di 4~40°C
ricarica
_?onservazmne <50°C

emperatura
Caricabatteria CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
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Descrizione dell'utensile
(figura A)

| numeri accanto ai componenti fanno
riferimento all'illustrazione dell'utensile nella
pagina delle figure.

1 Interruttore di avvio/arresto

2  Anello di regolazione della profondita
3 Scala di regolazione della profondita
4 Levadiblocco della base

5 Blocco del mandrino SPINDLE STOP™
6 Pinzada 6,35 mm

7 SottofondoaD

8 Levetta a rilascio rapido (x2)

9 Quadrante a velocita variabile

10 Scanalatura di guida del bordo

11 LucialLED

12 Gruppo guida bordo

13 Cappa estrazione polvere

14 Cono di centratura

15 Sottofondo rotondo

16 Chiave da 17 mm

17 Chiave da 12 mm

18 Pinzada 8 mm

Istruzioni per l'uso

/\  AVVERTENZA!
Rimuovere la batteria prima di effettuare
qualsiasi operazione sull'utensile.

Prima di avviare l'utensile

Estrarre |'utensile e gli accessori dalla

confezione e verificare che siano presenti tutti

i componenti e che non siano danneggiati.
NOTA

Le batterie incluse sono parzialmente

cariche. Prima dli usare /'utensile, ricaricarle

completamente. Consultare il manuale di

Istruzioni del caricabatteria.

Inserimento/sostituzione della

batteria

m Inserire la batteria carica nell'utensile
finché non si blocca in posizione (figura B).

m Perrimuovere la batteria, premere il
pulsante di rilascio (1) ed estrarre la
batteria (2) (figura C).
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ATTENZIONE!

Quando ['utensile non é in uso, proteggere i
contatti della batteria. Piccoli oggetti metallici
possono causare il corto circuito dei contatti,
con il rischio di incendio ed esplosione.

Stato di carica della batteria

m Premere il pulsante sulla batteria per
controllare il livello di carica della batteria,
segnalato dagli indicatori luminosi (figura

Se uno degli indicatori lampeggia, la batteria
deve essere ricaricata. Se nessun indicatore
si accende dopo la pressione del pulsante, la
batteria & difettosa e deve essere sostituita.
Gli indicatori si spegneranno dopo 5 secondi.
NOTA
Per la ricarica della batteria, consultare il
manuale di istruzioni del caricabatteria.

Sgancio rapido della base

(vedere figura E)

a. Aprire la leva di blocco

b. Premere entrambe le levette di sgancio
rapido ed estrarre la base dal motore.

c. Perinstallare la base, spingere I'unita
base verso il basso fino a sentire un
"clic". Chiudere quindi la leva di blocco.
Si consiglia di orientare il blocco del
mandrino verso |'uscita della polvere per
facilitarne l'uso.

Installazione/rimozione delle
punte (vedere figura F)
/\  AVVERTENZA!

Indossare guanti di protezione durante la
rimozione della punta, o attendere che la
punta di raffreddi prima di imuoverla.

Questa fresa viene fornita con una pinza da

6,35 mm e una pinza da 8 mm che accettano

punte da taglio con steli da 6,35 mm e 8 mm,

rispettivamente.

a. Rimuovere la base

b. Farscorrere il blocco del mandrino verso
il basso o utilizzare la chiave da 12 mm
per tenere fermo il mandrino.

c. Utilizzare la chiave da 17 mm per ruotare
il dado della pinza in senso antiorario.

d. Installare o rimuovere la punta/la pinza
come segue:
Per installare una punta, pulire e
inserire il gambo rotondo della punta
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desiderata nella pinza in modo che le
superfici di taglio siano distanti circa 3,2
mm - 6,4 mm dalla superficie della pinza.
Per rimuovere la punta, estrarla dalla
pinza.

e. Ruotare il dado della pinza in senso
orario per serrare la punta.

f.  Farscorrere il blocco del mandrino verso
I'alto.

g. Installare la base.

/\  AVVERTENZA!

Serrare saldamente il dado della pinza per

evitare che la punta del tagliente scivoli. Se il

dado della pinza non é serrato saldamente,

/a punta da taglio puo staccarsi durante /'uso,

causando gravi lesioni personall.

[i] w~ora

Per evitare di danneggiare ['utensile, non
serrare il dado della pinza senza che sia
installata una punta da taglio.

[i] wora

Per garantire la corretta presa del gambo
della punta da taglio e ridurre al minimo /a
fuoriuscita, il gambo della punta da taglio
deve essere inserito nella pinza per almeno
76 mm.

[i] w~ora

L'utensile puo essere avviato solo quando
il blocco del mandrino viene rilasciato. Le
luci LED lampeggiano per segnalare che
il mandrino é bloccato quando si preme
l'interruttore di avvio/arresto.

Installazione/rimozione del
gruppo guida bordi (vedere
figura G)

a. Ruotare la leva di blocco del gruppo
guida bordi verso sinistra.

b. Inserire il gancio del gruppo guida bordi
nella fessura della guida bordi.

c. Ruotare la leva di blocco verso destra.

d. Perrimuovere il gruppo guida bordi,
ruotare la leva di blocco verso sinistra e
rimuoverla.

Se il collegamento del gruppo guida bordi &

allentato, con la leva di blocco nella posizione

piu a destra, allontanare la leva di blocco

dal gancio e ruotarla verso sinistra. Quindi

rilasciare la leva di blocco e ruotarla verso

destra (vedere figura H).

Se non é stato possibile rimuovere facilmente

il gruppo guida bordi, con la leva di blocco
nella posizione piu a sinistra, allontanare la
leva di blocco dal gancio e ruotarla verso
destra. Quindi rilasciare la leva di blocco e
ruotarla verso destra (vedere figura I).

Installazione/rimozione della
cappa di aspirazione della

polvere (vedere figura J)

La cappa di aspirazione consente di collegare

un tubo flessibile di aspirazione da 32 mm o

un adattatore.

a. Inserire il piolo sul lato sinistro della
cappa di aspirazione nella fessura sul lato
sinistro della base.

b. Incastrare il lato destro del cappuccio
con il pomello a vite sul lato destro della
base.

c. Serrare il pomello della vite.

d. Perrimuovere la cappa di aspirazione,
invertire la procedura.

Installazione/rimozione della

sottobase (vedere figura K)

a. Allineare i fori sulla sottobase con i fori
sul fondo dell'utensile.

b. Infilare le viti, ma non serrarle.

c. Inserire il perno del cono di centraggio
nella pinza e serrare il dado della pinza.

d. Aprire la leva di blocco della base e
ruotare |'anello di regolazione della
profondita fino a quando il cono di
centraggio si ferma e centra la sottobase.

e. Chiudere la leva di blocco della base e
serrare le viti.

f.  Perrimuovere la sottobase, ¢ sufficiente
allentare e rimuovere le viti della
sottobase.

Guide della sagoma (non fornite)

(vedere figura L)

La sottobase rotonda accetta guide di sagoma

universali. Con questo utensile utilizzare solo

una guida di sagoma di 30,5 mm al massimo.

La sottobase a forma di D non ospita guide

dima ed é progettata per ospitare punte con

diametro fino a 38 mm.

a. Centrare la sottobase rotonda.

b. Inserire la guida della sagoma nel foro
centrale della sottobase rotonda e
fissarla secondo le istruzioni della guida
della sagoma.
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Regolazione della profondita di
tagllo (vedere figura M&N)

Installare la punta.

b. Aprire la leva di blocco della base.

c.  Ruotare I'anello di regolazione della
profondita fino a quando la punta tocca
appena il pezzo da lavorare.

d. Ruotare la scala di regolazione della
profondita in senso orario finché il segno
di zero sulla scala non si allinea con la
lancetta sull'anello di regolazione della
profondita (vedere figura L).

e. Ruotare 'anello di regolazione della
profondita in senso antiorario fino a
quando la lancetta non si allinea con
I'indicazione della profondita di taglio
desiderata sulla scala di regolazione
della profondita (vedere figura M). Ogni
segno sulla scala di regolazione della
profondita rappresenta una variazione
di profondita di 1/64" (0,4 mm) e un giro
completo (360°) dell'anello modifica la
profondita di 1/2" (12,7 mm).

f.  Chiudere la leva di blocco della base.

Quadrante a velocita variabile
(vedere figura O)

Ruotare il selettore di velocita variabile per
controllare la velocita della fresa.
1-2 (bassa velocita): 15000-17000 rpm

3-4 (Velocita media): 20000-23000 rpm
5-6 (Alta velocita): 25000-30000 rpm

Il selettore di velocita € numerato da "1" a
"6"; la posizione "1" corrisponde alla velocita
piu bassa e la posizione "6" alla velocita piu
alta.

/\  AVVERTENZA!

Non cambiare mar la velocita mentre ['utensile
é in funzione. La mancata osservanza di
questa prescrizione potrebbe far perdere il
controllo dell'utensile e causare gravi lesioni
personali e danni materiali.

Interruttore di avvio/arresto (vedere
figura P)

La funzione soft-start riduce al minimo la
torsione di coppia, tipica dei motori per fresa,
limitando la velocita di avvio del motore.
Questo aumenta la durata del motore.

Per avviare la fresa, premere e rilasciare una
volta l'interruttore di avvio/arresto.
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Per arrestare la fresa, premere e rilasciare
nuovamente l'interruttore di avvio/arresto.

Tenere sempre |'utensile e la punta da taglio
lontano dal pezzo in lavorazione quando si
accende l'interruttore. Lasciare che I'utensile
e la punta da taglio entrino in contatto con il
pezzo da lavorare solo dopo aver raggiunto
la massima velocita.

Luci LED (vedere figura P)

m La luce LED si accende automaticamente
all'avvio dell'utensile e si spegne circa 10
secondi dopo I'arresto dell'utensile.

m Le luci LED lampeggiano per segnalare che
il blocco del mandrino & inserito quando
si preme l'interruttore di avvio/arresto.
Rilasciare il blocco del mandrino e riavviare
I'utensile.

m Le luci LED lampeggeranno rapidamente
quando lo strumento e/o il gruppo batteria
si sovraccaricano o si surriscaldano
e i sensori interni spegneranno lo
strumento. Lasciare riposare 'utensile, o
posizionare |'utensile e il gruppo batteria,
separatamente, sotto un flusso d'aria
affinché si raffreddino.

m Le luci LED lampeggeranno pil lentamente
per indicare che la batteria & quasi scarica.
Ricaricare il gruppo batteria.

Operazioni generali
/\  AVVERTENZA!

Rimuovere la punta da taglio dal pezzo in
lavorazione mentre é ancora in rotazione
potrebbe danneggiare il pezzo e causare la
perdita di controllo, con possibili gravi lesioni
personall.

/\  AVVERTENZA!

Bloccare sempre saldamente il pezzo da
lavorare e mantenere sempre una presa salda
sulla base dell'utensile con entrambe le mani.
La mancata osservanza di questa precauzione
potrebbe causare la perdita di controllo, con
possibili gravi lesioni personall.

L'esecuzione di tagli di prova & essenziale
per la maggior parte delle applicazioni

di fresatura. Un taglio di prova fornisce
informazioni sull'assetto, sulla velocita
dell'utensile, sulla profondita di taglio e su
come la punta reagisce al pezzo. La maggior
parte delle operazioni di fresatura consiste in
un processo di tentativi ed errori che consiste
nell'effettuare varie regolazioni, seguite da
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tagli di prova, mentre si apprendono tutte le
capacita operative dell'utensile. Per evitare
di rovinare il materiale buono, eseguire tagli
di prova su materiale di scarto. Quando si
utilizza |'utensile, tenerlo sempre saldamente
con entrambe le mani per mantenere un
controllo adeguato.

Fresatura con la guida per bordi
La guida per bordi puo essere utilizzata
come ausilio per applicazioni di fresatura
come bordi decorativi, progettazione e
rifilatura di bordi dritti, scanalatura, differente
decorazione e strozzatura.

Percorso rettilineo

a. Allentare la manopola e far scorrere la
guida lungo il braccio della guida bordi
fino alla lunghezza desiderata, quindi
serrare la manopola (vedere figura Q).

b. Spostare |'utensile mantenendo la guida
del bordo a filo con il lato del pezzo da
lavorare (vedere figura R).

Le punte con cuscinetto sono ottime per

sagomare il bordo di qualsiasi pezzo, sia

dritto che curvo, se la curvatura & almeno pari
al raggio della punta da utilizzare.

Se la distanza tra il lato del pezzo e la

posizione di taglio & troppo ampia per la

guida del bordo o se il lato del pezzo non &
dritto, fissare saldamente una tavola dritta al
pezzo e utilizzarla come guida contro la base
della fresatrice. Far avanzare |'utensile nella
direzione della freccia (vedere figura S).
Percorso circolare

Il raggio minimo e massimo dei cerchi da
tagliare (distanza tra il centro del cerchio e il
centro della punta) sono rispettivamente 110
mm e 240 mm.

a. Rimontare la manopola e avvitare il
gruppo guida bordi come mostrato nella
Fig. T (raggio di taglio minore) o nella
Fig. U (raggio di taglio maggiore).

b. Fissare saldamente la guida dei bordi
alla base.

c. Allineare il foro centrale della guida
per bordi con il centro del cerchio da
tagliare. Regolare la lunghezza della
guida dei bordi.

d. Inserire un chiodo di diametro
leggermente inferiore a 6,5 mm nel foro
centrale per fissare la guida del bordo.

e. Ruotare |'utensile in senso orario intorno

all'unghia per eseguire il taglio circolare
(Fig. V).

Percorso interno (vedere figura W)

a. Con la profondita di taglio impostata,
inclinare I'utensile e posizionarlo sul
pezzo, facendo in modo che solo il bordo
anteriore della sottobase sia a contatto
con il pezzo.

b. Accendere |'utensile e fargli raggiungere
la massima velocita, facendo attenzione
che la punta da taglio non entri in
contatto con il pezzo.

c. Periniziare il taglio, introdurre
gradualmente la punta da taglio nel
pezzo fino a quando la sottobase & a
livello del pezzo, quindi spostare la fresa
per eseguire il taglio.

Avanzamento della fresa per rifilatura

m Direzione di avanzamento (vedere figura X)
L'avanzamento dell'utensile in direzione
opposta pud causare la perdita di controllo,
con il rischio di lesioni personali.

m Velocita di avanzamento

La velocita di avanzamento corretta dipende
da diversi fattori: la durezza e il contenuto di
umidita del pezzo, la profondita di taglio e il
diametro di taglio della punta. Utilizzare una
velocita di avanzamento maggiore quando si
tagliano scanalature poco profonde in legni
teneri, come per esempio il pino. Utilizzare un
avanzamento piu lento quando si eseguono
tagli profondi in legni duri, come la quercia.

Pulizia e manutenzione
/\  AVVERTENZA!

Rimuovere la batteria dall’utensile, prima df
effettuare qualsiasi operazione sull'utensile.

Pulizia

ATTENZIONE!

Durante la pulizia con aria compressa,
indossare protezioni per gli occhi.

Pulire periodicamente |'utensile elettrico e le
aperture di ventilazione. La frequenza della
pulizia dipende dal tipo di materiale lavorato
e dalla frequenza di utilizzo. Pulire I'interno
dell'involucro e il motore con aria compressa.

Riparazioni
Qualsiasi operazione di riparazione deve

essere affidata a un centro di assistenza
autorizzato.
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Parti di ricambio e accessori

Altri accessori, in particolare utensili e
accessori, sono disponibili nei cataloghi dei
produttori. Le viste esplose e I'elenco delle
parti di ricambio sono disponibili sul nostro
sito web: www.flex-tools.com

Informazioni sullo smaltimento

/N\  AVVERTENZA!

Rendlere inutilizzabili gli utensili elettrici come

descritto di seguito.

—  Per gli utensili cordless: rimuovere la
batteria.

Solo Paesi UE
Non smaltire I'utensile elettrico insieme

ai rifiuti domestici.

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/EC sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua applicazione
nella giurisdizione nazionale, gli utensili
elettrici devono essere raccolti separatamente
e riciclati nel rispetto dell'ambiente.

Riciclare le materie prime invece di

smaltirle insieme ai rifiuti.
L'apparecchio, gli accessori e i materiali
di imballaggio devono essere smaltiti nel
rispetto dell'ambiente. Le parti in plastica
sono riciclabili in base al tipo di materiale.

/N\  AVVERTENZA!

Non gettare le batterie insieme ai rifiuti

domestici, nel fuoco o nell'acqua. Non aprire

le batterie usate.

Solo Paesi UE

Ai sensi della direttiva 2006/66/EC, le batterie

usate o difettose devono essere riciclate.
NOTA

Rivolgersi al rivenditore per informazioni sullo

smaltimento.
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( €-Dichiarazione di conformita

Si dichiara sotto propria responsabilita che
il prodotto descritto alla sezione "Specifiche
tecniche" & conforme ai seguenti standard o
documenti normativi.
EN 62841 ai sensi dei regolamenti delle
direttive 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Responsabile dei documenti tecnici: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D Bahnhofstrasse
15, D-71711 Steinheim/Murr

. %%&2 o

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Responsabile Responsabile
tecnico dell'Ufficio Qualita (UQ)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Esonero dalla responsabilita

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni e mancato
profitto a causa dell'interruzione dell'attivita
commerciale dovuta al prodotto o a un
prodotto inutilizzabile.

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni causati dall'uso
improprio del prodotto o dall'uso del
prodotto con accessori di altri costruttori.
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Simbolos utilizados en este
manual

VAN JADVERTENCIA!
Indiica un peligro inminente. 5i no se tiene en
cuenta esta advertencia puede producirse la
muerte o lesiones muy graves.

JPRECAUC/ION!

Indica la posibilidad de una situacion

de peligro. Si no se tiene en cuenta esta
advertencia pueden producirse lesiones leves
o darios materiales.

[i] wom
Indlica consejos de aplicacion e informacion
importante.

Simbolos en la herramienta
eléctrica

\Y Voltios
Velocidad de giro

Utilizar proteccién ocular
Utilizar proteccién auditiva

Lea las instrucciones

Informacién para la eliminacién de la
herramienta vieja

Informacién importante para
la seguridad

VAN JADVERTENCIA!

Antes de usar la herramienta eléctrica, lea los

documentos siguientes:

— estas instrucciones de funcionamiento,

— las «Instrucciones generales de
seguridad» sobre el manejo de
herramientas eléctricas incluidas en el
folleto adjunto (n.° 315.915),

— los reglamentos locales vigentes
actualmente y las normativas sobre

prevencion de accidentes.
Esta herramienta eléctrica incorpora la tecnologia
mds avanzada y ha sido fabricada cumpliendo
las normativas de seguridad reconocidas. No
obstante, cuando se utiliza la herramienta
eléctrica, podria producirse un riesgo para
/a integridad fisica y la vida del usuario y de
terceros, o danos en la herramienta u otros darios
materiales.
La fresadora solo puede utilizarse:
—  para el uso previsto
— en perfecto estado de funcionamiento.
Los fallos que afecten a la sequridad deben
repararse inmedjatamente.

Uso previsto

La fresadora recargable CER 18-EC esta

disefiada:

— para uso comercial en la industria y el
comercio,

— para el fresado recto y ranurado y la
conformacién de bordes en madera o
materiales similares,

— para un trazado libre de polvo cuando se
utiliza en combinacién con un aspirador/
extractor de polvo adecuado.

Instrucciones de seguridad de la
fresadora
/\  ;ADVERTENCIA!

Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones
incluidas con esta herramienta eléctrica. Si no
se cumplen todas las instrucciones que se
enumeran a continuacion, pueden producirse
descargas eléctricas, incendlios o lesiones
graves. Conserve todas las instrucciones y
advertencias para poder consultarlas en el
futuro.

= Sujete la pieza de trabajo a una plataforma
estable utilizando pinzas o de otro modo
que resulte practico. La pieza de trabajo
quedard inestable si la sujeta con la mano
o contra su cuerpo, pudiendo hacerle
perder el control.

= No utilice nunca las fresas a velocidades
superiores a su velocidad nominal maxima.
Los accesorios que funcionen a una
velocidad mayor que su velocidad nominal
pueden romperse y salir despedidos.

= No utilice nunca fresas con un didmetro
superior al didmetro maximo especificado
en la seccion de datos técnicos.
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Ruido y vibraciones

Los valores de ruido y vibracién se han
determinado segun la norma EN 62841.

El nivel de ruido ponderado A de la
herramienta eléctrica suele ser:

— Nivel de presién acustica L,,: 79 dB(A);
— Nivel de potencia acustica Ly,: 87 dB(A);

— Incertidumbre: K=3dB.
Valor de vibracién total:

— Valor de emisién ay;: <2,5m/s’
— Incertidumbre: K=1,5m/s’

/PRECAUCION!

Las mediciones indicadas se refieren a
herramientas eléctricas nuevas. El uso diario
hace que cambien los valores de ruido y
vibracion.

[i] w~ora

El nivel de emision de vibraciones
especificado en esta hoja informativa ha sido
medido conforme a un método de medicion
estandarizado en la norma EN 62841 y puede
utilizarse para hacer comparaciones entre
herramientas.

El (los) valor(es) total(es) de vibracién
declarado(s) y el (los) valor(es) de emisién de
ruido declarado(s) también pueden utilizarse
en una evaluacién preliminar de la exposicion.

Sin embargo, si la herramienta se utiliza para
diferentes aplicaciones, con distintos accesorios
de corte o con un mantenimiento deficiente, el
nivel de emision de vibraciones puede diferir.

Esto podria aumentar considerablemente
el nivel de exposicién a lo largo de todo el
periodo de trabajo.

Para hacer una estimacién precisa del nivel
de exposicién a la vibracién, también hay que
tener en cuenta los periodos en los que la
herramienta estéd apagada, o estd encendida
pero no se esta utilizando realmente.

Esto podria reducir significativamente el nivel
de exposiciédn a lo largo de todo el periodo de
trabajo.

Identifique medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos

de la vibracién. Por ejemplo: realizar un
mantenimiento correcto de la herramienta y
los accesorios de corte, mantener las manos
calientes, organizar los procesos de trabajo.
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/\  ;ADVERTENCIA!

— Las emisiones de vibracién y ruido
durante el uso real de la herramienta
eléctrica pueden diferir de los valores
declarados en funcién de las formas de
uso de la herramienta, especialmente de/
tipo de pieza que se procese, y

— Lde la necesidad de identificar medidas
de seguridad para proteger al usuario,
que se basen en una estimacion de /a
exposicion en las condliciones reales de
uso (teniendo en cuenta todas las partes
del ciclo de uso, como los tiempos en
los que la herramienta estd parada y el
funcionamiento en ralenti, ademads de/
tiempo de accionamiento).

7/PRECAUCION!

Lleve protectores audlitivos cuando la presion
acustica sea mayor que 85 dB(A).

Datos técnicos

Herramienta CER 18-EC
Tipo Fresadora
Tensiéon nominal Vec |18

. 6.35
Capacidad de engaste |mm 8

. . . Hasta
Velocidad sin carga /min 30000

Peso segun el
«procedimiento EPTA  |kg 1.6
01/2003» (sin bateria)

Bateria AP 2.5|AP5.0|AP 8.0
Peso de la
bateria/kg 042 10,72 |1,18
;'emperatu.ra de -10~40°C
uncionamiento
Temperatura de 4~40°C
carga
¢Imacenam|ento <50°C
emperatura
Cargador CA 10.8/18.0, CA18.0-LD




CER 18-EC

es

Vista general (ver la figura A)

La numeracién de los elementos del producto
se refiere a la ilustracién de la herramienta en
la pagina de graficos.
Interruptor de encendido/apagado
2  Anillo de ajuste de profundidad
3 Escala de ajuste de profundidad
4 Palanca de bloqueo de la base
5 Bloqueo del husillo SPINDLE STOP™
6 Pinzade 6,35 mm
7 Subbase en formade D
8 Lengiieta de liberaciéon rapida (x2)
9 Selector de velocidad variable
10 Ranura de guia de bordes
11 Luces LED
12 Conjunto de guia de bordes
13 Orificio de salida de polvo
14 Cono de centrado
15 Subbase redonda
16 Llavede 17 mm
17 Llave de 12 mm
18 Pinzade 8 mm

Instrucciones de uso

AN\ JADVERTENCIA!
Quite la bateria antes de realizar cualquier
trabajo en la herramienta eléctrica.

Antes de encender la herramienta

eléctrica

Desembale la herramienta eléctrica y los

accesorios y compruebe que no falte ninguna
ieza ni esté danada.

ﬁl NOTA

Las baterias no se suministran totalmente

cargadas. Antes del primer uso, cargue las

baterias completamente. Consulte el manual

de funcionamiento del cargador.

Insertar/cambiar la bateria

m Introduzca la bateria cargada en la
herramienta eléctrica presionando hasta
que se oiga un clic (ver la figura B).

m Para quitarla, presione el botén de
liberacién (1.) y saque la bateria tirando de
ella (2.) (ver la figura C).

/PRECAUCION!

Proteja los contactos de la bateria cuando

no se esté utilizando el aparato. Las piezas
de metal sueltas pueden cortocircuitar los
terminales: jpeligro de explosion e incendio!

Estado de carga de la bateria
m Pulse este botén para comprobar el nivel
de carga de la bateria en los indicadores
LED del nivel de carga (ver figura D).
Si uno de los indicadores LED parpadea,
es necesario recargar la bateria. Si no se
enciende ninguno de los indicadores LED
después de pulsar el botén, la bateria esta
defectuosa y hay que cambiarla. El indicador
se apaga al cabo de 5 segundos.
NOTA
Siga las instrucciones de carga de la
bateria que se especifican en el manual de
funcionamiento del cargador.

Liberacion rapida de la base

(véase la figura E)

a. Abrirla palanca de bloqueo

b. Presione ambas lengiietas de liberacién
rapida y extraiga la base del motor.

c. Parainstalar la base, empuje la unidad
base hacia abajo sobre la unidad hasta
oir un "clic". A continuacién, cierre la
palanca de bloqueo. Se recomienda
hacer que el bloqueo del husillo esté
orientado hacia la salida de polvo para
facilitar el uso.

Instalacion/extraccién de las
brocas (véase la figura F)

/\  ;ADVERTENCIA!

Use guantes protectores cuando quite /a
punta de la herramienta, o espere a que se
enfrie.

Esta fresadora se suministra con una pinza de

6,35 mm y otra de 8 mm que aceptan brocas

de corte con vastagos de 6,35 mmy 8 mm,

respectivamente.

a. Retire la base

b. Deslice el bloqueo del husillo hacia
abajo o utilice la llave de 12 mm para
sujetarlo firmemente.

c. Utilice la llave de 17 mm para girar la
tuerca de la pinza en sentido contrario a
las agujas del reloj.
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d. Instale o retire la broca/pinza de la
siguiente manera:
Para instalar una broca, limpie e
inserte el vastago redondo de la broca
deseada en la boquilla de modo que
las superficies de corte queden a una
distancia aproximada de entre 3,2 mmy
6,4 mm de la cara de la boquilla.
Para extraer la broca, tire de ella para
sacarla de la pinza.

e. Gire latuerca de la pinza en el sentido
de las agujas del reloj para apretar la

broca.

f.  Deslice el bloqueo del husillo hacia
arriba.

g. Instalala base.

VAN JADVERTENCIA!

Apriete bien la tuerca de la pinza para evitar
que /a broca se deslice. 5i la tuerca de la
pinza no esta bien apretada, la broca de
corte puede desprenderse durante el uso,
causando graves lesiones personales.

[i] wora

Para evitar dafios en la herramienta, no
apriete la tuerca de la pinza sin una broca de
corte instalada.

[i] wora

Para garantizar un agarre correcto del
vdstago de la broca de corte y minimizar /a
excentricidad, el vdstago de la broca de corte
debe introducirse al menos 16 mm en la
pinza.

[i] wora

La herramienta solo se puede poner en
marcha cuando se suelta el bloqueo del
husillo. Las luces LED parpadearan para
indicar que el cabezal estd blogueado
cuando se pulsa el interruptor de encendido/
apagado.

Montaje/desmontaje de la guia
de bordes (ver figura G)

Gire la palanca de bloqueo del conjunto
de guia de bordes hacia la izquierda.

b. Inserte el gancho del conjunto de la guia
de bordes en la ranura de la guia de
bordes.

c. Gire la palanca de bloqueo hacia la
derecha.

d. Para extraer el conjunto de la guia de
bordes, gire la palanca de bloqueo hacia
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la izquierda y extraigala.
Si la conexién del conjunto de la guia de
bordes esta floja, con la palanca de bloqueo
en la posicidon mas a la derecha, tire de la
palanca de bloqueo alejandola del gancho
y girela hacia la izquierda. A continuacion,
suelte la palanca de bloqueo y girela hacia la
derecha (véase la figura H).
Si el conjunto de la guia de bordes no se ha
podido retirar facilmente, con la palanca de
blogqueo en la posicién mas a la izquierda,
tire de la palanca de bloqueo alejandola
del gancho y girela hacia la derecha. A
continuacion, suelte la palanca de bloqueo y
girela hacia la derecha (véase la figura I).

Montaje/desmontaje de la
campana de extraccion de polvo
(ver figura J)

La campana de extraccién de polvo permite
conectar una manguera de aspirado de 32
mm o un adaptador.

a. Introduzca el pasador en el lado
izquierdo de la campana de extraccion
de polvo en la ranura del lado izquierdo
de la base.

b. Encaje el lado derecho de la campana
con el pomo roscado del lado derecho
de la base.

c. Apriete el pomo roscado.

d. Para desmontarla campana
de extraccién de polvo, siga el
procedimiento inverso.

Montaje/desmontaje de la

subbase (véase la figura K)

a. Alinee los orificios de la subbase con los
de la parte inferior de la herramienta.

b. Enrosque pero no apriete los tornillos.

c. Inserte el pasador del cono de centrado
en la pinza y apriete la tuerca de la pinza.

d. Abra la palanca de bloqueo de la base
y gire el anillo de ajuste de profundidad
hasta que el cono de centrado se
detenga y centre la subbase.

e. Cierre la palanca de bloqueo de la base
y apriete los tornillos.

f.  Pararetirar la subbase, basta con aflojar
y retirar los tornillos de la subbase.

Guias de plantilla (no

suministradas) (véase la figura L)
La subbase redonda acepta guias de plantilla
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universales. Utilice inicamente una guia de
plantilla de 30,5 mm como maximo con esta
herramienta.

La subbase en forma de D no aloja guias de
plantilla y esta disefiada para alojar brocas de
hasta 38 mm de didmetro.

a. Centre la subbase redonda.

b. Inserte la guia de la plantilla en el orificio
central de la subbase redonday fijela
siguiendo las instrucciones de la guia de
plantilla.

Ajuste de la profundidad de corte
(ver figura M&N)

Instala la broca.

b. Abra la palanca de bloqueo de la base.

c. Gire el anillo de ajuste de profundidad
hasta que la broca toque la pieza de
trabajo.

d. Gire la escala de ajuste de profundidad
en el sentido de las agujas del reloj hasta
que la marca cero de la escala se alinee
con el puntero del anillo de ajuste de
profundidad (véase la figura L).

e. Gire el anillo de ajuste de profundidad
en sentido antihorario hasta que el
puntero se alinee con la marca de
profundidad de corte deseada en la
escala de ajuste de profundidad (véase
la figura M). Cada marca en la escala de
ajuste de profundidad representa un
cambio de profundidad de 1/64" (0,4
mm) y un giro completo (360°) del anillo
cambia la profundidad en 1/2" (12,7
mm).

f.  Cierre la palanca de bloqueo de la base.

Selector de velocidad variable

(véase la figura O)
Gire el dial de velocidad variable para

controlar la velocidad de la fresadora.
1-2 (Velocidad baja): 15000-17000 rpm

3-4 (Velocidad media): 20000-23000 rpm
5-6 (Velocidad alta): 25000-30000 rpm

El selector de velocidad estd numerado del
"1" al "6", siendo la posicién "1" la velocidad
més baja y la posicidon "6" la velocidad mas
alta.

Vi JADVERTENCIA!

No modiifiqgue nunca la velocidad con /a
herramienta en marcha. De lo contrario,

podria perder el control de la herramienta
y sufrir graves lesiones personales y darios
materiales.

Interruptor de encendido/apagado

(véase la figura P)

La funcién de arranque suave minimiza la
torsién del par, habitual en los motores de
las fresadoras, limitando la velocidad a la que
arranca el motor. Esto aumenta la vida util del
motor.

Para poner en marcha la fresadora, pulse y
suelte el interruptor de encendido/apagado
una vez.

Para detener la fresadora, pulse y suelte de
nuevo el interruptor de encendido/apagado.

Mantenga siempre la herramienta y la broca
de corte alejadas de la pieza de trabajo al
accionar el interruptor. Sélo permita que la
herramienta y la broca de corte entren en
contacto con la pieza de trabajo cuando haya
alcanzado la velocidad maxima.

Luces LED (véase la figura P)

m Laluz LED se encenderd automéaticamente
al arrancar la herramienta y se apagara
aproximadamente 10 segundos después
de que la herramienta se detenga.

m Las luces LED parpadearan para indicar
que el bloqueo del husillo esta activado
cuando se pulsa el interruptor de
encendido/apagado. Suelte el bloqueo
del husillo y vuelva a poner en marcha la
herramienta.

m Laluz LED parpadeara rapidamente si se
sobrecarga o se calienta demasiado la
herramienta y/o la bateria, y los sensores
internos apagaran la herramienta. Deje
reposar la herramienta un rato o coloque
la herramienta y la bateria por separado
en una corriente de aire para enfriarlas.

m Las luces LED parpadearan mas despacio,
indicando que la capacidad de la bateria
es baja. Recargue la bateria.

Operaciones generales

/\  ;ADVERTENCIA!

Si retira la broca de corte de la pieza de
trabajo mientras ésta sigue girando, podria
danarse la pieza de trabajo y provocar una
pérdida de control, causando posibles
lesiones personales graves.
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/\  ;ADVERTENCIA!

Fije siempre la pieza de trabajo de forma
segura y mantenga un agarre firme de la base
de la herramienta con ambas manos en todo
momento. De lo contrario, podrian producirse
una pérdida del control y lesiones personales
graves.

Realizar cortes de prueba es esencial en la
mayoria de las aplicaciones de fresado. Un
corte de prueba proporciona informacion
sobre el reglaje, la velocidad de la
herramienta, la profundidad de corte y cémo
reacciona la broca de corte a la pieza. Gran
parte del fresado es un proceso de pruebay
error en el que se realizan diversos ajustes,
seguidos de cortes de prueba, mientras se
aprenden todas las capacidades operativas
de la herramienta. Para evitar estropear el
material en buen estado, haga cortes de
prueba en material de desecho. Cuando
utilice la herramienta, sujétela siempre
firmemente con ambas manos para mantener
un control adecuado.

Fresado con la guia de bordes

La guia de bordes se puede utilizar como
ayuda en aplicaciones de fresado tales como
bordes decorativos, planificacion y recorte de
bordes rectos, ranurado, frisos y huecos.
Enrutamiento recto

a. Afloje el pomoy deslice el tope-guia
a lo largo del brazo de la guia de
bordes hasta la longitud deseada; a
continuacion, apriete el pomo (véase la
figura Q).
b. Desplace la herramienta manteniendo
la guia de bordes enrasada con el lateral
de la pieza (véase la figura R).
Las brocas para redondear con cojinetes
son excelentes para dar forma al borde de
cualquier pieza de trabajo que sea recta o
curva, si la curvatura es al menos tan grande
como el radio de la broca que se va a utilizar.
Si la distancia entre el lateral de la piezay la
posicion de corte es demasiado grande para
la guia de bordes, o si el lateral de la pieza no
es recto, sujete firmemente una tabla recta a
la pieza y utilicela como guia contra la base
de la fresadora. Alimente la herramienta en la
direccion de la flecha (véase la figura S).
Fresado circular

Los radios minimo y maximo de los circulos a
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cortar (distancia entre el centro del circulo y
el centro de la broca) son 110 mm y 240 mm,
respectivamente.

a. Vuelva a montar el pomo y el tornillo en
el conjunto de la guia de bordes como
se muestra en la Fig. T (radio de corte
menor) o en la Fig. U (radio de corte
mayor).

b. Fije firmemente la guia de bordes a la
base.

c. Alinee el orificio central de la guia de
bordes con el centro del circulo que se
va a cortar. Ajuste la longitud de la guia
de bordes.

d. Introduzca un clavo de didmetro
ligeramente inferior a 6,5 mm en el
orificio central para fijar la guia de
bordes.

e. Gire la herramienta en el sentido de las
agujas del reloj alrededor del clavo para
realizar el corte circular (Fig. V).

Fresado interno (véase la figura W)

a. Con la profundidad de corte ajustada,
incline la herramienta y coléquela sobre
la pieza, con sélo el borde delantero de
la subbase en contacto con la pieza.

b. Encienda la herramienta y deje que
alcance su velocidad méaxima, teniendo
cuidado de que la broca de corte no
entre en contacto con la pieza de trabajo.

c. Para comenzar el corte, introduzca
gradualmente la broca de corte en la
pieza de trabajo hasta que la subbase
esté nivelada con la pieza de trabajo y,
a continuacién, mueva la fresadora para
realizar el corte.

Avance de la fresadora

m Sentido de avance (véase la figura X)
Alimentar la herramienta en sentido contrario
puede provocar la pérdida de control, con el
consiguiente riesgo de lesiones personales.

m Velocidad de avance

La velocidad de avance adecuada depende
de varios factores: la dureza y el contenido de
humedad de la pieza, la profundidad de corte
y el didametro de corte de la broca. Utilice un
avance mas rapido al cortar ranuras poco
profundas en maderas blandas, como el pino.
Utilice un avance mas lento cuando realice
cortes profundos en maderas duras, como el
roble.
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Mantenimiento y cuidado

AN\ JADVERTENCIA!
Quite la bateria del aparato antes de realizar
cualquier trabajo en la herramienta eléctrica.

Limpieza i

jPRECAUCION!

Cuando limpie con aire comprimido, utilice
siempre gafas protectoras.

Limpie regularmente la herramienta eléctrica
y las ranuras de ventilacién. La frecuencia

de limpieza depende del material y la
duracién de uso. Sople regularmente con aire
comprimido seco el interior de la carcasa y el
motor.

Reparaciones
Las reparaciones deben realizarse Unicamente
en un centro de servicio postventa autorizado.

Piezas de recambio y accesorios
Otros accesorios, en particular herramientas
y accesorios, pueden encontrarse en los
catdlogos de los fabricantes. En nuestra
pagina web encontrara planos de despiece y
listas de recambios: www.flex-tools.com

Informacién para la eliminacion
del producto

Vi JADVERTENCIA!

Las herramientas viejas deben dejarse
inutilizables:

— sifuncionan con bateria, quite la bateria.

Solo paises de la UE
iNo tire los aparatos eléctricos a la

basura doméstica!
Segun la Directiva Europea 2012/19/UE
sobre residuos eléctricos y electrénicos,
y su implementacién en las legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.
Recuperacion de materias primas en
lugar de eliminacion de residuos.
Los dispositivos, accesorios y embalajes
deben reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente. Las piezas de plastico estén
identificadas para el reciclaje segun el tipo de
material.

VAN JADVERTENCIA!

No elimine las baterias tirdandolas a la basura
doméstica ni arrojandolas al agua o al fuego.
No abra las baterias usadas.
Solo paises de la UE:
De acuerdo con la Directiva 2006/66/CE,
las baterias defectuosas o usadas deben
reciclarse.

NOTA
jPregunte a su dlistribuidor las opciones de
eliminacion!

( €-Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que el producto descrito
en las «Especificaciones técnicas» cumple
las siguientes normas o documentos
estandarizados:

EN 62841 de acuerdo con las

disposiciones de las directivas 2014/30/

UE, 2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsable de la documentacidn técnica:
FLEX- Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

U M(ﬂ%@ —

Peter Lameli
Director técnico

Klaus Peter Weinper
Jefe del departamento de
calidad (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exencién de responsabilidad

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios y la pérdida de
beneficio debido a la interrupcién de la
actividad causada por el producto o por un
producto que no se pueda utilizar.

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios provocados por
el uso indebido del producto o por el uso del
mismo con productos de otros fabricantes.
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Simbolos usados neste manual

AN Aviso!

Existem perigos iminentes. O desrespeito
por este aviso pode dar origem a morte ou a
ferimentos extremamente graves.

CUIDADO!

Existe a possibilidade de uma situacdo
perigosa. O desrespeito por este aviso pode
dar origem a ferimentos ligeiros ou danos
patrimoniars.

[i] wom
Existem dicas de utilizacdo e informagcéo
importante.

Simbolos na ferramenta
elétrica

\ Volts
/min

©
)54

Informacao importante de
seguranca

/N  Aviso!

Antes de usar a ferramenta elétrica, leia o

seguinte:

—  Estas instrucées de funcionamento,

—  As “Instrucées gerais de sequranca” sobre
o0 manuseamento de ferramentas elétricas
no folheto fornecido (folheto n® 315.915),

— Asregras e normas atuais nas instalacées
quanto a prevencdo de acidentes.

Esta ferramenta elétrica € topo de gama e for

fabricada de acordo com as normas de seguranga

conhecidas. No entanto, durante a utilizacio, a

46

Taxa de rotagdo

Use protegao ocular.

Use protecdo auditiva.

Leia as instrucdes

Informac&o sobre a eliminacdo de
uma maquina velha

ferramenta elétrica pode constituir um perigo de
vida para o utilizador ou poderd haver danos na
ferramenta elétrica ou patrimoniars.

A fresadora s6 pode ser utilizada

—  para a utilizacéo prevista

—  num perfeito estado de funcionamento.
As falhas que impecam a seguranca tém de
ser reparadas imediatamente.

Utilizacao prevista

A fresadora recarregéavel CER 18-EC foi

criada:

— para um uso comercial na industria e
comércio,

— para fresar a direito e de forma ranhurada,
e para criar extremidades em madeira e
materiais semelhantes,

— para fresar sem pé se for usada juntamente
com um aspirador/extrator de pé
adequado.

Instrucoes de seguranca da
fresadora
/AN Aviso!

Leia todlos os avisos de seguranga, instrucées,
ilustracées e especificacées fornecidas com
esta ferramenta elétrica. Nio seguir todas as
Iinstrucées apresentadas abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndlio e/ou ferimentos
graves. Guarde todos os avisos e instrucées
para futuras referéncias.

m Utilize grampos ou outra forma pratica de
segurar e apoiar a peca a ser trabalhada
numa plataforma estavel. Segurar a peca
com a m&o ou contra o corpo é instavel e
pode conduzir a perda de controlo.

= Nunca utilize as brocas de corte a
velocidades superiores a velocidade
nominal maxima. As brocas de corte
que funcionem mais depressa do que a
sua velocidade nominal podem partir e
separar-se da ferramenta.

= Nunca use brocas de corte com um
diametro que exceda o didametro maximo
especificado na seccdo das caracteristicas
técnicas.
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Ruido e vibracao

Os valores de ruido e vibragdo foram
determinados de acordo com a norma EN
62841.

O nivel de ruido avaliado A da ferramenta
elétrica é habitualmente:

— Nivel de pressdo dosom L,,: 79 dB(A);
— Nivel de poténcia do som Ly,: 87 dB(A);

— Incerteza: K=3dB.
Valor total da vibragéo:

— Valor da emisséo ay: <2,5 m/s’
— Incerteza: K=1,5m/s’

CUIDADO!

As medligées indicadas dizem respeito a
ferramentas elétricas novas. O uso dlidrio
causa a alteracdo dos valores de vibracdo e
ruido.

[i] wora

O nivel de emissdo da vibragcdo apresentado
nesta folha de informacées foi medido de
acordo com um método de medicio padréo
apresentado em EN 62841, e pode ser usado
para comparar ferramentas.

O valor total declarado da vibracdo e os valores
declarados de emissao de ruido também
podem ser usados numa avaliagéo preliminar
da exposicdo.

No entanto, se a ferramenta for usada para
diferentes aplicagdes, com diferentes acessérios
de corte, ou tendo uma ma manutencao, os
niveis de emissdo da vibracdo podem diferir.

Isto pode aumentar significativamente o
nivel de exposicdo sobre o periodo total de
funcionamento.

Para fazer uma estimativa precisa do nivel de
exposicdo da vibragdo, também tem de ter
em conta as vezes que desliga a ferramenta,
ou quando esta estd a funcionar, mas n&o esta
realmente a ser utilizada.

Isto pode diminuir significativamente o
nivel de exposicéo sobre o periodo total de
funcionamento.

Identifique as medidas adicionais de seguranca
para proteger o operador dos efeitos de
vibragdo, como: Manter a ferramenta e os
acessorios de corte em bom estado, manter as
maos quentes, organizar padrdes de trabalho.

/N  Aviso!

— Aemisso de vibragdo ruidos durante
a utilizagcdo atual da ferramenta elétrica
pode diferir dos valores declarados,
dependendo dos modos como a
ferramenta € usada e o tipo de peca a ser
processada, e

— anecessidade de identificar medidas de
seguranca para proteger o operador, que
se baseiam numa estimativa de exposicdo
nas condi¢cées reais de utilizacdo (tendo
em conta todos os componentes do ciclo
de funcionamento como as alturas em
que a ferramenta se encontra desligada
ou inativa, para além do tempo de
ativagdo).

CUIDADO!

Use protecdo audlitiva quando a pressdo do
som estiver acima dos 85 dB(A).

Dados técnicos

Ferramenta CER 18-EC
Tipo Fresadora
Tensione nominale VCC |18
Capacidade da pincade| 6.35
aperto 8
Velocidade sem carga |/min |Até 30 000
Peso de Acordo com

o Procedimento EPTA  |kg 1.6
01/2003 (sem bateria)

Bateria AP 2.5|AP 5.0|AP 8.0
E;so da bateria/ 042 072 |1,18
Iem!oeratura de 10~40°C

uncionamento
Temperatura de 4~40°C
carregamento
¢rmazenamento <50°C

emperatura
Carregador CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
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Vista pormenorizada (consulte
a lmagem A)

A numeracdo das funcionalidades do produto
refere-se 8 imagem da maquina na pagina
das imagens.

1 Interruptor de ligar/desligar

2  Anel de ajuste da profundidade

3 Escala de ajuste de profundidade
4 Alavanca de fixacdo da base

5 Bloqueio do eixo SPINDLE STOP™
6 Pinca de aperto de 6,35 mm

7 Sub-baseemD

8 Abade libertacao rapida (x2)

9 Disco de velocidade variavel

10 Ranhura da guia da extremidade
11 Luzes LED

12 Conjunto da guia da extremidade
13 Cobertura de extracido do pé

14 Cone de centrar

15 Sub-base redonda

16 Chave de 17 mm

17 Chave de 12 mm

18 Pinca de aperto de 8 mm

Instrucoes de utilizacao

VAN AVISO!
Retire a bateria antes de efetuar quaisquer
trabalhos na ferramenta elétrica.

Antes de ligar a ferramenta

elétrica
Retire a ferramenta elétrica e os acessérios da
caixa e certifique-se de que ndo ha pecas em
falta nem danificadas.

NOTA
As baterias ndo vém completamente
carregadas na altura da entrega. Antes
da primeira utilizacdo, carreque a bateria
por completo. Consulte o manual de
funcionamento do carregador.

Inserir/substituir a bateria

m Pressione a bateria carregada para a
ferramenta elétrica até ficar fixada no
respetivo lugar (consulte a Imagem B).

m Para retirar a bateria, prima o botdo de
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libertagdo (1.) e puxe a bateria (2.) para
fora (Consulte a Imagem C).
CUIDADO!
Quando o aparelho ndo for usado, proteja
os contactos da bateria. Pegas soltas de
metal podem colocar os contactos em curto-
circuito, podendo dar origem a explosio ou
fogo!

Estado de carregamento da

bateria

m Prima o botéo para verificar o estado de
carregamento da bateria no indicador LED
do estado de carregamento. (Consulte a
Imagem D).

Se um dos LEDs piscar, a bateria tem de ser

recarregada. Se nenhum dos LEDs acender

apos premir o botdo, a bateria tem um defeito

e tem de ser substituida. O indicador desliga-

se passados 5 segundos.
lir NOTA

Siga as instrugcées para carregar a bateria
indicadas no manual de funcionamento do
carregador.

Libertacao rapida da base

(consulte a Imagem E)

a. Abraa alavanca de fixacdo.

b. Pressione ambas as abas de libertacédo
rapida e puxe a base do motor.

c. Parainstalar a base, pressione a unidade
da base para baixo para a unidade
até ouvir um “clique”. Depois, feche a
alavanca de fixagcdo. Recomendamos
que fagca com que o bloqueio do eixo
fique virado para a saida do pé, para um
funcionamento facilitado.

Instalar/remover brocas (consulte
almagem F)

/N Aviso!

Use luvas de protecido quando retirar a
cabeca de aperto da ferramenta, ou deixe-a
arrefecer primeiro.

Esta fresadora vem equipada com uma pinca

de aperto de 6,35 mm e uma pinga de aperto

de 8 mm que aceita brocas de corte com um

eixo de 6,35 mm e 8 mm respetivamente.

a. Retirar a base

b. Faca deslizar o bloqueio do eixo para
baixo, ou use a chave de 12 mm para
segurar o eixo com seguranca.
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c. Use achave de 17 mm para rodar a
porca da pinca de aperto no sentido
inverso ao dos ponteiros do relégio.

d. Instale ou retire a broca/pinca de aperto
do seguinte modo:

Para instalar uma broca, limpe e insira
o eixo redondo da broca desejada na
pinca de aperto, de modo a que as
superficies de corte fiquem a cerca de
3,2 mm a 6,4 mm da frente da pinca de
aperto.

Para retirar a broca, retire-a da pinga de
aperto.

e. Rode a porca da pinca de aperto no
sentido dos ponteiros do reldgio para
apertar a broca.

f.  Faca deslizar o bloqueio do eixo para
cima.

g. Instale a base.

/N Aviso!

Aperte bem a porca da pingca de aperto para

evitar que a broca de corte deslize. Se a porca

da pinga de aperto ndo for bem apertada,

a broca dle corte pode libertar-se durante a

utilizagdo, causando ferimentos sérios.

[i] w~ora

Para evitar danos na ferramenta, ndo aperte a
porca da pinga de aperto sem que a broca de
corte esteja instalada.

[i] wora

Para garantir uma fixacdo adequada do

eixo da broca de corte e minimizar o
deslocamento, o eixo da broca de corte tem
de ser inserido, pelo menos, 16 mm na pinga
de aperto.

[i] w~ora

A ferramenta so pode ser ligada quando
o blogueio do eixo for libertado. As luzes
LED piscam para indicar que o eixo ficou
bloqueado quando o interruptor de ligar/
desligar foi premido.

Instalar/retirar o conjunto da
guia da extremidade (consulte a

Imagem G)

a. Rode a alavanca de fixacdo do conjunto
da guia da extremidade para a esquerda.

b. Insira o gancho do conjunto da guia
da extremidade na ranhura da guia da
extremidade.

c. Rode a alavanca de fixa¢do para a direita.

d. Para retirar o conjunto da guia da
extremidade, rode a alavanca de fixacdo
para a esquerda e retire-o.

Se a ligagdo do conjunto da guia da

extremidade estiver solta, com a alavanca de

fixagdo completamente para a direita, puxe

a alavanca de fixacdo para longe do gancho

e rode-a para a esquerda. Depois, liberte a

alavanca de fixacdo e rode-a para a direita

(consulte a Imagem H).

Se o conjunto da guia da extremidade ndo

puder ser retirado facilmente, com a alavanca

de fixacdo completamente para a esquerda,
puxe a alavanca de fixacdo para longe do
gancho e rode-a para a direita. Depois, liberte

a alavanca de fixagdo e rode-a para a direita

(consulte a Imagem I).

Instalar/retirar a cobertura de
extracdo do poé (consulte a

Imagem J)

A cobertura de extragdo do pé permite a

ligagdo da mangueira de um aspirador de 32

mm ou adaptador.

a. Insira a cavilha no lado esquerdo da
cobertura de extracdo do pé na ranhura
no lado esquerdo da base.

b. Encaixe o lado direito da cobertura com
o manipulo roscado no lado direito da
base.

c. Aperte o manipulo roscado.

d. Para retirar a cobertura de extracédo do
PO, proceda pela ordem inversa.

Instalar/retirar a sub-base

(consulte a Imagem K)

a. Alinhe os orificios na sub-base com os
orificios no fundo da ferramenta.

b. Enrosque, mas ndo aperte os parafusos.

c. Insira a cavilha do cone de centrar na
pinca de aperto e aperte a porca da
pinca de aperto.

d. Abra a alavanca de fixagdo da base e
rode o anel de ajuste da profundidade
até que o cone de centrar pare e centre a
sub-base.

e. Feche a alavanca de fixacdo da base e
aperte os parafusos.

f.  Pararetirar a sub-base, basta libertar e
retirar os parafusos da sub-base.
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Guias modelo (ndo fornecidas)

(consulte a Imagem L)
A sub-base redonda aceita guias modelo
universais. Use apenas uma guia modelo com

um maximo de 30,5 mm com esta ferramenta.

A sub-base em D ndo acomoda guias modelo

e foi criada para acomodar brocas com um

didmetro até 38 mm.

a. Centre a sub-base redonda.

b. Insira a guia modelo no orificio central
da sub-base redonda e fixe de acordo
com as instru¢des da guia modelo.

Ajustar a profundidade de corte

(consulte a Imagem M e N)

a. Instale a broca.

b. Abra a alavanca de fixacdo da base.

c. Rode o anel de ajuste da profundidade
até que a broca toque na pecga a ser
trabalhada.

d. Rode a escala de ajuste da profundidade
no sentido dos ponteiros do relégio
até que a marca zero na escala fique
alinhada com o ponteiro no anel de
ajuste da profundidade (consulte a
Imagem L).

e. Rode o anel de ajuste da profundidade
no sentido inverso ao dos ponteiros
do reldgio até que o ponteiro fique
alinhado com a profundidade desejada
da marca de corte na escala de ajuste
da profundidade (consulte a Imagem
M). Cada marca na escala de ajuste de
profundidade representa uma alteracao
na profundidade de 1/64” (0,4 mm) e
uma volta completa (360°) do anel altera
a profundidade em 1/2" (12,7 mm).

f.  Feche a alavanca de fixacdo da base.

Disco da velocidade variavel

(consulte a Imagem O)

Rode o disco da velocidade variavel para
controlar a velocidade da fresadora.

1-2 (baixa velocidade): 15 000-17 000 rpm

3-4 (velocidade média): 20 000-23 000 rpm
5-6 (alta velocidade): 25 000-30 000 rpm

O disco da velocidade estda numerado

de "1" a"6" com a posicdo “1" sendo a
velocidade mais baixa, e a posi¢do “6" sendo
a velocidade mais alta.
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A\  Aviso!

Nunca altere a velocidade enquanto a
ferramenta estiver a funcionar. Ndo seguir
estas instrugcées pode fazé-lo perder o
controlo da ferramenta e dar origem a
ferimentos sérios e danos patrimoniars.

Interruptor de ligar/desligar

(consulte almagem P)

A funcionalidade de arranque suave minimiza
a forca de binario, o que é habitual em
motores de fresadoras, limitando a velocidade
a que o motor comega a funcionar. Isto
aumenta o tempo de vida do motor.

Para ligar a fresadora, prima e liberte o
interruptor de ligar/desligar.

Para parar a fresadora, prima e liberte de
novo o interruptor de ligar/desligar.

Segure sempre a ferramenta e a broca de
corte afastadas da peca a ser trabalhada
quando ligar o interruptor. Permita que a
ferramenta e a broca de corte entre em
contacto com a peca a ser trabalhada apenas
quando atingir a velocidade maxima.

Luzes LED (consulte a Imagem P)

m Aluz LED acende automaticamente
quando a ferramenta for ligada, e desliga-
se passados cerca de 10 segundos apés a
ferramenta ser desligada.

m As luzes LED piscam para indicar que o
bloqueio do eixo estd ativado quando o
interruptor de ligar/desligar for premido.
Liberte o bloqueio do eixo e volte a ligar a
maquina.

m Asluzes LED piscam rapidamente
quando a ferramenta e/ou a bateria se
sobrecarregarem ou ficarem demasiado
quentes, e os sensores internos desligam
a ferramenta. Largue a ferramenta durante
um momento, ou separe a ferramenta da
bateria e coloque as duas expostas a um
fluxo do ar que as arrefeca.

m As luzes LED piscam mais lentamente para
indicar que a bateria esta fraca. Recarregue
a bateria.

Funcionamento geral

Vi AVISO!

Retirar a broca de corte da pega a ser
trabalhada enquanto ainda estiver a rodar
pode danificar a peca a ser trabalhada e
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dar origem a perda de controlo, causando
possivers ferimentos serios.

AN\ AVISO!

Fixe sempre bem a peca a ser trabalhada

e segure bem a base da ferramenta com
ambas as mos. Néo fazé-lo pode dar origem
a perda de controlo, causando possiveis
ferimentos sérios.

Fazer cortes de teste é essencial com

grande parte das aplicagdes de fresagem.
Um corte de teste da-lhe informacdes

sobre a configuracao, velocidade da
ferramenta, profundidade de corte e como

é que a broca de corte reage a peca a ser
trabalhada. Grande parte da fresagem é

um processo de tentativa e erro para fazer
vérios ajustes, seguidos de cortes de teste,
enquanto aprende todas as capacidades de
funcionamento da ferramenta. Para evitar
danificar material bom, faca cortes de teste
em material de refugo. Quando utilizar a
ferramenta, segure-a sempre bem com ambas
as maos, para manter um controlo adequado.

Fresar com a guia da extremidade
A guia da extremidade pode ser usada

como auxiliar em aplicagbes de fresagem,
como corte de extremidades decorativas,
planeamento e corte de extremidades retas,
ranhuras, aberturas e encaixes.

Fresagem reta

a. Desaperte o manipulo e faga deslizar
a vedagdo ao longo do braco da guia
da extremidade para o comprimento
desejado. Depois, aperte o manipulo
(consulte a Imagem Q).
b. Mova a ferramenta enquanto mantém
a guia da extremidade alinhada com a
parte lateral da peca a ser trabalhada
(consulte a Imagem R).
Brocas redondas com rolamentos s&o
excelentes para dar forma as extremidades
de qualquer peca a ser trabalhada, quer retas
ou curvas, se a curvatura for, pelo menos, tdo
grande como o raio da broca a ser usada.
Se a distancia entre a parte lateral da peca
a ser trabalhada e a posi¢do de corte for
demasiado larga para a guia da extremidade,
ou se a parte lateral da peca a ser trabalhada
nao for reta, fixe bem uma tabua reta na peca
a ser trabalhada e use-a como guia contra a
base da fresadora. Oriente a ferramenta na

direcdo da seta (consulte a Imagem S).
Fresagem circular

O raio minimo e méximo dos circulos a serem

cortados (distancia entre o centro do circulo

e o centro da broca) sdo 110 mm e 240 mm

respetivamente.

a. Volte a montar o manipulo e enrosque
o conjunto da guia da extremidade,
conforme apresentado na Imagem T (raio
mais pequeno de corte) ou a Imagem U
(raio maior de corte).

b. Fixe bem a guia da extremidade na base.

c. Alinhe o orificio central na guia da
extremidade com o centro do circulo a
ser cortado. Ajuste o comprimento da
guia da extremidade.

d. Pregue um prego com ligeiramente
menos do que 6,5 mm de didmetro
no orificio central para fixar a guia da
extremidade.

e. Oscile aferramenta no sentido dos
ponteiros do relégio a volta do prego
para fazer o corte circular (Imagem V).

Fresagem interna (consulte a Imagem W)

a. Com a profundidade de corte definida,
incline a ferramenta e coloque-a na
peca a ser trabalhada, com apenas a
extremidade de orientagdo da sub-
base em contacto com a peca a ser
trabalhada.

b. Ligue a ferramenta e deixe-a atingir a
velocidade maxima, tendo o cuidado
de n&o permitir que a broca de corte
entre em contacto com a pega a ser
trabalhada.

c. Parainiciar o corte, avance a broca de
corte para a peca a ser trabalhada até
que a sub-base fique nivelada com a
peca a ser trabalhada. Depois, mova a
fresadora para fazer o corte.

Fazer avancar a fresadora

m Direcdo de avanco (consulte a Imagem X)
Fazer a ferramenta avancar na direcdo oposta
pode fazé-lo perder o controlo, dando origem
a possiveis ferimentos.

m Velocidade de avanco

A velocidade adequada depende de varios
fatores: A dureza e humidade da peca a ser
trabalhada, a profundidade de corte e o
diametro de corte da broca. Use uma maior
velocidade quando cortar ranhuras pouco
profundas em madeiras suaves, como pinho.
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Use uma velocidade mais baixa quando fizer
cortes profundos em madeiras duras, como
carvalho.

Manutencao e cuidados
/N  Aviso!

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na
ferramenta elétrica, retire a bateria.

Limpeza

CUIDADO!

Quando limpar com ar comprimido, use
sempre dculos de protecdo.

Limpe regularmente a ferramenta elétrica e
as ranhuras de ventila¢do. A frequéncia da
limpeza estd dependente do material e do
tempo de utilizagdo. Sopre regularmente

o interior da estrutura e o motor com ar
comprimido seco.

Reparacoes
As reparacdes s6 podem ser efetuadas por
um centro de reparagdo autorizado.

Pecas sobresselentes e acessérios
Para outros acessorios, especialmente
ferramentas e acessérios, consulte os
catdlogos do fabricante. As imagens
pormenorizadas e lista de pecas
sobresselentes podem ser encontradas na
nossa pagina web. www.flex-tools.com.

Informacao acerca da eliminacao
/N Aviso!

Torne as ferramentas elétricas inutilizaveis no

fim:

—  Retire a bateria das ferramentas que
funcionem a bateria.

Apenas paises da UE
N3o elimine ferramentas elétricas

juntamente com o lixo doméstico
comum!
De acordo com a diretiva europeia 2012/19/
UE relativa aos Residuos de Equipamento
Elétrico e Eletrénico e transposicéo para a lei
nacional, as ferramentas elétricas usadas tém
de ser recolhidas em separado e recicladas
de um modo amigo do ambiente.
Recuperacdo de matérias-primas em
vez de eliminacdo de residuos.
O aparelho, acessérios e material de
empacotamento deverdo ser reciclados de
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um modo amigo do ambiente. As pecas de
plastico estdo identificadas para reciclagem
de acordo com o tipo de material.

AN\  Aviso!
Né&o elimine as baterias no lixo doméstico
comum, dgua ou fogo. Néo abra baterias
usadas.
Apenas para paises da UE:
De acordo com a diretiva 2006/66/CE, as
baterias defeituosas ou gastas tém de ser
recicladas.

NOTA
Contacte o seu revendedor quanto as opgées
de eliminagcdo!

( €-Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade,
que o produto descrito em “Caracteristicas
técnicas” se encontra em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos:
EN 62841 de acordo com as normas
das diretivas 2014/30/UE, 2006/42/CE,
2011/65/UE.
Responsavel pelos documentos técnicos: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D Bahnhofstrasse
15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ 2

Peter Lameli
Diretor técnico

Klaus Peter Weinper
Chefe do Departamento da
Qualidade

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Desresponsabilizacao

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos

ou perda de lucros devido a interrupgédo
comercial causada pelo produto ou por um
produto inutilizével.

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos
causados por uma utilizacdo inadequada do
produto, ou do produto com produtos de
outros fabricantes.
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Symbolen gebruikt in deze
handleiding

VAN WAARSCHUWING!

Verwijst naar dreigend gevaar. Het niet in acht
nemen van deze waarschuwing kan resulteren
in ernstig of dodelijk letsel.

OPGELET!

Verwijst naar een mogelijk gevaarljjke
situatie. Het niet in acht nemen van deze
waarschuwing kan resulteren in gering letsel
of materiéle schade.

[i]  oPmErRKING

Verwijst naar tips en belangrijke informatie.

Symbolen op het elektrische
gereedschap

Vv Volt
/min

©
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Belangrijke
veiligheidsinformatie

VAN WAARSCHUWING!

Voor het gebruik van het elektrisch gereedschap

eerst het volgende lezen:

— deze gebruiksaanwijzing,

— de "Algemene veiligheidsinstructies" over
de omgang met elektrisch gereedschap
in de bijgesloten brochure (brochurenr.:
315.915),

— de geldende locatievoorschriften en
de voorschriften ter voorkoming van
ongevallen.

Draaisnelheid

Draag oogbescherming

Draag gehoorbescherming

Lees de instructies

Informatie over de afvoer van het
afgedankt gereedschap

Dit elektrisch gereedschap is gemaakt volgens
de nieuwste technieken en in overeenstemming
met de erkende veiligheidsvoorschriften.
Desalniettemin kan het elektrisch gereedschap
tijdlens het gebruik een gevaar voor ljjf en leven
van de gebruiker of derden veroorzaken en kan
het elektrisch gereedschap materiéle schade
veroorzaken.

De kantenfrees mag alleen worden gebruikt

— voor het beoogde gebruik

— wanneer in perfecte staat.

Storingen die de veiligheid verminderen
moeten direct worden gerepareerd.

Beoogd gebruik

De accu-kantenfrees CER 18-EC is ontworpen:

— voor commercieel gebruik in industrie en
handel,

— voor recht en gegroefd frezen en het
vormen van randen in hout of soortgelijke
materialen,

— voor stofvrij frezen wanneer gebruikt in
combinatie met een geschikte stofzuiger/-
afzuiging.

Veiligheidsinstructies voor
kantenfrezen
A WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die met
dit elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische
schokken en/of ernstig letsel. Bewaar

alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik.

m Gebruik klemmen of een andere handige
manier om het werkstuk vast te zetten of
te ondersteunen op een stabiel platform.
Het werkstuk met de hand vasthouden
of het tegen het lichaam drukken zorgt
ervoor dat het niet stabiel is wat tot een
controleverlies kan leiden.

= Gebruik freesbits nooit tegen snelheden
die hoger zijn dan hun maximale nominale
snelheid. Freesbits die sneller draaien dan
hun nominale snelheid kunnen breken of
weg worden geslingerd.

m Gebruik nooit freesbits met een diameter
die groter is dan de maximale diameter
die is opgegeven in het hoofdstuk met
technische gegevens.
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Geluid en trillingen

Het geluidniveau en trillingswaarden werden
bepaald in overeenstemming met EN 62841.
Het A-gewogen geluidsniveau van het
elektrisch gereedschap is typisch:

- Geluidsdrukniveau L 79 dB(A);
— Geluidsvermogen Ly,: 87 dB(A);
— Onzekerheid: K =3 dB.
Totale trillingswaarde:

— Emissiewaarde a,: <2,5m/s’
— Onzekerheid: K=1,5m/s?
LET OP!

De aangegeven waarden hebben betrekking
op nieuwe elektrische gereedschappen.
Door het dagelijjks gebruik kunnen het
geluidniveau en trillingswaarden veranderen.

[i]  OPMERKING

De trillingsemissiewaarde vermeld

op het informatieblad werd gemeten

in overeenstemming met een
gestandaardiseerde meetmethode conform
EN 62841 en kunnen worden gebruikt voor
vergeljjkingen met ander gereedschap.

Dat de opgegeven totale trillingswaarde(n) en
de opgegeven geluidsemissiewaarde(n) ook
kunnen worden gebruikt bij een voorafgaande
beoordeling van de blootstelling.

Als het gereedschap echter wordt gebruikt
voor andere toepassingen, met verschillende
accessoires of in slecht onderhouden toestand,
kan het trillingsniveau verschillen.

Dit kan het blootstellingsniveau significant
verhogen tijdens de werkduur.

Om een nauwkeurige inschatting van de het
blootstellingsniveau aan trillingen te maken, is
het ook noodzakelijk rekening te houden met
de tijd waarin het gereedschap is ingeschakeld
of ingeschakeld maar niet in gebruik is.

Dit kan het blootstellingsniveau significant
verlagen tijdens de werkduur.

Bepaal ook aanvullende
veiligheidsmaatregelen om de bediener te
beschermen tegen de effecten van trillingen
zoals: onderhoud van het gereedschap en de
snhijdaccessoires, de handen warmhouden,
werkpatronen organiseren.
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VAN WAARSCHUWING!

—  De trillings- en geluidsemissies bij het
daadwerkelijke gebruik van het elektrisch
gereedschap kunnen afwijken van de
opgegeven waarden, athankeljjk van
de manier waarop het gereedschap
wordt gebruikt, met name wat voor soort
werkstuk wordt verwerkt: en

— de veiligheidsmaatregelen ter
bescherming van de bediener zijn
gebaseerd zijn op een schatting
van de blootstelling in de feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening
houdend met alle delen van de
gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en de
tijd dat het stationair draait, naast de
werkeljjke gebruikstifd).

OPGELET!

Draag gehoorbescherming bij een
geluidsdruk van meer dan 85 dB(A).

Technische gegevens

Gereedschap CER 18-EC
Type Kantenfrees
Nominale spanning Vde |18
. 6.35

Capaciteit spantang mm g
pnelheid zonder /min  [Tot 30000

elasting
Gewicht in
overeenstemming met
de 'EPTA procedure kg 1.6
01/2003' (zonder accu)
Accu AP 2.5|AP 5.0|AP 8.0
Gewicht van de 042 072 |118
accu/kg
Bedrijfs- 10~40°C
temperatuur
Oplaad- 4~40°C
temperatuur
Opslag <50°C
Temperatuur
Lader CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
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Overzicht (zie afbeelding A).

De nummering heeft betrekking tot de
illustratie van de machine op de pagina met
afbeeldingen.

1 Aan-/uit-schakelaar

2 Diepte-instelring

3 Diepte-instelschaal

4 Vergrendelingshendel voor basis
5 SPINDLE STOP™ spilvergrendeling
6 6,35 mm Spantang

7 D-vormige basisplaat

8 Snelsluiting (x2)

9 Variabele snelheidsregelaar

10 Gleuf voor randgeleider

11 Ledverlichting

12 Randgeleider

13 Stofafzuigkap

14 Centreerkegel

15 Ronde basisplaat

16 17 mm Steeksleutel

17 12 mm Steeksleutel

18 8 mm Spantang

Gebruiksaanwijzing

AN\ WAARSCHUWING!
Verwijder de accu voordat u werkzaamheden
aan uw elektrisch gereedschap uitvoert.

Voordat u het elektrische

gereedschap inschakelt

Pak het elektrische apparaat en de

accessoires uit en controleer of er geen

onderdelen ontbreken of beschadigd zijn.
OPMERKING

De accu’s zijn bij levering niet volledig

opgeladen. Voorafgaand aan het eerste

gebruik moeten de accu’s volledig worden

opgeladen. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing

van de oplader.

De accu installeren/vervangen

m Druk de opgeladen accu in het elektrisch
gereedschap totdat deze vastklikt (zie
afbeelding B).

m Om deze te verwijderen, druk op de
vrijgaveknop (1.) en trek de accu (2.) eruit

(zie afbeelding C).
OPGELET!
Als het gereedschap niet wordt gebruikt,
moeten de accucontacten worden
beschermd. Losse metalen delen kunnen de
contacten kortsluiten; gevaar voor explosie
en brand!

Accu niveaustatus

m Druk op de knop om de laadstatus op de
laadindicator te controleren (zie afbeelding
D).

Als een van de leds knippert, moet de accu

opnieuw worden opgeladen. Als geen van

de leds aangaat nadat op de knop werd

gedrukt, is de accu defect en moet hij worden

vervangen. De indicator gaat na 5 seconden

uit.

[i] OPMERKING

Volg de instructies voor het laden van

de batterij die staan vermeld in de

gebruiksaanwijzing van de oplader.

De basis snel los-/vastmaken (zie

afbeeldmg E)

Open de vergrendellngshendel

b. Druk beide snelsluitingen in en trek de
basis van de motor af.

c.  Om de basis te installeren, duw de
basiseenheid omlaag op het toestel
totdat er een 'klik' wordt gehoord. Sluit
vervolgens de vergrendelingshendel.
Het wordt aanbevolen om de
spilvergrendeling naar de stofuitlaat te
richten voor een eenvoudige bediening.

Bits installeren/verwijderen (zie
afbeelding F)
WAARSCHUWING!

Gebruik veiligheidshandschoenen als u het
bit uit het gereedschap haalt. Laat het bit
eerst een beetje afkoelen.

Deze frees wordt geleverd met een spantang

van 6,35 mm en een spantang van 8 mm voor

frezen met een schacht van respectievelijk

6,35 mm en 8 mm.

a. De basis verwijderen

b.  Schuif de spilvergrendeling omlaag of
gebruik de 12 mm steeksleutel om de
spil stevig vast te zetten.

c. Gebruik de 17 mm steeksleutel om de
moer van de spantang tegen de klok in
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te draaien.

d. Installeer of verwijder de bit/spantang
als volgt:
Om een bit te installeren, maak de
ronde schacht van de gewenste freesbit
schoon en breng deze in de spantang
aan zodat de snijvlakken ongeveer 3,2
mm tot 6,4 mm van de voorkant van de
spantang verwijderd zijn.
Om de bit te verwijderen, trek de bit uit
de spantang.

e. Draai de moer van de spantang met de
klok mee om de bit vast te draaien.

f.  Schuif de spilvergrendeling omhoog.

g. |Installeer de basis.

JAN WAARSCHUWING!

Draai de moer van de spantang stevig

vast om het wegglijden van de freesbit te

voorkomen. Als de moer van de spantang niet

goed vastzit, kan de frees tijjdens het gebruik

losraken, wat ernstig persoonlijk letsel kan

veroorzaken.

[i] OPMERKING

Om schadle aan het gereedschap te
voorkomen, draai de moer van de
spantangmoer niet vast zonder dat er een
freesbit is geinstalleerd.

[i]  OPMERKING

Om een goede grip op de schacht van de
frees te garanderen en het risico op uitloop
te beperken, moet de schacht van de frees
minstens 16 mm in de spantang worden
gestoken.

[i] OPMERKING

Het gereedschap kan alleen worden gestart
als de spilvergrendeling wordt opgeheven.
De ledverlichting knippert om aan te geven
dat de spil is vergrendeld wanneer de aan/
uit-schakelaar wordt ingedrukt.

De randgeleider installeren/

verwijderen (zie afbeelding G)

a. Draai de vergrendelingshendel van de
randgeleider naar links.

b. Steek de haak van de randgeleider in de
sleuf van de randgeleider.

c. Draai de vergrendelingshendel naar
rechts.

d. Om derandgeleider te verwijderen,
draai de vergrendelingshendel naar links
en verwijder deze.
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Als de verbinding van de randgeleider los
zit, trek de vergrendelingshendel, met de
vergrendelingshendel in de meest rechtse
positie, weg van de haak en draai deze

naar links. Laat de vergrendelingshendel
vervolgens los en draai deze naar rechts (zie
afbeelding H).

Als de randgeleider niet gemakkelijk
verwijderd kan worden, trek de
vergrendelingshendel, met de
vergrendelingshendel in de meest linkse
positie, weg van de haak en draai deze

naar rechts. Laat de vergrendelingshendel
vervolgens los en draai deze naar rechts (zie
afbeelding I).

De stofafzuigkap installeren/

verwijderen (zie afbeelding J)
Een 32 mm stofzuigslang of adapter kan op
de stofafzuigkap worden aangesloten.

a. Steek de pen aan de linkerkant van
de stofafzuigkap in de sleuf aan de
linkerkant van de basis.

b. Klik de rechterkant van de kap met de
schroefknop vast aan de rechterkant van
de basis.

c. Draai de schroefknop vast.

d. Om de stofafzuigkap te verwijderen,
voer de procedure omgekeerd uit.

De basisplaat installeren/

verwijderen (zie afbeelding K)

a. Breng de gaten op de basisplaat op één
lijn met de gaten aan de onderkant van
het gereedschap.

b. Draai de schroeven in, maar niet vast.

c. Steek de pen van de centreerkegel in
de spantang en draai de moer van de
spantang vast.

d. Open de vergrendelingshendel van de
basis en draai de diepte-instelring totdat
de centreerkegel stopt en de basisplaat
zich in het midden bevindt.

e. Sluit de vergrendelingshendel van de
basis en draai de schroeven vast.

f.  Om de basisplaat te verwijderen, draai
de schroeven van de basisplaat los en
verwijder ze.

Sjabloongeleiders (niet
inbegrepen) (zie afbeelding L)

De ronde basisplaat is geschikt voor
universele sjabloongeleiders. Gebruik alleen
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een sjabloongeleider van maximaal 30,5 mm

met dit gereedschap.

De D-vormige basisplaat is niet geschikt voor

sjabloongeleiders en is ontworpen voor bits

met een diameter tot 38 mm.

a. Centreer de ronde basisplaat.

b. Steek de sjabloongeleider in het
middelste gat van de ronde basisplaat en
zet deze vast volgens de instructies van
de sjabloongeleider.

Snedediepte instellen (zie
afbeeldmg M&N)

Installeer de bit.

b. Open de vergrendelingshendel voor
basis

c. Draai de diepte-instelring totdat de bit
met het werkstuk in aanraking komt.

d. Draai de diepte-instelschaal met de klok
mee totdat het nulteken op de schaal
zich op één lijn bevindt met de wijzer op
de diepte-instelring (zie afbeelding L).

e. Draai de diepte-instelring tegen
de klok in totdat de wijzer zich op
één lijn bevindt met de gewenste
snedediepte-markering op de diepte-
instelschaal (zie afbeelding M). Elke
markering op de diepte-instelschaal
stelt een diepteverandering van 0,4 mm
(1/64") voor en een volledige (360°)
omwenteling van de ring verandert de
diepte met 12,7 mm (1/2").

f.  Sluit de hendel van de
basisvergrendeling.

Variabele snelheidsregelaar (zie
afbeelding O)

Draai de variabele snelheidsregelaar om de
freessnelheid te regelen.
1-2 (Lage snelheid): 15000-17000 tpm

3-4 (Middelhoge snelheid): 20000-23000
tpm
5-6 (Hoge snelheid): 25000-30000 tpm

De snelheidsregelaar is genummerd van "1"
tot "6", waarbij stand "1" de laagste snelheid
en stand "6" de hoogste snelheid is.

VAN WAARSCHUWING!

Verander de snelheid nooit terwijl

het gereedschap in werking is. Als u
deze waarschuwing negeert, kunt u de
controle over het apparaat verliezen en

ernstig persoonljjk letsel en schade aan
eigendommen veroorzaken.

Aan/Uit-schakelaar (Zie
afbeelding P)

De soft-startfunctie minimaliseert
koppelverdraaiing, wat gebruikelijk is bij
motoren van bovenfrezen, door de snelheid
waarmee de motor start te beperken. Dit
verlengt de levensduur van de motor.

Druk de aan/uit-schakelaar eenmaal in

en laat vervolgens los om de kantenfrees te
starten .

Druk de aan/uit-schakelaar opnieuw in en
laat los om de kantenfrees te stoppen.

Houd het gereedschap en de freesbit altijd
uit de buurt van het werkstuk wanneer u de
schakelaar activeert. Laat het gereedschap
en de freesbit pas in contact komen met
het werkstuk wanneer het op volle snelheid
draait.

Ledverllchtmg (zie afbeelding P)
De ledverlichting brandt automatisch
wanneer het apparaat wordt gestart en gaat
ongeveer 10 seconden nadat het apparaat
is gestopt uit.

m De ledverlichting knippert om aan te geven
dat de spilvergrendeling is ingeschakeld
wanneer de aan/uit-schakelaar wordt
ingedrukt. Ontgrendel de spilvergrendeling
en start het gereedschap opnieuw.

m De ledverlichting knippert snel als het
gereedschap en/of accupack overbelast
raken of te heet worden en de interne
sensoren schakelen het gereedschap uit.
Laat het gereedschap een poosje afkoelen
en plaats het gereedschap en de accu
apart onder een luchtstroom om ze af te
koelen.

m De ledverlichting knippert langzamer om
aan te geven dat de accu nog maar een
geringe capaciteit heeft. Laad de accu op.

Algemene werking

VAN WAARSCHUWING!

Als u de freesbit van het werkstuk verwijdert
terwifl deze nog draait, kan het werkstuk
beschadigd raken en kunt u de controle over
het werkstuk verliezen, wat ernstig persoonlijk
letsel tot gevolg kan hebben.

VAN WAARSCHUWING!
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Klem het werkstuk altijd stevig vast en houd
de basis van het gereedschap altjjd met
beide handen stevig vast. Dit niet doen, kan
leiden tot controleverlies en mogelijk ernstig
persoonlijk letsel.

Het maken van proefsneden is essentieel

bij de meeste freestoepassingen. Een
proefsnede geeft informatie over de
opstelling, de snelheid van het gereedschap,
de snedediepte en hoe de frees reageert

op het werkstuk. Frezen is overwegend een
proces van trial en error door verschillende
aanpassingen uit te voeren, gevolgd door
proefsneden, terwijl u alle operationele
mogelijkheden van het gereedschap leert
kennen. Om te voorkomen dat u goed
materiaal stukmaakt, maak proefsneden op
afvalmateriaal. Houd het apparaat tijdens het
gebruik altijd stevig met beide handen vast
om het goed onder controle te houden.

Frezen met de randgeleider

De randgeleider kan worden gebruikt als
hulpmiddel bij freestoepassingen zoals
sierranden maken, rechte randen schaven en
afkorten, groeven en lambriseringen maken,
en sleuffrezen.

Recht frezen

a. Draai de knop los en schuif de geleider
langs de arm van de randgeleider tot
aan de gewenste lengte, draai de knop
vervolgens vast (zie afbeelding Q).

b. Verplaats het gereedschap terwijl de
randgeleider gelijk blijft met de zijkant
van het werkstuk (zie afbeelding R).

Ronde bits met lagers zijn uitstekend voor

het vormen van de rand van eender welk

werkstuk dat recht of gebogen is, wanneer
de kromming ten minste even groot is als de
radius van de te gebruiken bit.

Als de afstand tussen de zijkant van het

werkstuk en de snedepositie te groot is

voor de randgeleider, of als de zijkant van
het werkstuk niet recht is, klem een rechte
plank dan stevig op het werkstuk vast en

gebruik deze als geleider tegen de freesvoet.

Verplaats het gereedschap in de richting van
de pijl (zie afbeelding S).

Cirkelvormig frezen

De minimale en maximale radius van de te
frezen cirkels (afstand tussen het middelpunt
van de cirkel en het middelpunt van de bit)
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zijn respectievelijk 110 mm en 240 mm.

a. Breng de knop opnieuw aan en schroef
de randgeleider vast zoals weergegeven
in Afb. T (kleinere snijradius) of Afb. U
(grotere snijradius).

b. Maak de randgeleider stevig vast aan de
basis.

c. Breng het middelste gatin de
randgeleider op één lijn met het
middelpunt van de te snijden cirkel. Pas
de lengte van de randgeleider aan.

d. Sla een spijker met een diameter van iets
minder dan 6,5 mm in het middelste gat
om de randgeleider vast te zetten.

e. Draai het gereedschap met de klok mee
rond de spijker om de cirkelsnede te
maken (Afb. V).

Intern frezen (Zie afbeelding W)
a. Kantel het gereedschap met de

ingestelde snedediepte en plaats het op
het werkstuk, waarbij alleen de voorkant
van de basisplaat in contact komt met
het werkstuk.

b. Schakel het gereedschap in en laat het
op volle snelheid draaien. Zorg ervoor
dat de frees niet in contact komt met het
werkstuk.

c. Omde snede te beginnen, breng de
frees geleidelijk in het werkstuk aan tot
de basisplaat vlak is met het werkstuk en
verplaats vervolgens de bovenfrees om
de snede te maken.

De kantenfrees verplaatsen

m Richting van verplaatsen (zie afbeelding X)
Als het apparaat in de tegenovergestelde
richting wordt verplaatst, kan dit leiden tot
controleverlies en mogelijk persoonlijk letsel.
m Verplaatsingssnelheid

De juiste verplaatsingssnelheid hangt af

van verschillende factoren: de hardheid

en het vochtgehalte van het werkstuk, de
snedediepte en de snijdiameter van de bit.
Gebruik een hogere verplaatsingssnelheid
bij het snijden van ondiepe groeven in zacht
hout, zoals grenen. Gebruik een lagere
verplaatsingssnelheid bij diepe zaagsneden
in hardhout, zoals eik.
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Onderhoud en reiniging

AN\ WAARSCHUWING!

Verwijder het accupack uit het elektrisch
gereedschap, voordat u werkzaamheden aan
het elektrisch gereedschap uitvoert.
Reiniging

OPGELET!

Draag bif het reinigen met perslucht altjjd een
veiligheidsbril.

Reinig het elektrisch gereedschap en

de ventilatiesleuven regelmatig. Het
reinigingsinterval is afhankelijk van het
materiaal en de duur van het gebruik. Blaas
het binnenste van de behuizing en de motor
regelmatig schoon met droge perslucht.

Reparaties
Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
door een geautoriseerde klantenservice.

Reserveonderdelen en

accessoires

Andere accessoires, met name
gereedschappen en toebehoren, zijn te
vinden in de catalogi van de fabrikant.
Opengewerkte tekeningen en lijsten met
reserveonderdelen zijn terug te vinden op
onze homepage: www.flex-tools.com

Informatie over verwijdering

AN\ WAARSCHUWING!

Zorg dat defect en afgedankt elektrisch
gereedschap niet gebruikt kan worden:
- Verwijder de accu.

Alleen EU-landen
E Gooi het elektrisch gereedschap niet
bij het huishoudelijk afval!
In overeenkomst met de Europese Richtlijn
2012/19/EU betreffende afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur en
omzetting naar nationale wetgeving moet
afgedankt elektrisch gereedschap apart
worden ingezameld en gerecycled op een
milieuvriendelijke manier.
Grondstoffen terugwinnen in plaats
van afval verwijderen.
Apparaten, accessoires en verpakking moeten
worden gerecycled op een milieuvriendelijke
manier. Plastic onderdelen kunnen aan
de hand van het materiaaltype worden

gerecycled.

VAN WAARSCHUWING!
Gooi accu’s nooit met het huishoudeljjk afval
weg. Gooi accu’s niet in het water of in vuur.
Open verbruikte accu’s nooit.
Alleen voor EU-landen:
In overeenstemming met de Richtlijn
2006/66/EC moeten defecte of verbruikte
accu’s worden gerecycled.

OPMERKING
Vraag uw dealer naar de
verwijderingsmogeljjkheden!

( €-Verklaring van conformiteit

Bij deze verklaren wij op eigen en uitsluitende
verantwoordelijkheid dat het product
beschreven in de ,Technische specificaties”
conform de volgende standaarden en
normatieve documenten is:

EN 62841 in overeenstemming met de

regelgevingen van de Richtlijnen 2014/30/

EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU.
Verantwoordelijk voor de technische
documentatie: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH,
R & D Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/
Murr

U Mwﬁ %@ o

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technisch Hoofd van de
Directeur kwaliteitsafdeling (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vrijstelling van
aansprakelijkheid

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet verantwoordelijk voor schade of gederfde
winst als gevolg van werkonderbrekingen
veroorzaakt door het product of door een
onbruikbaar product.

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt
door onjuist gebruik van het product of door
het gebruik van het product met producten
die afkomstig zijn van andere fabrikanten.
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Symboler, der bruges i denne
brugsanvisning

/\  ADVARSEL!

Betyder forestaende fare. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
dodsfald eller ekstremt alvorlige skadler.

FORSIGTIG!

Betyder mulig farlig situation. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
mindre personskader eller skade pa ejendom.

[i] BEMA&ZRK
Betyder at der er tips og vigtige oplysninger
om apparatet.

Symboler pa elvzerktgjet

Y Volt
/min

©
hi¢

Vigtige sikkerhedsoplysninger

VAN ADVARSEL!

Laes venligst folgende, inden elveerktojet tages i

brug:

—  Disse brugsvejledninger,

—  afsnittet »Generelle
sikkerhedsanvisninger« om handtering af
elvaerktajet i den medfolgende brochure
(brochurenummer: 315.915),

— de galdende regler pa stedet, hvor
produktet bruges, for at undga ulykker.

Dette elvaerktajet er af hoy kvalitet og det

er fremstillet i henhold til de vedstaende

sikkerhedsforordninger. Men nar vaerktajet er i

brug, kan det stadig veere en fare for brugerens

Drejehastighed

Wear Eye Protection

Brug herevaern

Laes instruktionerne

Oplysninger om bortskaffelse af
gamle apparater
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eller en tredjeparts liv og lemmer; eller elvaerktojet
eller anden ejendom kan blive beskadliget.
Overfraeseren md kun bruges, nar det er

—  til dens tiltzenkte formadl,

— og ndrden erigod tilstand.

Skader og fejl, der pavirker sikkerheden, skal
straks repareres.

Tiltaenkt formal

Den genopladelige overfraeseren CER 18-EC

er beregnet til:

— Erhvervsbrug inden for industri og handel,

— Til lige fraesning og rillefraesning og til
formning af kanter i trae eller lignende
materialer,

— til stevfri brug med en egnet stavsuger/
stevudsug.

Sikkerhedsinstruktioner til
overfraseren
/\  ADVARSEL!

Laes alle sikkerhedsadvarsler, anvisninger,
billeder og specifikationer, der folger med
dette elvaerktoj. Hvis anvisningerne nedenfor
ikke folges, kan det fore til elektrisk stod, brand
ogv/eller alvorlig personskade. Gem alle advarsler
og instruktioner til fremtidijg reference.

m Spaend emnet fast pa en stabil platform
med skruetvinger eller et andet praktisk
vaerktgj. Hvis emnet holdes i handen eller
mod kroppen, er det ustabilt, hvilket kan
gere at du mister kontrol over veerktgjet.

m Brug aldrig bits med hastigheder, der
er over deres maksimale nominelle
hastighed. Bits, der kerer hurtigere end
deres nominelle hastighed, kan ga i stykker
og slynges vaek.

m Brug aldrig bits med en diameter, der er
over den maksimale diameter, der star i
afsnittet med de tekniske data.

Stoj og vibrationer

Stgj- og vibrationsveerdierne er blevet
bestemt i henhold til EN 62841.
Elveerktojets A-evaluerede stgjniveau er

typisk:

= Lydtryk Lu: 79 dB(A);
— Lydeffekt Lyya: 87 dB(A);
— Usikkerhed: K=3dB.
Samlet vibrationsvaerdi:

— Emissionsveerdi a, : <2.5m/s’
- Usikkerhed: K=1.5m/s’
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FORSIGTIG!

De indikerede malinger refererer til nye
elveerktojer. Stoj- og vibrationsvaerdierne
andres med tiden ved daglig brug.

[i] BEMAEZRK

Vibrationsemissionsniveauet, der er

angivet i dette oplysningsskema, er malt i
overensstemmelse med en malemetode, der
er standarden, som er angivet i EN 62841, og
som kan bruges til at sammenligne et vaerktoy
med et andet.

At den/de angivne samlede vibrationsvaerdi(r)
og den/de angivne stgjemissionsvaerdi(r)
ogsa kan bruges i en forelgbig vurdering af
eksponeringen.

Men hvis veerktgjet bruges til forskellige
ting, med forskelligt skeeretilbeher eller
hvis det ikke vedligeholdes ordentligt, kan
vibrationsemissionsniveauet variere.

Dette kan forege eksponeringsniveauet
markant over den samlede driftstid.

For at foretage en ngjagtig vurdering af
vibrationseksponeringsniveauet, skal tiden,
hvor vaerktajet er slukket eller karer, men ikke er
i brug, tages i betragtning.

Dette kan reducere eksponeringsniveauet
markant over den samlede driftstid.

Brug yderligere sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren mod virkningerne

af vibrationerne, sasom: Vedligeholdelse af
vaerktgjet og boretilbehgr. Og hold haenderne
varme og organiser arbejdsmenstrene.

/\  ADVARSEL!

—  Vibrations- og stajemissionerne under
brug af elvaerktajet er muligvis ikke ens
med de angivne vaerdier, afthaeengigt af
hvordan vaerktojet bruges, og iszer hvilken
slags emne, der bearbejdes; og

—  Om behovet for at identificere
sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse
af brugeren, som er baseret pd en
estimering af eksponering under
brugsforholdene (med hele driften taget
i betragtning, sasom hvornar vaerktaojet
slukkes, og hvornar det kerer i tomgang
ud over driftstiden).

FORSIGTIG!

Brug horevaern, nar lydtrykket kommer over
85 dB(A).

Tekniske data

Vaerktoj CER 18-EC
Type Overfraeser
Nominel spaending Vdc 18
. 6,35

Patronkapacitet mm 8
Hastighed uden Jmin Op til
belastning 30000
Veegt i henhold til

"EPTA Procedure k 16
01/2003" (uden 9 '
batteri)

Batteri AP 25 |AP5,0 |AP 8,0
Batteriets 1545 lo,72  |1,18
vaegt/kg

Driftstem- 10~40°C

peratur

Opladning- 4~40°C

stemperatur
_Cr)pbevarmg <50°C

emperatur

Oplader CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
Oversigt (se figur A)

Nummereringen af produktegenskaberne
refererer til billedet af maskinen pa
grafiksiden.

1 Teend/sluk-knap

2 Ring til dybdejustering

3 Skala til dybdejustering
4 Lasegreb til bund

5 SPINDELSTOP™ aksel-las
6 6,35 patron

7 D-formet understel

8 Tap til hurtig frigivelse (x2)
9 Hastighedsknap

10 Rille til kantstyr

11 LED-lys

12 Kantstyr-samling

13 Stovudsugningsdaeksel

61



da

CER 18-EC

14 Centreringskegle
15 Rundt understel
16 17 mm skruenggle
17 12 mm skruenggle
18 8 mm patron

Brugsinstruktioner

VAN ADVARSEL!
Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa elvaerktojet.

Inden elvaerktgjet teendes
Pak elvaerktgjet og tilbehar ud, og serg for at
ingen dele mangler eller er beskadiget.

[i] BEMA&ZRK

Batterierne er ikke ladet helt op, nar

de leveres. Lad batterierne helt op,

inden produktet tages i brug. Se
opladningsoplysningerne i brugsanvisningen.

Iszetning og udskiftning af

batteriet

= Tryk det opladet batteri i elvaerktgjet, indtil
det klikker pa plads (se figur B).

m Batteriet (2) tages ud ved at trykke pa
frigivelsesknappen (1), hvorefter det kan
traekkes ud (se figur C).

FORSIGTIG!

Naér enheden ikke er i brug, skal du beskytte
batterikontakterne. Lose metaldele kan
kortslutte kontakterne, som kan fore til
eksplosion eller brand!

Status pa batteriets opladning

m Tryk pa knappen for at se status pa
batteriets opladning pa lysindikatorerne
(se figur D).

Hvis en af lysindikatorerne blinker,

skal batteriet oplades. Hvis ingen af

lysindikatorerne lyser, nar der trykkes pa

knappen, er batteriet defekt og skal udskiftes.

Lysindikatoren gar ud efter 5 sekunder.

[i] BEMAZRK

Folg instruktionerne for opladning af
batteriet, der er beskrevet i brugsanvisningen
til opladeren.

Hurtigudlgser til bund (se figur E)

a. Lesn lasegrebet
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b. Tryk pa begge tapper til hurtig frigerelse,
og traek bunden ud af motoren.

c. For at szette bunden p3, skal du trykke
bundenheden ned pa veerktgjet, indtil
du hgrer et "klik". Spaend derefter
lasegrebet. Det er nemmere at bruge
vaerktgjet, nar aksel-lasen holdes mod
stgvudsuget.

Montering/afmontering af bits
(se figur F)
/\  ADVARSEL!

Brug beskyttelseshandsker, nar boret tages
ud af vaerktojet, eller lad forst boret kole af.

Denne overfraeser leveres med en 6,35 mm
patron og en 8 mm patron, der kan bruges
med bits med skafter pa henholdsvis 6,35
mm og 8 mm.

a. Tagbunden af

b. Tryk aksellasen ned, eller brug en 12 mm
skruengglen til at holde akslen fast.

c. Brugen 17 mm skruengglen til at dreje
spaendemeotrikken mod uret.

d. Monter eller fjern bitten/hylsteret pa
felgende made:
For at saette en bit i veerktgjet, skal
du farst rengere det runde skaft pa
det gnskede bit, og szt det derefter i
patronen, sa skaerefladerne er ca. 3,2 mm
til 6,4 mm vaek fra patronen.
For at fjerne bitten, skal du traekke
bitten ud af patronen.

e. Drej patronen mod uret for at spaende
bitten fast.

f.  Tryk aksel-lasen op.

g. Sadan seettes bunden pa.

/\  ADVARSEL!

Spaend patronen ordentligt fast, sa bitten

ikke losner sig. Hvis patronen ikke spaendes

ordentligt fast, kan bitten losne sig under

brug, hvilket kan fore til alvorlig personskade.

[i]  BEMAZRK

For at undga beskadigelse af vaerktojet, ma
patronen ikke spaendes, uden at der sidder
en bit i den.

[i] BEM&ERK

For at sikre at bitten spaendles ordentligt fast i
patronen, skal den saettes mindst 16 mm ind 7
patronen.
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[i] BEMAERK

Veerktojet kan kun startes, nar aksel-lasen
losnes. LED-lamperne blinker for at vise, at
akslen er last, nar der trykkes pd taend/sluk-
knappen.

Montering/afmontering af

kantstyringsenheden (se figur G)
a. Drejlasegrebet pa kantstyringen til
venstre.

Seet kantstyrets krog i rillen pa kantstyret.
Drej lasegrebet til hgjre.

For at tage kantstyret af, skal du dreje
lasegrebet til venstre og derefter fjerne
kantstyret.

Hvis forbindelsen til kantstyret bliver lgs, skal
du treekke lasegrebet vaek fra krogen og dreje
det til venstre med lasegrebet helt til hgjre.
Slip derefter lasegrebet, og drej det til hgjre
(se figur H).

Hvis det ikke er let at tage kantstyret af, skal
du traekke lasegrebet vaek fra krogen og dreje
det til hgjre med lasegrebet helt til venstre.
Slip derefter Iasegrebet, og drej det til hgjre
(se figurl).

ano

Montering/afmontering af
stovudsugningsdakslet

(se figur J)

Med stevudsugningsdaekslet kan du tilslutte
en 32 mm stevsugerslange eller adapter.

a. Tappen pa venstre side af
stevudsugningsdaekslet skal saettes i
abningen pa bundes venstre side.

b. Seet hgjre side af daekslet med
skrueknoppen pa hgjre side af bunden.

c. Spaend skrueknoppen.

d. Stovudsugningsdaekslet tages af ved
at fglge trinene i omvendt rekkefglge.

Montering/afmontering af
understellet (se figur K)

a. Segrg for at hullerne pa understellet
passer med hullerne pa bunden af
veerktojet.

b. Skru skruerne i, men vent med at spaende
dem.

c. Seet centreringskeglens stift i patronen,
og spaend patronen.

d. Abn bundens lasegreb, og drej
dybdejusteringsringen, indtil

centreringskeglen stopper og centrerer
understellet.

e. Spaend bundens lasegreb, og spaend
skruerne.

f.  For at fjerne understellet skal du blot
lzsne og fjerne skruerne til understellet.

Skabelonstyr (medfelger ikke)
(se figur L)

Det runde understel passer til universelle
skabelonstyr. Skabelonstyret, der bruges med
dette veerktaj, ma hgjst vaere 30,5 mm.

Det D-formede understel har ikke plads til
skabelonstyr. Det er beregnet til bits op til 38
mm i diameter.

a. Centrer det runde understel.

b. Seet skabelonstyret i hullet midt pa det
runde understel, og spaend det fast i
henhold til skabelonstyrets vejledninger.

Justering af skaeredybden (se
flgur M & N)

Sadan saette bitten i.

b. Lasn bundens lasegreb.

c. Drej dybdejusteringsringen, indtil bitten
akkurat rgrer emnet.

d. Drej dybdejusteringsskalaen med uret,
indtil nulmaerket pa skalaen er ud for
viseren pa dybdejusteringsringen (se
figur L).

e. Drej dybdejusteringsringen mod uret,
indtil viseren er ud for den gnsket
skaeredybde pa dybdejusteringsskalaen
(se figur M). Hvert maerke pa
dybdejusteringsskalaen star for en
dybdeaendring pa 0,4 mm (1/64«). Nar
ringen drejes 360°, eendres dybden med
12,7 mm (1/2«).

f.  Speaend lasegrebet til bunden.

Hastighedsknap (se figur O)
Drej hastighedsknappen for at styre fraeserens
hastighed.

1-2 (lav hastighed): 15000-17000 o/min.
3-4 (medium hastighed): 20000-23000 o/min.
5-6 (hgj hastighed): 25000-30000 o/min

Hastighedsknappen er nummereret “1" til “6",
hvor "1” er den laveste hastighed og "6" er
den hgjeste hastighed.
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/\  ADVARSEL!

Skift aldrig hastighed, nar vaerktojet korer.
Hvis du gor dette, kan du miste kontrollen
over veerktojet, hvilket kan fore til alvorlig
personskade og materiel skade.

Teend/sluk-knap (se figur P)
Funktionen Blad opstart minimerer
drejningsmomentet, som er almindeligt pa
en freesermotor. Dette gores ved at begraense
hastigheden, som motoren starter starter pa.
Det forleenger motorens levetid.

For at starte fraeseren, skal du trykke én gang
pa taend/sluk-knappen og slippe den igen.

For at stoppe fraeseren, skal du trykke pa
teend/sluk-knappen og slippe den igen.

Hold altid veerktgjet og freeseren vaek fra
arbejdsemnet, nar du teender pa kontakten.
Lad ferst veerktgjet og freeseren komme i
kontakt med arbejdsemnet, nar fraeseren er
naet op pa fuld hastighed.

LED -lys (se figur P)

LED-lyset taender automatisk, nar vaerktgjet
starter, og det slukker ca. 10 sekunder efter
veerktgjet stopper.

m LED-lyset blinker for at vise, at aksel-
lasen er slaet til, nar der trykkes pa teend/
sluk-knappen. Lasn aksel-lasen, og start
vaerktgjet igen.

m LED-lyset blinker hurtigt, nar vaerktejet og/
eller batteripakken overbelastes eller bliver
for varm, og de interne sensorer slukker
for veaerktgjet. Giv veerktajet en pause, eller
anbring veerktgjet og batteripakken separat
under en luftstram for at afkele dem.

m LED-lyset blinker langsommere for at vise,
at batteriet er ved at vaere brugt op. Oplad
batteripakken.

Generel brug

/\  ADVARSEL!

Hvis du fjerner fraeseren fra emnet, nar den
stadlig korer, kan emnet tage skade og du kan
miste kontrollen med vaerktajet, hvilket kan
fore til alvorlig personskade.

/\  ADVARSEL!

Spaend altid emnet ordentligt fast, og hold
altid veerktofsbunden godt fast med begge
haender. Hvis du ikke gor dette, kan du miste
kontrollen over vaerktajet, hvilket kan fore ti/
alvorlig personskade.
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Det er vigtigt at lave pravesnit, for du garii
gang med opgaven. Med et prgvesnit kan
du se hvordan vaerktgjet skal saettes op, hvor
hurtigt det skal kere, hvor dybt det skal skaere
og hvordan fraeseren reagerer pa emnet.
Nar du fraeser skal du ofte prave dig frem
med forskellige justeringer og prevesnit, sa
du kan leerer hvordan vaerktgjet virker. For

at undga at edelaegge godt materiale, skal
du lave provesnit pa skrotmateriale. Nar du
bruger vaerktgjet, skal du altid holde det fast
med begge haender, sa du har kontrol over
vaerktajet.

Sadan bruges fraeseren med
kantstyret

Kantstyret kan bruges som hjaelp til fraesning
af f.eks. dekorative kanter, fraesning og
trimning af lige kanter, rillefraesning,
indfreesning og spaltefraesning.

Lige fraesning

a. Lesn drejeknoppen, og flyt anslaget
langs kantstyrets arm til den gnskede
leengde. Stram derefter drejeknoppen (se
figur Q).

b. Flyt veerktgjet, og hold samtidig
kantstyret plant med siden af emnet (se
figur R).

Afrundingsbits med lejer er fremragende til

at forme kanten pa et emne, der enten er lige

eller buet, hvis krumningen er mindst lige sa
stor som radius pa bitten, der bruges.

Hvis afstanden mellem emnets side og stedet,

hvor der skal skeeres, er for stor til kantstyret,

eller hvis emnets side ikke er lige, skal du
spaende et lige braet fast pa emnet og bruge

det som styr til fraeserbunden. Flyt vaerktgjet i

pilens retning (se figur S).

Fraesning i cirkler

Det storste og mindste cirkler, der skal skeeres
(afstanden mellem midten af cirklen og
midten af bitten), er henholdsvis 110 mm og
240 mm.

a. Seetknoppen paigen, og skru kantstyret
fast som vist i fig. T (mindre skaereradius)
eller fig. U (starre skaereradius).

b. Spaend kantstyret fast pa bunden.

c. Serg for at hullet midt i kantstyret
passer med midten af cirklen, der skal
skaeres. Juster kantstyret til den gnskede
snitlaengde.
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d. Hammer et sgam med en diameter pa
lige under 6,5 mm i midterhullet for at
fastgere kantstyret.

e. Drejvaerktgjet med uret rundt om
semmet for at lave cirkelsnittet (fig. V).

Intern fraesning (se figur W)

a. Nar du har indstillet skeeredybden, skal
du vippe vaerktgjet og saette det pa
emnet, sa kun forkanten af understellet
er i kontakt med emnet.

b. Teend veerktgjet, og lad det komme helt
op i fart. Pas p3, freeseren ma ikke komme
i kontakt med arbejdsemnet.

c. Nardugarigang med at skaere, skal du
gradvist fare fraeseren ind i emnet, indtil
understellet er plan med emnet. Flyt
derefter langsomt fraeseren for at lave
snittet.

Indfering af overfraeseren

m Fremfaringsretning (se figur X)

Hvis veerktgjet fores frem i den modsatte
retning kan du miste kontrollen over
vaerktgjet, hvilket kan fare til personskader.

m Fremfaringshastighed

Den rigtige fremferingshastighed afhaenger
af flere faktorer: Emnets hardhed og
fugtindhold, skaeredybden og bittens
skaerediameter. Flyt vaerktgjet hurtigere
fremad, hvis du freeser overfladiske riller i
bladt trae, som f.eks. fyrretrae. For vaerktojet
langsomt frem, hvis du laver dybe snit i hardt
trae, som f.eks. eg.

Vedligeholdelse og pleje

/\  ADVARSEL!
Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa elvaerktojet.

Rengering

N\ FORSIGTIGT!

Ved rengering med trykluft, skal du altid
bruge beskyttelsesbriller.

Renger regelmaessigt elveerktgjet og
luftdbningerne. Rengaringshyppigheden
afhaenger af materialet, og hvor meget
veerktajet bruges. Blaes regelmaessigt

kabinettet indeni og motoren med ter trykluft.

Reparationer
Reparationer ma kun udfgres af et autoriseret
kundeservicecenter.

Reservedele og tilbehar

For andet tilbehgr, iscer veerktajer og tilbehgr,
bedes du se producentens kataloger.
Tegninger og lister over reservedele kan
findes pa vores hjemmeside:
www.flex-tools.com

Oplysninger om bortskaffelse

/\  ADVARSEL!

Gor opbrugte elvaerktojer ubrugelige ved at:

— fjerne batteriet pa batteridrevne
elveerktojer.

Kun EU-lande
Elvaerktej ma ikke smides ud sammen

med husholdningsaffald!
| overensstemmelse med europaeisk
direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse i
national ret, skal elveerktgj indsamles separat
og genanvendes pa en miljgvenlig made.
Genbrug af rdmaterialer i stedet for
bortskaffelse af affald.
Enheden, tilbeharet og emballagen skal
genbruges pa en miljgvenlig made. Plastdele
separeres til genbrug efter materialetype.

/\  ADVARSEL!

Batterier ma ikke smides ud sammen med
husholdningsaffald. Og de ma ikke breendes
eller smides i vandet. Abn ikke brugte
batterier.

Kun EU-lande:

| overensstemmelse med direktiv 2006/66/
EF skal defekte og opbrugte batterier

enbruges.
E BEMAERK

Sporg din forhandler om dine
bortskaffelsesmuligheder!
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( €&-Overensstemmelseserklaering

Vi erklzerer under eget ansvar at produktet,
der er beskrevet under “Tekniske
specifikationer” overholder fglgende
standarder eller normative dokumenter:
EN 62841 i overensstemmelse med
forskrifterne i direktiverne 2014/30/EU,
2006/42/EG, 2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

LU M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknisk direkter ~ Chef for kvalitetsafdeling
(QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ansvarsfraskrivelse

Fabrikanten og dennes repraesentant er
ikke ansvarlige for nogen skader eller

tabt fortjeneste pa grund af afbrydelser i
forretninger, forarsaget af produktet eller et
ubrugeligt produkt.

Fabrikanten og dennes repraesentant

er ikke ansvarlige for nogen skader, der
skyldes forkert brug af produktet eller ved
brug af produktet med produkter fra andre
fabrikanter.
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CER 18-EC no
Symboler brukt i denne - fort;/;/[te/'(n/«tbrglk

o - t stand.
handboken ' perre

/\  ADVARSEL!
Betegner en umiddelbar fare. Unnlatelse av &
folge denne advarselen kan fore til dod eller
alvorlige personskader.

FORSIKTIG!

Betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne
advarselen ikke folges, kan det fore til lett
personskade eller skade pa eiendom.

[i] MERK
Angir brukertips og viktig informasjon.

Symboler pa elektroverktgyet

\% Volt
/min

©
)5¢

Viktig sikkerhetsinformasjon

/\  ADVARSEL!
Les folgende for du bruker verktoyet:
— denne driftsanvisningen,
—  “Generelle sikkerhetsinstruksjoner”
om handtering av elektroverktoy i det
vedlagte heftet (hefte-nr.: 315.915),
— gjeldende omraderegler og regelverket
for forebygging av ulykker.
Dette elektroverktoyet er utformet med moderne
teknologi, og er blitt konstruert i henhold ti/
gjeldende sikkerhetsreguleringer. Allikevel kan
elektroverktayet utgjore fare for liv og lemmer for
brukeren eller en tredjepart, eller elektroverktoyet
eller annen eiendom kan bl skadd.
Trimruteren kan kun brukes hvis den er det

Rotasjonshastighet

Bruk syebeskyttelse

Bruk hgrselvern

Les instruksjonene

Informasjon om avfallshandtering for
den gamle maskinen

Feil som svekker sikkerheten ma utbedres
umiddelbart.

Tilsiktet bruk

Den oppladbare trimruteren CER 18-EC er

designet:

— for kommersiell bruk i industri og handel,

- for rett og sporfresing og forming av
kanter i tre eller lignende materialer,

— for stevfri ruting nar den brukes i
kombinasjon med en egnet stevsuger/
stovsuger.

Sikkerhetsinstruksjoner for
trimruter
/\  ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,
illustrasfjoner og spesifikasjoner som folger
med dette elektroverktoyet. Unnlatelse av

a folge alle instruksjonene nedenfor kan fore

til elektrisk stot, brann og/eller alvorlig skade.

Lagre alle advarsler og instruksjoner for fremtidig

referanse.

m Bruk klemmer eller en annen praktisk
mate 3 feste og stotte arbeidsstykket til en
stabil plattform. Hvis du holder verket med
handen eller mot kroppen, blir det ustabilt
og kan fere til tap av kontroll.

= Bruk aldri kuttere med hastigheter som er
hgyere enn deres maksimale nominelle
hastighet. Kuttere som kjarer raskere enn
den nominelle hastigheten, kan ga i stykker
og fly fra hverandre.

m Bruk aldri kuttere med en diameter som
overstiger den maksimale diameteren som
er angitt i avsnittet om tekniske data.

Stoy og vibrasjoner

Stoy- og vibrasjonsverdiene er fastsatt i
henhold til EN 62841.

Det A-veide staynivaet til elektroverktoyet er
vanligvis:

— Lydtrykkniva L, 79 dB(A);
— Lydeffektniva Ly,: 87 dB(A);
— Usikkerhet: K=3dB.
Total vibrasjonsverdi:

— Emisjonsverdi a, : <2.5 m/s’
— Usikkerhet: K=1.5m/s
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FORSIKTIG!

De indikerte malingene henviser til nye
elektroverktoy. Daglig bruk forer til at stoy-
og vibrasjonsverdjene endres.

[i] MEerx

Vibrasjonsnivaet gitt i dette informasjonsarket
er malt i henhold til en malemetode
standardisert | EN 62841 og kan brukes til a
sammenligne ett verktoy med et annet.

At den(e) deklarerte totalverdien(e) av vibrasjon
og de(n) deklarerte stoyutslippsverdi(ene)

ogsa kan brukes i en forelgpig vurdering av
eksponering.

Imidlertid, hvis verktayet brukes til forskjellige
bruksomrader, med annet skjzeretilbeher eller
darlig vedlikeholdt, kan vibrasjonsutslippsnivaet
variere.

Dette kan gke eksponeringsnivaet betydelig
over den totale arbeidsperioden.

For a gjere et noyaktig estimat av
vibrasjonseksponeringsnivaet, er det ogsa
ngdvendig a ta hensyn til tidspunktene nar
verktayet er slatt av eller gar, men faktisk ikke er
i bruk.

Dette kan redusere eksponeringsnivaet
betydelig over hele arbeidsperioden.

Identifiser ytterligere sikkerhetstiltak for a
beskytte operatgren mot virkningene av
vibrasjoner som: vedlikehold av verktayet
og skjeeretilbehgret, hold hendene varme,
organisering av arbeidsmgnstre.

/\  ADVARSEL!

—  tAtvibrasjons- og stayutslippene under
faktisk bruk av elektroverktoyet kan
awvike fra de oppgitte verdiene avhengig
av maten verktoyet brukes pa, spesielt
hva slags arbeidsstykke som behandles;
og

— tav behovet for a identifisere
sikkerhetstiltak for a beskytte operatoren
som er basert pd en estimering
av eksponering under de faktiske
bruksforholdene (som tar hensyn til alle
deler av driftssyklusen, for eksempel
tidspunktene nar verktoyet byttes av
og ndr den gar pd tomgang i tillegg til
utlosertiden).
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FORSIKTIG!

Bruk eretelefoner ved et lydtrykk over 85 dB
(A).

Tekniske data

Verktay CER 18-EC

Typ Trim Router

Merkespenning Vdc 18

Hylsekapasitet mm 2'35

No-load hastighet /min Opptil
9 30000

Vekt i henhold til

"EPTA Prosedyre kg 1,6

01/2003" (uten batteri)

Batteri AP25 |AP5,0 |AP 8,0

Batteriets

vekt/ kg 0,42 0,72 1,18

Driftstem- -10~40°C

peratur

Ladetem- 4~40°C

peratur

Oppbevaring o

Temperatur <50°C

Lader CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD

Oversikt (se figur A)

Nummereringen av produktfunksjonene
refererer til illustrasjonen av maskinen pa
grafikksiden.

1 Pa/av-bryter

2 Dybdejusteringsring

3 Dybdejusteringsskala

4 Basislasespak

5 SPINDLE STOP™ Spindellas

6 6,35 mm hylse

7 D-formet underbase

8 Hurtigutgivelsesfane (x2)

9 Variabelt kortnummer

10 Kantforingsspor

11 LED-lys

12 Kantforingsenhet

13 Stovavsugshette

14 Sentreringskjegle



CER 18-EC

15 Rund undergrunn
16 17 mm skiftengkkel
17 12 mm skiftengkkel
18 8 mm hylse

Instruksjoner for bruk

/\  ADVARSEL!
Ta ut batteriet for du utforer noe arbeid pa
elektroverktoyet.

For du slar pa elektroverktgoyet
Pakk ut elektroverktayet og tilbehgret og
kontroller atingen deler mangler eller er
skadet.

[i] MERK

Batteriene er ikke fulladet ved levering. Lad
batteriene helt opp for forste gangs bruk. Se
laderens bruksanvisning.

Sette inn/bytte ut batteri

m Trykk det ladede batterietinn i
elektroverktayet til det klikker pa plass (se
figur B).

m For & fijerne, trykk pa utlgserknappen (1.) og
trekk ut batteriet (2.) (se figur C).

FORSIKTIG!

Beskytt batterikontaktene nar enheten ikke
er i bruk. Lose metalldeler kan kortslutte
kontaktene, eksplosjons- og brannfare!

Batteriets ladetilstand
m Trykk pa knappen for a
kontrollere ladetilstanden ved
ladetilstandsindikatorlampene. (se figur D).
Hvis en av lysdiodene blinker, ma batteriet
lades. Hvis ingen av lysdiodene lyser etter at
knappen er trykket, er batteriet defekt og ma
skiftes. Indikatoren slukker etter 5 sekunder.

(il MERk
Folg instruksjonene for lading av batteriet i
laderens bruksanvisning.

Base quick release (se figur E)

a. Apne lasespaken

b. Trykk inn begge hurtigutlgserklaffene og
trekk basen fra motoren.

c. For 3 installere basen, skyv baseenheten
ned pa enheten til du hgrer et "klikk".
Lukk deretter lasespaken. Det anbefales

at spindellasen vender mot stevutlgpet
for enkel betjening.

Installere/fjerne biter (se figur F)
/\  ADVARSEL!

Bruk vernehansker nar du fjerner biten fra
verktoyet, eller la forst biten avkjoles.

Denne overfresen leveres med en 6,35 mm
spennhylse og en 8 mm hylse som aksepterer
kutterbits med henholdsvis 6,35 mm skaft og
8 mm skaft.

a. Fjern basen

b. Skyv spindelldsen ned eller bruk 12 mm
skiftengkkelen for a holde spindelen
sikkert.

c.  Bruk 17 mm-ngkkelen til & dreie

spennemutteren mot klokken.

Installer eller fjern biten/spennhylsen

som falger:

For a installere en bit, rengjor og sett

inn det runde skaftet pa gnsket freser inn

i spennhylsen slik at skjeereflatene er ca.

3,2 mm til 6,4 mm fra hylsens overflate.

For a fjerne biten, trekker du biten ut av

spennhylsen.

e. Vrispennemutteren med klokken for &
stramme biten.

f.  Skyv spindellasen opp.

g. Installer basen.

/\  ADVARSEL!

Stram spennemutteren god't for a forhindre at

kutterbiten glir. Hvis spennemutteren ikke er

godt strammet, kan kutterbiten losne under

bruk og forarsake alvorlig personskade.

[i] MEerx

For & unngd skade pa verktoyet, stram ikke
spennemutteren uten at det er installert en
kutterbit.

[i] MEerx

For & sikre godt grep av kutterbitskaftet og
minimere utlop, m4d skaftet pa kutterbiten
settes inn minst 16 mm inn i spennhylsen.

[i] MErRK

Verktoyet kan bare startes nar spindellasen er
frigjort. LED-lysene vil blinke for a signalisere
at spindelen er last nar av/pa-bryteren trykkes
inn.

o
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Installere/fjerne

kantferingsenheten (se figur G)

a. Vrilasespaken til kantfgringsenheten til
venstre.

b. Sett kroken pa kantfgringsenheten inn i
kantfgringssporet.

c.  Vrilasespaken til hayre.

d. For a fjerne kantferingsenheten, vri
lasespaken til venstre og fjern den.

Hvis tilkoblingen til kantfgringsenheten er lgs,

med lasespaken i posisjonen lengst til hayre,
trekk lasespaken bort fra kroken og roter den
til venstre. Slipp deretter lasespaken og vri
den til hayre (se figur H).

Hvis kantferingsenheten ikke lett kunne
fijernes, med lasespaken i posisjonen lengst til
venstre, trekk lasespaken bort fra kroken og
roter den til hgyre. Slipp deretter lasespaken
og vri den til hgyre (se figur I).

Installere/fjerne

stovavsugshetten (se figur J)
Stevavsugshetten tillater tilkobling av en 32
mm vakuumslange eller adapter.

a. Setttappen pa venstre side av
stovavsugshetten inn i sporet pa venstre
side av basen.

b. Klikk hgyre side av panseret med
skrueknappen pa hoyre side av basen.

c.  Stram til skrueknotten.

d. For a fjerne stovavsugshetten, reverser
du prosedyren.

Installere/fjerne understellet (se

flgur K)
Juster hullene pa understellet med
hullene nederst pa verktoyet.

b.  Skruinn, men ikke stram skruene.

c. Setttappen til sentreringskjeglen inn i
spennhylsen og stram spennemutteren.

d. Apne bunnlasespaken og
vri dybdejusteringsringen til
sentreringskjeglen stopper og sentrerer
understellet

e. Lukk bunnlasespaken og trekk til
skruene.

f.  For afjerne understellet, Igsner du bare
og fjerner understellets skruer.
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Malguider (medfelger ikke) (se
figurL)

Den runde underbasen vil akseptere
universelle malguider. Bruk kun en maks 30,5
mm malfgring med dette verktayet.

Den D-formede undersokkelen har ikke plass
til malfgringer og er utformet for a ta plass til
bits opptil 38 mm i diameter.

a. Sentrer det runde underlaget.

b. Sett malguiden inn i det midtre hullet
pa den runde undersokkelen og fest i
henhold til malguideinstruksjonene.

Justering av skjeeredybden (se
figur M&N)

a. Installer biten.

b. Apne baseldsespaken.

c. Drei dybdejusteringsringen til biten
akkurat bergrer arbeidsstykket.

d. Vri dybdejusteringsskalaen med klokken
til nullmerket pa skalaen er pa linje med
pekeren pa dybdejusteringsringen (se
figur L).

e. Drei dybdejusteringsringen mot
klokken til pekeren er pa linje med
onsket skjeeredybdemarkering pa
dybdejusteringsskalaen (se figur M).
Hvert merke pa dybdejusteringsskalaen
representerer en dybdeendring pa 1/64"
(0,4 mm) og en hel (360°) omdreining
av ringen endrer dybden med 1/2" (12,7
mm).

f.  Lukk bunnlasespaken.

Variabelt hurtigvalg (se figur O)
Drei det variable hastighetshjulet for a
kontrollere ruterhastigheten.

1-2 (lav hastighet): 15000-17000 rpm

3-4 (middels hastighet): 20000-23000 rpm
5-6 (hoy hastighet): 25 000-30 000 rpm
Kortnummeret er nummerert “1" til "6",

med posisjon "1"” som laveste hastighet og
posisjon “6" er hgyeste hastighet.

/\  ADVARSEL!

Endlre aldri hastigheten mens verktoyet er i
gang. Hvis du ikke overholder dette, kan du
miste kontrollen over verktoyet og fore til

alvorlig personskade og skade pa eiendom.
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Pa/av-bryter (se figur P)
Mykstartfunksjonen minimerer
dreiemomentvridning, som er vanlig i
overfresmotorer, ved & begrense hastigheten
motoren starter med. Dette gker levetiden til
motoren.

For a starte ruteren, trykk og slipp av/pa-
bryteren én gang.

For a stoppe ruteren, trykk og slipp av/pa-
bryteren igjen.

Hold alltid verkteyet og kutterbiten vekk fra
arbeidsstykket nar du slar pa bryteren. La
bare verktoyet og kutteren komme i kontakt
med arbeidsstykket etter at det har nadd full
hastighet.

LED -lys (se figur P)

LED-lyset slas automatisk pa nar du starter
verktayet, og vil sla seg av omtrent 10
sekunder etter at verktoyet er stoppet.

m LED-lysene vil blinke for a signalisere at
spindellasen er aktivert nar av/pa-bryteren
trykkes inn. Slipp spindellasen og start
verktayet pa nytt.

m LED-lysene blinker raskt nar verkteyet og/
eller batteripakken blir overbelastet eller
for varmt, og de interne sensorene vil sla
av verktayet. Hvil verktayet en stund eller
plasser verktayet og batteripakken separat
under luftstrem for a avkjele dem.

m LED-lysene vil blinke saktere for a indikere
at batteriet har lav batterikapasitet. Lad opp
batteripakken.

Generell drift

/\  ADVARSEL!

Fjerning av kutterbiten fra arbeidsstykket
mens det fortsatt roterer kan skade
arbeidsstykket og resultere i tap av kontroll,
noe som kan forarsake alvorlig personskade.

ADVARSEL!
Klem alltid arbeidsstykket godt fast og hold
et fast grep om verktaysokkelen med begge
hender til enhver tid. Unnlatelse av & gjore
dette kan fore til tap av kontroll, og muligens
fordrsake alvorlig personskade.
A foreta testkutt er viktig med de fleste
rutingapplikasjoner. Et testkutt gir informasjon
om oppsettet, verktoyets hastighet,
skjeeredybden og hvordan kutterbiten
reagerer pa arbeidsstykket. Mye av ruting er
en praving-og-feil prosess for & gjore ulike

justeringer, etterfulgt av testkutt, mens du
lzerer alle verktoyets operasjonelle evner.
For & unnga a edelegge godt materiale, gjor
provekutt pa skrapmateriale. Nar du bruker
verktgyet, hold det alltid godt med begge
hender for & opprettholde riktig kontroll.

Routing med kantguiden
Kantfareren kan brukes som et hjelpemiddel
i freseapplikasjoner som dekorative kanter,
planlegging og trimming av rette kant, rilling,
dadoing og sporing.

Rett ruting

a. Lesne knotten og skyv gjerdet langs
armen pa kantfereren til gnsket lengde,
stram deretter knotten (se figur Q).

b. Flytt verkteyet mens du holder
kantfgreren i flukt med siden av
arbeidsstykket (se figur R).

Roundover-bits med lager er utmerket for a

forme kanten pa ethvert arbeidsstykke som

enten er rett eller buet, hvis krumningen er
minst like stor som radiusen til borkronen
som skal brukes.

Hvis avstanden mellom siden av

arbeidsstykket og skjesereposisjonen er for

stor for kantfaeringen, eller hvis siden av
arbeidsstykket ikke er rett, klemmer du et rett
brett fast til arbeidsstykket og bruker det som
en fgring mot fresen. . Mat verktayet i pilens

retning (se figur S).

Sirkulaer ruting

Minimums- og maksimumsradiusen til
sirkler som skal kuttes (avstanden mellom
sirkelsenteret og borkronens sentrum) er
henholdsvis 110 mm og 240 mm.

a. Settsammen knotten og skru pa
kantfgringsenheten som vist i Fig. T (mindre
kuttradius) eller Fig. U (sterre kuttradius).

b. Fest kantfgreren sikkert til basen.

c.  Juster midthulleti kantfgreren med midten
av sirkelen som skal kuttes. Juster lengden
pa kantfereren.

d. Sla en spiker litt mindre enn 6,5 mmi
diameter inn i senterhullet for a feste
kantfaringen.

e. Dreiverktoyet med klokken rundt spikeren
for & gjere sirkelen kuttet (fig. V).
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Intern ruting (se figur W)

a. Med innstilt skjeeredybde, vipp verktoyet
og plasser det pa arbeidsstykket, med
bare den fremre kanten av underlaget i
kontakt med arbeidsstykket.

b. Sla pa verktoyet og la det na full
hastighet, pass pa at ikke kutterbiten
kommer i kontakt med arbeidsstykket.

c. For a starte kuttet, mate fresebiten
gradvis inn i arbeidsstykket til underlaget
er pa niva med arbeidsstykket, og flytt
deretter fresen for a gjore kuttet.

Mating av trimruteren

= Retning pa feed (se figur X)

Mating av verktgyet i motsatt retning kan
fare til tap av kontroll, noe som kan fore til
personskade.

m Feedhastighet

Riktig matehastighet avhenger av flere
faktorer: hardheten og fuktighetsinnholdet

i arbeidsstykket, skjeeredybden og
skjeerediameteren til borkronen. Bruk
raskere matehastighet nar du skjaerer grunne
riller i myke tresorter, som furu. Bruk en
langsommere foérhastighet nar du lager dype
kutt i hardtre, som eik.

Vedlikehold og stell

/\  ADVARSEL!
For du utforer noe arbeid pa elektroverktoyet,
flern batterijpakken fra verktoyet.

Rengjering

FORSIKTIG!

Ved rengjoring med trykkluft, bruk alltid
vernebriller.

Rengjer elektroverktoyet og
ventilasjonsapningene regelmessig.
Hyppigheten av rengjeringen er avhengig
av materialet og bruksvarigheten. Blas
regelmessig ut husets indre og motor med
torr trykkluft.

Reparasjoner
Reparasjoner kan kun utfgres av et autorisert
kundeservicesenter.

Reservedeler og tilbehor

Annet tilbeher, spesielt verktay og tilbeher,
finnes i produsentens kataloger. Eksploderte
tegninger og reservedelslister finner du pa
var hjemmeside: www.flex-tools.com.
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Informasjon om avhending

/\  ADVARSEL!
Gjor overflodige elektroverktoy ubrukelige:
-— batteridrevne verktoy ved & ta ut batteriet.
Bare EU-land
ﬁ Ikke kast elektroverktey med
husholdningsavfall!
I henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr
og innarbeiding i nasjonal lovgivning, skal
brukte elektroverktey samles inn separat og
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Gjenvinning av rdvarer i stedet for
avfallshandtering.
Enheten, tilbehgret og emballasjen skal
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Plastdeler skal resirkuleres i henhold til
materialtype.

/\  ADVARSEL!
lkke kast batterier i husholdningsavfall, ild
eller vann. lkke dpne brukte batterier.
Kun EU-land:
I henhold til direktiv 2006/66/EF ma defekte
eller brukte batterier resirkuleres.

MERK
Spor forhandleren din om hvilke alternativer
du har for avfallshandtering!

( €-Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet
beskrevet under "Tekniske spesifikasjoner”
er i samsvar med felgende standarder eller
normative dokumenter:
EN 62841 i samsvar med forskriftene i
direktivene 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

. M% iz

Peter Lameli
Teknisk sjef

Klaus Peter Weinper
Leder for
kvalitetsavdelingen (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Fritak for ansvar

Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlig for eventuelle skader og tapt
fortjeneste pa grunn av driftsavbrudd
forarsaket av produktet eller et ubrukelig
produkt.

Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlig for skader som er forarsaket av

feil bruk av produktet eller ved bruk av
produktet sammen med produkter fra andre
produsenter.
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Sym boler som anvands i Trimmaskinen far endast anvéndas om den ar
d | —  foravsedd anvdndning
énna manua — [ perfekt skick.

Fel som paverkar sékerheten skall repareras

A' VARNING! , omedelbart

Indlikerar éverhdngande fara. Om inte dessa . .

varningar foljs kan det resultera i dédsfall Avsedd anvandmng

eller extremt allvarliga skador. Den laddningsbara trimfrasen CER 18-EC &r

- , konstruerad:

FORSIKTIGHET! — foér kommersiellt bruk inom industri och

Indikerar en eventuell farlig situation. Om inte handel,

dessa varningar f6ls koan det leda till lsttare — f&r rak- och sparfrasning samt formning av

skador eller skador pd egendom. kanter i tré eller liknande material,

Ii‘ NOTERA - for dan:1mf|_'| dragning nér den anvénds

Indlik b b viktio inf i i kombination med en lamplig

ndikerar programtips och viktig information. dammsugare/dammutsug.

Symboler pa elverktyget Sékerhetsanvisningar for trimfris
/AN VARNING!

\Y Volt Las igenom alla sékerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och specifikationer
som medféljer detta elverktyg. Underlatenhet
Anvind & kvdd att folja alla instruktioner som listas nedan kan
nvand ogonsky resultera i elektriska stétar, brand och/eller
allvarliga personskador. Spara alla varningar och

. . Instruktioner for framtida referens
Anvénd hérselskydd m Anvind klammor eller andra praktiska
séatt att sdkra och stédja arbetsstycket pa

@ en stabil plattform. Att halla arbetsstycket

/min  Varvtal

Las instruktionerna i handen eller mot kroppen gér det hela
ostabilt och kan leda till att kontrollen

N . .. forloras.
E Avyttrmgsmformahon for den gamla m Anvind aldrig skérkronor i hastigheter
maskinen som &r hégre d@n deras maximala
markvarvtal. Frasbits som kors fortare én

Viktig siakerhetsinformation d"eras klassificeragie"hastighet kan brytas
sonder och flyga ivag.
A VARNING! = Anviénd aldrig frasbits med en diameter

som 6verstiger den maximala diameter

Innan elverktyget anviands, lds igenom och fo: som anges i avsnittet tekniska data.

— dessa driftinstruktioner,
— de "Allménna sékerhetsinstruktionerna” Buller och vibrationer
om hantering av elverktyg i bifogad
broschyr (héfte nr.: 315.915), Buller- och vibrationsvérden har avgjorts i
—  nuvarande giltiga anliggningsregler och  enlighet med EN 62841.
bestimmelserna for att forhindra olyckor. ~ Den vérderade bullernivan fér elverktyg ar
Detta elverktyg &r toppmodermnt och har skapatsi ~ Van ligtvis:

enlighet med godkénda sékerhetsbestimmelser.  — Ljudtryc ksn]v«? Loa: 79 dB(A);
Oavsett detta, under anvindning av elverktyget - L Uf_j effektniva Lya: 87 dB(A);
kan det utgéra en livsfara for anvandaren eller - Osa I.<erhe.t: . K=3dB.
tredjie part eller s3 kan elverktyget eller egendom ~ Totalt vibrationsvérde: .
skadlas. — Utstralningsvéarde a, : <2.5m/s
— Oséakerhet: K=1.5m/s’
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FORSIKTIGHET!

De angivna métvérdena refererar till nya
elverktyg. Daglig anvéndning gor att buller-
och vibrationsvérdena éndras.

[i] NOTERA

Den utstralade vibrationsvérdet som anges i
detta informationsblad har uppmdtts enlighet
med ett standardjserat test | EN 62841 och
kan anvéndas for att jimféra ett verktyg med
ett annat.

Att de deklarerade totalvardena for
vibrationer och de deklarerade vardena for
bulleremissioner ocksa kan anvandas i en
prelimindr bedémning av exponeringen.

Emellertid om verktyget anvénds for olika
arbeten med olika tillbehér eller &r daligt
underhallet kan vibrationsvardet skilja sig at.

Det kan signifikant 6ka exponeringsnivan éver
den totala arbetsperioden.

For att gora en korrekt bedémning av
exponeringsnivan for vibrationer &r det ocksa
nédvandigt att dven rdkna med tiden som
verktyget ar avstangt eller kérs med faktiskt inte
anvands.

Det kan signifikant minska exponeringsnivan
Sver den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sdkerhetsatgarder for
att skydda operatéren fran effekterna av
vibrationer sasom: underhall verktyget och
tillbehoéren, hall handerna varma, organisation
av arbetsménstret.

Vi VARNING!

—  Vibrationer och buller vid faktisk
anvéndning av elverktyget kan skilja sig
fran de deklarerade virdena beroende pa
hur verktyget anvidnds, sérskilt pa vilken
typ av arbetsstycke som bearbetas,; och

—  Behovet av att identifiera
sdkerhetsatgérder for att skydda
operatdren som baseras pa en
uppskattning av exponeringen under de
faktiska anvéndningsforhallandena (med
beaktande av alla delar av driftscykeln,
tex. de tider dd verktyget stings av
och nér det kdrs pa tomgang utéver
utlésningstiden).

FORSIKTIGHET!

Anvénd hérselskydd vid ljudnivaer éver 85
dB(A).

Tekniska data

Verktyg CER 18-EC
Typ Trimfrés
Markspénning Vdc 18

. - 6,35
Kapacitet spannhylsa |mm 3
Ingen . Upp till
bgastningshastighet /min 38(?00
Vikt enligt "EPTA
Procedure 01/2003"  |kg 1,6
(utan batteri)
Batteri AP 25 |AP5,0 |AP8,0
Vikt fér
batteri/kg 0,42 0,72 1,18
Drifttem- 10~40°C
peratur
Laddning- 4~40°C
stemperatur
Foérvaring <50°C
Temperatur |CA10.8/18.0, CA 18.0-LD
Laddare | |

Oversikt (se bild A)

Numreringen pa produktfunktionerna
refererar till illustrationen pa maskinen pa den
grafiska sidan.

1 Strombrytare

2 Djupjusteringsring

3 Skala fér djupjustering

4 Lasspak for bas

5 SPINDLE STOP™ Spindellas
6

7

8

6,35 mm spannhylsa
D-format underrede
Snabblasspak (x2)

9 Ratfor variabel hastighet

10 Kantstyrspar

11 LED-lampor

12 Kantstyrningsmontage

13 Dammutsugningshuv

14 Centreringskon

15 Runtunderrede

16 17 mm skiftnyckel

17 12 mm skiftnyckel

18 8 mm spénnhylsa
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Instruktioner fér anvdandning
/\  VARNING!

Ta bort batteriet innan nagot arbete utfors pa
elverktyget.

Innan du slar pa elverktyget
Packa upp elverktyget och tillbehren och

kontrollera att inga delar saknas eller ar
skadade.

[i] NOTERA

Batterierna dr inte laddade fullt vid
leveransen. Innan forsta anvdndning, ladda
batterierna fullt. Se laddarens bruksanvisning.

Satta i/byta batteriet

m Tryck in det laddade batteriet i elverktyget
tills det klickar pa plats, (se bild B)

m For att ta bort, tryck pa lasknappen (1.) och
dra ut batteriet (2.) (se bild C)

FORSIKTIGHET!

Nér enheten inte anvénds, skydda batteriets
kontakter. L6sa metalldelar kan kortsluta
kontakterna, risk fér explosion och brand!

Batteriets laddningsstatus

m Tryck pa knappen for att kontrollera
statusen pa laddningsindikatorernas LED (se
bild D)

Om en av LED blinkar maste batteriet laddas

Om ingen av LED lyser efter att knappen

tryckts in ar batteriet felaktigt och maste

bytas. Indikatorn stangs av efter 5 sekunder.

[i] WNOTERA
Folj instruktionerna for laddning av batteriet
sasom anges i laddarens bruksanvisning.

Basens snabbkoppling (se bild E)
a. Oppna lasspaken
b. Tryck in bdda snabbfistena och dra bort
basen fran motorn.
c. For attinstallera basenheten, tryck
ner basenheten pa enheten tills du
hor ett "klick”. Stang sedan lasspaken.
Vi rekommenderar att spindellaset
placeras mot dammutslappet for enkel
manovrering.
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Montering/demontering av bits
(se bild F)

VAN VARNING!

Anvénd skyddshandskar nir bitsen tas bort
fran verktyget eller lat bitsen svalna innan den
tas bort.

Denna router levereras med en 6,35 mm
spannhylsa och en 8 mm spannhylsa som
accepterar frasar med 6,35 mm skaft
respektive 8 mm skaft.

a. Tabortbasen

b. Skjut ner spindellaset eller anvénd 12
mm skiftnyckeln for att halla fast spindeln
ordentligt.

c. Anvénd 17 mm skiftnyckeln for att vrida
spannhylsans mutter moturs.

d. Montera eller demontera bitsen/hylsan
enligt féljande:
For att installera en bits, reng6r och for
in det runda skaftet pa 6nskad borrkrona
i spadnnhylsan sa att skarytorna &r ca 3,2
mm till 6,4 mm fran spannhylsans yta.
For att ta bort bitsen, dra ut bitsen ur
spannhylsan.

e. Vrid spannhylsans mutter medurs for att
dra at bitsen.

f.  Skjut spindellaset uppat.

g. Installera basen.

YN VARNING!

Dra at spannhylsans mutter ordentligt

for att férhindra att skdrbitsen glider. Om

spdnnhylsans mutter inte dras at ordentlgt

kan skérbitsen lossna under anvéndning och

orsaka allvarliga personskador.

[i] NOTERA

For att undvika skador pa verktyget, dra inte
at spannhylsemuttern utan att ha en fris
monterad.

[i] WNOTERA

For att sékerstdlla ett korrekt grepp om
frdsbitsens skaft och minimera utrullning,
maste borrkronans skaft foras in minst 16 mm
i spdnnhylsan.

[i] WNOTERA

Verktyget kan endast startas nar spindelldset

frigors. LED-lamporna blinkar for att signalera
att spindeln ar last nér strémbrytaren trycks in.
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Installera/ta bort kantstyrning (se
blld G) mm skiftnyckel

Vrid lasspaken pa kantstyrningen at
vanster.
b. Skjutin kantstyrningen i
kantstyrningssparen langst fram pa
sagbasen.
Vrid lasspaken at hoger.
For att ta bort kantstyrningen, vrid
lasspaken at vénster och ta sedan bort
den.
Om anslutningen av kantstyrningen &r 16s,
dra lasspaken bort fran kroken och vrid den
at vanster med lasspaken i det hégra laget.
Lossa sedan lasspaken och vrid den at héger
(se bild H).

Om kantstyrningen inte kan tas bort enkelt,
dra lasspaken bort fran kroken och vrid den
at hoger med lasspaken i det vénstra laget.
Lossa sedan lasspaken och vrid den &t héger
(se bild I).

Q0

Montering/demontering av

dammutsugshuven (se bild J)
Dammsugarkapan kan anslutas till en 32 mm
vakuumslang eller adapter.

a. Forintappen pa den vanstra sidan av
dammsugshuven i skaran pa den vénstra
sidan av basen.

b. Fastden hégra sidan av huven med
skruvknoppen pa den hdgra sidan av
basen.

c. Dra at skruvknoppen.

d. For att ta bort dammsugshuven, goér
proceduren i omvand ordning.

Montering/demontering av
underredet (se bild K)

Rikta in halen pa underredet mot halen
pa verktygets undersida.

b. Skruvaiskruvarna men dra inte at dem.

c. Forin centreringskonens stift i
spannhylsan och dra at spannhylsans
mutter.

d. Oppna basens lasspak och
vrid djupjusteringsringen tills
centreringskonan stannar och centrerar
underbasen

e. Sténg basens lasspak och dra at
skruvarna.

f.  For att ta bort underredet, lossa och ta
bort skruvarna pa underredet .

Malistyrningar (medféljer ej) (se
bild L)

Det runda underredet passar for universella
mallstyrningar. Anvdnd endast en maximal
30,5 mm mallguide med detta verktyg.

Det D-formade underredet rymmer inte
mallstyrningar och &ar utformad fér att rymma
bits med en diameter pa upp till 38 mm.

a. Centrera det runda underredet.

b.  Forin mallguiden i mitthalet pa det runda
underredet och fast enligt mallguidens
anvisningar.

Justering av skardjupet (se bild
M och N)

a. Montera bitsen.

b. Oppna spaken fér baslaset.

c. Vrid pa djupjusteringsringen tills borret
precis nuddar arbetsstycket.

d. Vrid djupjusteringsskalan medurs tills
nollmarkeringen pa skalan ligger i linje
med pekaren pa djupjusteringsringen (se
bild L).

e. Vrid djupjusteringsringen moturs tills
pekaren &r i linje med markeringen for
Snskat skérdjup pa djupjusteringsskalan
(se bild M). Varje markering pa
djupjusteringsskalan motsvarar en
djupféréndring pa 1/64" (0,4 mm) och en
hel (360°) vridning av ringen féréandrar
djupet med 1/2" (12,7 mm).

f.  Stdng spaken for baslaset.

Variabelt varvtal (se bild O)
Vrid pa ratten for variabel hastighet f6r att
reglera routerns hastighet.

1-2 (Lag hastighet): 15000-17000 RPM
3-4 (medelhég hastighet): 20000-23000 rpm
5-6 (H6g hastighet): 25000-30000 rpm

Hastighetsvéljaren &r numrerad “1" till "6", dar
position “1” ar den lagsta hastigheten och
position "6" den hdgsta hastigheten.

VAN VARNING!
Andra aldrig hastigheten nér verktyget
kors. Om du inte foljer detta kan du férlora

kontrollen éver verktyget och orsaka allvarliga
person- och egendomsskador.
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Strombrytare (se bild P)

Funktionen fér mjukstart minimerar

vridmomentet, som &r vanligt i routermotorer,

genom att begrénsa den hastighet vid vilken
motorn startar. Detta 6kar livslangden pa
motorn.

Starta routern genom att trycka in och
slappa strombrytaren en gang.

For att stoppa routern, tryck in och slépp
strémbrytaren igen.

Hall alltid verktyget och frasstalet borta fran
arbetsstycket nar du slar pa strombrytaren.
Lat verktyget och frasstalet komma i kontakt
med arbetsstycket forst nér det har uppnatt
full hastighet.

LED -lampor (se bild P)

LED-lampan tands automatiskt nar
verktyget startas och slacks ca 10 sekunder
efter att verktyget har stoppats.

m LED-lamporna blinkar for att signalera att
spindellaset &r aktiverat nar strombrytaren
trycks in. Lossa spindellaset och starta
verktyget igen.

m LED-lamporna blinkar snabbt nar verktyget
och/eller batteriet blir dverbelastat eller fér
varmt och de interna sensorerna stéanger
av verktyget. Lat verktyget vila en stund
eller placera verktyget och batteripaketet
separerade under luftfléde for att de skall
svalna.

m LED-lampan kommer att blinka saktare for
att indikera att batteriets kapacitet ar lagt.
Ladda batteripaketet.

Allméan anvandning:

Vi VARNING!

Om du tar bort frasstalet fran arbetsstycket
medan det fortfarande roterar kan det skada
arbetsstycket och leda till att du tappar
kontrollen, vilket kan orsaka allvarliga
personskador.

VAN VARNING!

Spénn alltid fast arbetsstycket ordentligt

och hall alltid fast verktygsfoten med bada
hdnderna. Underlatenhet att géra detta kan
leda till att man tappar kontrollen och orsaka
allvarliga personskador.

Att g6ra provskarningar &r nédvandigt vid de
flesta frastillampningar. En provskérning ger
information om uppstéliningen, verktygets
hastighet, frasdjupet och hur frasstalet
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reagerar pa arbetsstycket. En stor del av
frasningen &r en process dar man provar sig
fram dar man gér olika justeringar, foljt av
testskarningar, samtidigt som man lar sig
verktygets alla funktioner. For att undvika att
forstora bra material, gor testskarningar pa
spillmaterial. Hall alltid verktyget stadigt med
bada handerna nér du anvénder det for att
bibehalla kontrollen.

Frasning med kantguide
Kantstyrningen kan anvéandas som hjalpmedel
vid frésning, t.ex. dekorativ kantning,
planering och trimning med rak kant,
sparfrasning, langhalsfrasning och slitsning.

Rak frasning

a. Lossa vredet och skjut anhallet langs
kantledarens arm till 6nskad langd, dra
sedan at vredet (se bild Q).

b. Flytta verktyget och hall kantstyrningen
i jdmnh&jd med arbetsstyckets sida (se
bild R).

Runda bits med lager ar utmarkta for att

forma kanten pa alla arbetsstycken som &r

antingen raka eller béjda, om bdjningen &r

minst lika stor som radien pa den borrkrona

som ska anvéndas.

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och

skarpositionen &r for stort fér kantstyrningen,

eller om arbetsstyckets sida inte ar rak, klam
fast en rak brada mot arbetsstycket och
anvand den som styrning mot frésens bas.

Mata in verktyget i pilens riktning (se bild S).

Cirkular frasning

Minsta och stérsta radie for cirklar som ska
skaras (avstand mellan cirkelns centrum och
borrkronans centrum) &r 110 mm respektive
240 mm.

a. Montera tillbaka vredet och skruva fast
kantstyrningen enligt bild T (mindre
skarradie) eller bild U (storre skarradie).

b. Féastkantstyrningen ordentligt pa
underredet.

c.  Rikta in centrumhalet i kantstyrningen
mot centrum av den cirkel som ska skéras.
Justera langden pa kantstyrningen.

d. Slain en spik som &r nagot mindre &n 6,5
mm i diameter i det mittersta halet for att
fasta kantstyrningen.

e.  Vrid verktyget medurs runt nageln for att
gora cirkelskarningen (bild V).
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Intern dragning (se bild W)

a. Narskardjupet ar instéllt, luta verktyget
och placera det pa arbetsstycket, med
endast den framre kanten av underredet
i kontakt med arbetsstycket.

b. Satt pa verktyget och lat det na full
hastighet, var forsiktig sa att inte
frasbitsen kommer i kontakt med
arbetsstycket.

c. Bodrja kapningen genom att gradvis
mata in frasbiten i arbetsstycket tills
underredet ar i nivda med arbetsstycket
och flytta sedan frésen for att géra
kapningen.

Matning av trimfrasen

m  Matningsriktning (se bild X)

Om verktyget matas i motsatt riktning kan
du tappa kontrollen, vilket kan leda till
personskador.

m Matningshastighet

Ratt matningshastighet beror pa flera
faktorer: arbetsstyckets hardhet och fukthalt,
skardjupet och bitsens skardiameter. Anvand
en snabbare matningshastighet vid sagning
av grunda spar i mjuka traslag, t.ex. furu.
Anvand en langsammare matningshastighet
nar du gor djupa snitt i harda traslag, t.ex. ek.

Underhall och skétsel

AN\ VARNING!
Ta bort batteriet fran verktyget innan nagot
arbete utférs pa elverktyget.

Rengéring

FORSIKTIGHET!

Baér alltid skyddsglaségon vid rengéring med
tryckluft.

Rengér regelbundet elverktygets
ventilationséppningar. Frekvensen fér
rengdring beror pa anvant material och

hur lange den anvénts. Blas regelbundet ur
héljets inre delar med torr tryckluft.

Reparationer
Reparationer far endast utforas av ett
auktoriserat kundservicecenter.

Reservdelar och tillbehor

Andra tillbehor, sarskilt verktyg och tillbehér,
finns i tillverkarens kataloger. Spréngritningar
och reservdelslistor kan hittas pa var hemsida:
www.flex-tools.com.

Information om kassering

VAN VARNING!
Gor forbrukade elverktyg obrukbara:
— genom att ta bort batteriet fran
batteridrivna elverktyg.
Endast EU-lander
ﬁ Kasta inte elektriska elverktyg i
hushallssoporna!

| enlighet med europeiska direktivet 2012/19/
EU om Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE, hantering av elektriskt och
elektroniskt avfall) och dverfort till nationella
lagar maste dessa samlas in separat och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.
Ramaterial ateranvénds istillet for att
kastas som avfall.
Enheter, tillbehor och férpackning skall
atervinnas pa ett miljévanligt satt. Plastdelar
identifieras for atervinning enligt materialtyp.

VAN VARNING!

Kasta inte batterier i hushallssoporna, i

en éppen eld eller i vatten. Oppna inte

forbrukade batterier.

Endast EU-lander:

| enlighet med direktiv 2006/66/EG maste

defekta och férbrukade batterier atervinnas.
NOTERA

Fraga din aterforséljare om alternativ fér
avyttring!
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( €-Deklaration om uppfyllelse

Vi deklarerar under vart exklusiva ansvar att
produkten som beskrivs under “Tekniska
specifikationer” uppfyller féljande standarder
eller normgivande dokument:
EN 62841 i enlighet med bestammelserna
i direktiv 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Ansvarig for tekniska dokumenten:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

U M«ﬁ iz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality
Department (QD)

6 december, 2023; FLEX-Elektrowerkzeuge
GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Befrielse fran ansvar

Tillverkaren och dess representanter

ar inte ansvariga far nagra skador och

foérlust av fértjanst pa grund avbrott i
affarsverksamheten orsakat av produkten
eller av en oanvandbar produkt.

Tillverkaren och dess representant ar inte
ansvarig fér ndgra skador som orsakats av
felaktig anvandning av produkten eller av
anvandning av produkten med produkter fran
andra tillverkare.
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Kayttooppaassa kaytetyt
symbolit

& VAROITUS!

llmaisee uhkaavaa vaaraa. Témén varoituksen
noudattamatta jattiminen voi johtaa
kuolemaan tai erittdin vakaviin vammoihin.

HUOMIO!

llmaisee mahdollisesti vaarallisen tilanteen.
Témén varoituksen noudattamatta
jattdminen voi johtaa lieviin vammoihin tai
omaisuusvahinkoihin.

[i] HuomAaurus
llmaisee kdyttévinkkeja ja tirkeits tietoja.

Sahkotyokalussa olevat
symbolit

\% Volttia
/min

E Vanhan koneen havittamistiedot

Tarkeita turvallisuustietoja

Py&rimisnopeus

Kéyta silmasuojaimia

Kéyta kuulosuojaimia

Lue ohjeet

VN VAROITUS!

Ennen sdhkdtyokalun kéyttdmistd lue seuraavat:

—  ndmd kdyttéohjeet,

- "Yeiset turvallisuusohjeet”
sdhkdtydkalujen késittelyyn mukana
tulevasta lehtisests (julkaisunumero:
315.915),

—  nykyiset voimassa olevat tyépaikan

sdénndt ja onnettomuuksien ehkaisemistd

koskevat sdénndt.
Témd tySkalu on uusinta tekniikkaa ja se on
rakennettu hyvéksyttyjen turvallisuusmaardysten

mukaisesti. SéhkotySkalun kéyité saattaa kuitenkin
arheuttaa hengenvaaran tai loukkaantumisvaaran
kéyttifélle tai kolmannelle osapuolelle tai
séhkdtybkalu tai muu omaisuus voi vaurioitua.
Reunajyrsintd saa kdyttad vain

— sen kdyttétarkoitukseen

—  tdydellisessd toimintakunnossa.
Turvallisuuteen vaikuttavat héiriét on korjattava
vélittémast.

Kayttotarkoitus

Ladattava reunajyrsin CER 18-EC on

suunniteltu kaytettavaksi

— ammattikadyttd6n teollisuudessa ja kaupan
alalla,

— suoraan jyrsintaan ja urajyrsintdan seka
reunojen muotoiluun puuhun tai vastaaviin
materiaaleihin,

— polyttdmaan jyrsintdan, kun sitd
kaytetdaan yhdessa sopivan polynimurin/
pdlynpoistajan kanssa.

Reunajyrsimen turvallisuusohjeet
/A VARoOITUS!

Lue kaikki timan séhkétyokalun mukana

tulleet turvallisuusvaroitukset, ohjeet,

piirustukset ja tekniset tiedot. Jos karkkia

alla olevia ohjeita ei noudatets, seurauksena

saattaa olla séhkdisku, tuljpalo ja/tai vakava

loukkaantuminen. Sailyta kaikki varoitukset ja
ohjeet myshempdd kdyttod varten.

= Kiinnitd ja tue tyékappale tukevalle
alustalle puristimilla tai muulla kitevalla
tavalla. Tyokappaleen pitdminen kédessa
tai vartaloa vasten jittaa sen epavakaaksi ja
saattaa aiheuttaa hallinnan menettamisen.

m Ald koskaan kéyté jyrsinterid nopeudella,
joka on suurempi kuin niiden suurin
nimellisnopeus. Lisdvarusteet, jotka
toimivat nimellisnopeuttaan nopeammin
voivat rikkoutua ja sinkoutua osiksi.

» Al3 koskaan kiyts jyrsinteri, joiden
halkaisija ylittda teknisissa tiedoissa
ilmoitetun enimmaishalkaisijan.

Melu ja tarina

Melu- ja térindarvot on mitattu standardin EN
62841 mukaan.

Séhkétyokalun A-painotettu melutaso on
tyypillisesti:

— Aaénen painetaso L,
— Aésnitehotaso Ly,:

79 dB (A);
87 dB (A);

81



fi

CER 18-EC

— Epévarmuus: K=3dB.
Kokonaistarinaarvo:

— Paastdarvo a,: <2.5 m/s?
— Epavarmuus: K=1.5m/s

HUOMIO!

llmoitetut mittausarvot koskevat uusia
séhkotydkaluja. Piivittdisessd kdytossd melu-
Ja tarindarvot muuttuvat.

[i] HuomAurTUSs

Ndissé ohjeissa ilmoitettu tirindtaso on
mitattu standardissa EN 62841 normitetulla
mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kdyttéd
sdhkétyckalujen keskindiseen vertailuun.

limoitettua tarinén kokonaisarvoa (-arvoja) ja
ilmoitettua melupaastbarvoa (-arvoja) voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

Jos tydkalua kaytetddn muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla terdvarusteilla tai
sitd ei ole huollettu riittdvasti, tarinataso saattaa
poiketa ilmoitetusta.

Talléin koko tydaikaa koskeva tarindaltistus voi
olla selvéasti suurempi.

Tarinélle altistumistason tarkassa arvioinnissa on
otettava huomioon myds jaksot, kun tydkalu on
kytketty pois paalta tai kun se kdy, mutta silla ei
varsinaisesti tydskennella.

Tallsin koko tybaikaa koskeva tarinaaltistus voi
olla selvasti pienempi.

Maéarittakaa lisdtoimenpiteet koneen kayttadjan
suojaamiseksi térinan vaikutukselta, kuten
esimerkiksi: tydkalun ja lisévarusteiden huolto,
kasien suojaaminen kylmalta, tydnkulun
suunnittelu.

N\ VAROITUS!

— ettd vardhtely- ja melupdédstot
sdhkdtydkalun varsinaisen kdytén aikana
voivat poiketa ilmoitetuista arvoista
rifjppuen siitd, milld tavoin tydkalua
kdytetddn ja erityisesti sijtd, millaista
tyckappaletta kdsitelldén, ja

— tarpeesta yksiléida kdyttdjén
suojelemiseksi turvatoimenpiteet,

Jotka perustuvat altistumisen arviointiin
todellisissa kdyttoolosuhteissa (ottaen
huomioon kaikki kdyttosyklin osat,
kuten ajat, jolloin tyckalu on kytkettynd
pois pdéltd, ja kun se kdy tyhjakdynnilld
laukaisuajan liséksi).
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HUOMIO!

K&yt kuulonsuojaimia melutason ylittdessd
85dB(A)

Tekniset tiedot
Tyokalu CER 18-EC
Tyyppi Reunajyrsin
Nimellisjannite Vdc 18
Holkin koko mm 2'35
sl . Enintaan

Tyhjakayntinopeus /min 30000
Paino EPTA-
menettelyn 01/2003
mubkaisesti (ilman kg 1.6
akkua)
Akku AP25 |AP5,0 |AP 8,0
plunpaino/ o4 loz2 |18

9
Kayttdla- 1 10_40°c
mpdtila
Latausla- |, _400c
mpdtila
Sail

SYYE|<socc
Lampatila
Laturi CA10.8/18.0, CA 18.0-LD

Yleiskatsaus (katso kuva A)

Tuotteen ominaisuuksien numerointi viittaa
koneen kuvaan grafiikkasivulla.

1 Virtakytkin

2 Syvyyden sdatérengas

3 Syvyyden saitoasteikko

4  Pohjan lukitusvipu

5 SPINDLE STOP™ karalukko
6 6,35 mm:n istukka

7 D-muotoinen pohja-alusta
8 Pikavapautuskieleke (x2)

9 Portaaton nopeudensadadin
10 Reunaohjaimen aukko

11 LED-valot

12 Reunaohjainkokoonpano
13 Polynpoistohuppu

14 Keskityskartio
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15 Pyodred pohja-alusta
16 17 mm kiintoavain
17 12 mm kiintoavain
18 8 mm holkki

Kayttoohjeet

Vi VAROITUS!
Irrota akku ennen minkdén toimenpiteiden
suorittamista séhkétydckalulle.

Ennen sdhkétydkalun

kdynnistamista

Pura séhkotydkalu ja lisdvarusteet pakkauksesta,
ja tarkista, ettei mitd&n osia puutu tai ole
vaurioitunut.

[i] HuomAuTUuSs

Akkuja ei ole ladattu tiyteen toimitettaessa.
Lataa akut tdyteen ennen kdytén aloittamista.
Katso laturin kdyttopas.

Akun asentaminen/vaihtaminen

m Paina ladattua akkua sdhk&tydkaluun,
kunnes se napsahtaa paikalleen (katso kuva
B).

m Irrota painamalla vapautuspainiketta (1.) ja
vetamalla akku (2.) ulos (katso kuva C)

HUOMIO!

Kun laite ei ole kdytéssd, suojaa akun
koskettimet. Irralliset metalliosat voivat
artheuttaa oikosulun koskettimiin; rdjéhdys- ja
palovaara!

Akun varaustila
m Paina painiketta ja tarkista akun varaustila
latauksen merkkivaloista (katso kuva D).
Jos yksi merkkivaloista vilkkuu, akku taytyy
ladata. Jos mikdan merkkivaloista ei syty
painikkeen painamisen jalkeen, akku on
viallinen ja taytyy vaihtaa. Merkkivalo sammuu
5 sekunnin kuluttua.

[i] Huomaurus
Noudlata laturin kdyttéoppaan ohjeita akun
lataamisessa.

Pohjan pikavapautus

(katso kuva E)

a. Avaa lukitusvipu

b. Paina molempia pikavapautuskielekkeita
ja veda pohja irti moottorista.

c. Asenna pohja painamalla pohjayksikkda
alaspain laitteeseen, kunnes kuulet
"napsahduksen". Sulje sitten lukitusvipu.
On suositeltavaa, ettd karalukko on
suunnattu pdlyn poistoaukkoon péin,
jotta kaytto olisi helppoa.

Jyrsinterien asentaminen ja
poistaminen (katso kuva F)

AN\ VAROITUS!

K&ytd suojakdsineitd, kun poistat jyrsinterdn
tyckalusta tai anna jyrsinterdn jadhtyd ensin.
Tama jyrsin toimitetaan 6,35 mm:n ja 8 mm:n
holkeilla, joihin sopivat jyrsinterét, joissa on
6,35 mm:n ja 8 mm:n varret.

a. Pohjan poistaminen

b. Liu'uta karalukko alas tai kdytd 12 mm:n
jakoavainta pitamassa kara tukevasti
paikallaan.

c. K&anna 17 mm:n jakoavaimella holkin
mutteria vastapaivaan.

d. Asenna taiirrota terd/holkki seuraavasti:
Asenna terd, puhdista ja aseta halutun
jyrsinteran pyorea varsi holkkiin niin, ettd
leikkuupinnat ovat noin 3,2-6,4 mm:n
paassa holkin pinnasta.

Irrota terd vetamalla terd ulos holkista.

e. Kaanna holkkimutteria my6tapaivaan
teran kiristamiseksi.

f.  Tyoénna karalukko yl6s.

g. Asenna pohja.

YN VAROITUS!

Kiristd holkin mutteri tiukasti, jotta jyrsinterd

ei pddse liukumaan. Jos holkin mutteria ei ole

kiristetty tiukasti, jyrsinterd voi irrota kdyton
aikana ja aiheuttaa vakavia henkilovahinkoja.

HUOMAUTUS
AlF kiristd holkin mutteria ilman
asennettua jyrsinterdd, jotta véltit tyckalun
vaurioitumisen.

[i] HuomAurus

Jyrsinterdn varren kunnollisen kiinnittymisen
varmistamiseksi ja epdkeskisyyden
minimoimiseksi jyrsinterdn varsi on
tyénnettavd véhintddn 16 mm:n syvyyteen
holkkiin.

[i] HUOMAUTUS

TySkalu voidaan kdynnistdd vain, kun
karalukko on vapautettu. LED-valot vilkkuvat
merkiksi siftd, ettd kara on lukittu, kun
virtakytkintd painetaan.
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Reunaohjainkokoonpanon
asentaminen/irrottaminen (katso
kuva G)

K&anna reunaohjainkokoonpanon
lukitusvipu vasemmalle.
b. Tydnné reunaohjainkokoonpanon koukku
reunaohjaimen aukkoon.
K&anna lukitusvipu oikealle.
Irrota reunaohjainkokoonpano
k&aantamalla lukitusvipu vasemmalle ja
irrottamalla se sitten.

Jos reunaohjainkokoonpanon liitos on 16ys3,
veda lukitusvipu oikeanpuoleisimmassa
asennossa irti koukusta ja kdénna se
vasemmalle. Vapauta sitten lukitusvipu ja
kaanna se oikealle (katso kuva H).

Q0

Jos reunaohjainkokoonpanoa ei voida
irrottaa helposti, veda lukitusvipu
vasemmanpuoleisimmassa asennossa irti
koukusta ja kdénné se oikealle. Vapauta sitten
lukitusvipu ja kdénna se oikealle (katso kuva I).

P6lynpoistohupun asentaminen/

irrottaminen (katso kuva J).
PSlynpoistohuppuun voidaan liittdd 32 mm:n
imuletku tai sovitin.

a. Tydnna pdlynpoistohupun vasemmalla
puolella oleva tappi alustan vasemmalla
puolella olevaan aukkoon.

b. Napsauta hupun oikea puoli ruuvinupilla

kiinni alustan oikeaan sivuun.

Kirista ruuvinuppi.

Jos haluat poistaa pdélynpoistohupun,

suorita menettely péinvastaisessa

jarjestyksessa.

Pohja-alustan asentaminen ja

irrottaminen (katso kuva K)

a. Kohdista pohja-alustan rei&t tyékalun
pohjassa oleviin reikiin.

Kierra ruuvit sisdan, mutta ala kirista niita.
Tyoénna keskityskartiokartion tappi
holkkiin ja kirista holkkimutteri.

Avaa alustan lukitusvipu ja kddnna
syvyyden sdatdérengasta, kunnes
keskityskartio pyséhtyy ja keskittda pohja-
alustan.

Sulje alustan lukitusvipu ja kirista ruuvit.
Irrottaaksesi pohja-alustan, 16ysa3 ja
irrota pohja-alustan ruuvit.

Q0

[glNen

o

o
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Mallinohjaimet (ei mukana)
(katso kuva L)

Pyoredén pohja-alustaan sopivat
yleismallinohjaimet. Kayta tdméan
tyokalun kanssa vain enintdan 30,5 mm:n
mallinohjainta.

D-muotoiseen pohja-alustaan ei mahdu
mallinohjaimia, se on suunniteltu
halkaisijaltaan enintddn 38 mm:n jyrsinterille.

a. Keskita pydred pohja-alusta.

b. Aseta mallinohjain pyéreén pohja-alustan
keskireikaan ja kiinnitd se mallinohjaimen
ohjeiden mukaisesti.

Jyrsintéisyvyyden sadtaminen
(katso kuvat M ja N)
a. Asenna jyrsintera.

b. Avaa pohjan lukitusvipu.

c. K&anna syvyyden sdstérengasta,
kunnes jyrsintera juuri ja juuri koskettaa
tydkappaletta.

d. K&anna syvyydensaatdasteikkoa
mydtépaivaan, kunnes asteikon
nollamerkki on samassa linjassa
syvyydensaatérenkaan osoittimen kanssa
(katso kuva L).

e. K&anna syvyydensaatérengasta
vastapaivaan, kunnes osoitin on samassa
linjassa syvyydensaatdasteikon halutun
jyrsintasyvyyden merkinnan kanssa (katso
kuva M). Jokainen syvyyden sd&tdasteikon
merkki vastaa 0,4 mm:n (1/64")
syvyysmuutosta ja yksi taysi (360°) kierros
rengasta muuttaa syvyyttd 12,7 mm:lla
(1/2").

f.  Sulje pohjan lukitusvipu.

Portaaton nopeuden saadin
(katso kuva O)

K&anna portaatonta nopeuden saadinta
jyrsintanopeuden saatamiseksi.

1-2 (alhainen nopeus): 15000-17000 RPM
3-4 (keskinopeus): 20000-23000 RPM
5-6 korkea nopeus): 25000-30000 RPM

Nopeuden sdddin numeroitu numeroilla “1"-
“6", jolloin asento “1" on alhaisin nopeus ja
asento “6" on korkein nopeus.

A\ VAROITUS!

Al5 koskaan muuta nopeutta tyGkalun
ollessa kdynnissd. Tamén noudattamatta



CER 18-EC

fi

jattéminen voi johtaa tyckalun hallinnan
menettimiseen ja aiheuttaa vakavia henkilS-
Ja omaisuusvahinkoja.

Virtakytkin (katso kuva P)

Pehmokaynnistysominaisuus minimoi
vaantdmomentin kierron, joka on tavallista
jyrsimien moottoreissa, rajoittamalla
moottorin kdynnistysnopeutta. Tama pident&a
moottorin kayttoikaa.

Kaynnista jyrsin painamalla virtakytkinta
kerran ja vapauttamalla se.

Jos haluat pysayttaa jyrsimen, paina
virtakytkintd uudelleen ja vapauta se.

Pida tyokalua ja jyrsinterdd aina etaalla
tyokappaleesta, kun kytket kytkimen paalle.
Anna tydkalun ja jyrsinterén koskettaa
tyokappaletta vasta, kun se on saavuttanut
tédyden nopeuden.

LED-valot (katso kuva P)

m LED-valo syttyy automaattisesti, kun tyékalu
kaynnistetdén, ja sammuu noin 10 sekunnin
kuluttua tyékalun pysayttamisesta.

m LED-valot vilkkuvat merkiksi siita, etta
karalukko on kytketty, kun virtakytkinta
painetaan. Vapauta karalukko ja kdynnista
tyodkalu uudelleen.

m LED-valo alkaa vilkkua nopeasti, kun
tyokalu ja/tai akku ylikuormittuu tai tulee
liian kuumaksi ja siséiset anturit kytkevét
ty6kalun pois paélta. Anna tydkalun levata
vahan aikaa tai aseta tyokalu ja akku erilldan
jadhtymaan ilmavirtaukseen.

m LED-valot vilkkuvat hitaammin ilmaisten,
ettd akun varaus on vahissa. Lataa akku
uudelleen.

Yleiset toiminnot

N\ VAROITUS!

Jyrsinterén irrottaminen tyékappaleesta sen
vield pydriessd voi vahingoittaa tyékappaletta
Ja johtaa hallinnan menettdmiseen, mikd voi
alheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

Vi VAROITUS!

Kiinnitd tyckappale aina tukevasti ja

pida tydkalun jalustasta aina tukeva ote
molemmilla kdsilld. TE&man noudattamatta
Jjattiminen voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Koejyrsinnan tekeminen on valttamatonta
useimmissa jyrsintadtoiminnoissa. Koejyrsinta

antaa tietoa asetuksista, tydkalun nopeudesta,
jyrsintasyvyydesta ja siita, miten jyrsin reagoi
tyokappaleeseen. Suuri osa jyrsimisestd on
yritys ja erehdys -prosessia, jossa tehdaan
erilaisia s34t6j3, joita seuraavat koejyrsinnat,
samalla kun opitaan kaikki tydkalun
kayttéominaisuudet. Jos haluat valttda hyvan
materiaalin pilaamisen, tee koejyrsinnat
jatemateriaaliin. Kun kaytat tydkalua, pida
siitd aina tukevasti kiinni molemmilla kasill3,
jotta se pysyy kunnolla hallinnassa.

Jyrsiminen reunaohjaimen

kanssa

Reunaohjainta voidaan kayttda apuna
jyrsinndssa, kuten koristesdrmayksesss,
suorasdrmayksen suunnittelussa,
huultamisessa, urien ja rakojen tekemisessa.

Suora jyrsintd

a. Loys&a nuppia ja liu'uta vaste
reunaohjaimen vartta pitkin haluttuun
pituuteen ja kirista sitten nuppi (katso
kuva Q).

b.  Siirrd tydkalua pitden reunaohjaimen
samassa tasossa tyokappaleen sivun
kanssa (katso kuva R).

Laakeroidut pyéristysterat soveltuvat

erinomaisesti minka tahansa suoran tai

kaarevan tyékappaleen reunan muotoiluun,
jos kaarevuus on véhintédan yhta suuri kuin
kaytettdvan terén sade.

Jos tyokappaleen sivun ja jyrsintdpaikan

vélinen etaisyys on liian suuri reunaohjaimelle

tai jos ty6kappaleen sivu ei ole suora, kiinnita
tybkappaleeseen tukevasti suora lauta ja
k&yta sitd ohjaimena jyrsimen alustaa vasten.

Syo6ta tyokalua nuolen suuntaan (katso kuva S).

Pyérea jyrsinta

Jyrsittdvien ympyrdiden pienin ja suurin séde
(ympyrén keskipisteen ja terén keskipisteen
vélinen etaisyys) on 110 mm ja 240 mm.

a. Asenna nuppi takaisin paikalleen ja ruuvaa
reunaohjainkokoonpano kuvan T (pienempi
jyrsintasade) tai kuvan U (suurempi
jyrsintdsade) mukaisesti.

b.  Kiinnita reunaohjain tukevasti alustaan.

c. Kohdista reunaohjaimen keskireika
jyrsittdvan ympyran keskipisteeseen. Saada
reunaohjaimen pituus.

d. Ly6 halkaisijaltaan hieman alle 6,5 mm
oleva naula keskireikdan reunaohjaimen
kiinnittamiseksi.
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e. K&anna tydkalua myoétapaivaan naulan
ympari ympyran muotoisen jyrsinnan
tekemiseksi (kuva V).

Sisdinen jyrsinta (katso kuva W)

a. Kun jyrsintésyvyys on asetettu, kallista
tydkalua ja aseta se tydkappaleen
paalle siten, ettd vain aluslevyn etureuna
koskettaa tyokappaletta.

b. Kytke tydkalu paélle ja anna sen
saavuttaa tdysi nopeus varoen, ettei
jyrsintera koske tyokappaleeseen.

c. Aloita jyrsinta syottamalla jyrsinterda
véhitellen tyékappaleeseen, kunnes
aluslevy on tyékappaleen tasalla, ja siirra
sitten jyrsintd jyrsinnan tekemista varten.

Reunajyrsimen sy6ttiminen

m Sydttésuunta (katso kuva X)

Tydkalun sy6ttdminen vastakkaiseen suuntaan
voi aiheuttaa hallinnan menettdmisen ja
mahdollisesti henkildvahinkoja.

m Syoton maara

Oikea sydttdnopeus riippuu useista
tekijoista: tydkappaleen kovuudesta ja
kosteuspitoisuudesta, jyrsintdsyvyydestd
ja terén halkaisijasta. Kdytéd nopeampaa
sybtténopeutta jyrsiessdsi matalia uria
pehme&an puuhun, kuten mantyyn. Kayta
hitaampaa syo6ttdnopeutta, kun teet syvaa
jyrsintda kovaan puuhun, kuten tammeen.

Huolto ja hoito

VAN VAROITUS!
Irrota akku tySkalusta ennen minkdan
toimenpiteiden suorittamista sdhkotySkalulle.

Puhdistus
HUOMIO!

K&yt aina suojalaseja, kun puhdistat
paineilmalla.

Puhdista sdhkotydkalu ja tuuletusaukot
saanndllisesti. Puhdistusvali riippuu
materiaalista ja kayttdajan pituudesta. Puhalla
kotelon sisé&tila ja moottori puhtaaksi kuivalla
paineilmalla sdannéllisin valein.

Korjaukset
Korjaukset saa tehda vain valtuutettu
huoltoliike.
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Varaosat ja tarvikkeet

Muut lisévarusteet, etenkin tydkalut

ja tarvikkeet, 16ytyvat valmistajan
tuoteluetteloista. Rajaytyskuvat ja
varaosaluettelot 16ydat kotisivuiltamme:
www.flex-tools.com.

Havittamista koskevat tiedot

VAN VAROITUS!

Tee kdytosts poistetut sdhkotyokalut
kayttokelvottomiksi:

—  akkukdyttdiset poista akku.

Vain EU-maat
Al3 havité sahkotyokaluja

kotitalousjatteen joukossa!

Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan eurooppalaisen direktiivin
2012/19/EU ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kdytetyt sdhkotydkalut
on kerattava erikseen ja kierratettava
ymparistdystavallisella tavalla.
Raaka-aineiden hyédyntiminen
Jatteend havittimisen sijaan.
Laitteet, lisdvarusteet ja pakkaukset pitaa
kierrattad ymparistoystavallisella tavalla.
Muoviset osat on merkitty kierratykseen
materiaalityypin mukaisesti.

VAROITUS!
Ald hévité akkuja tai paristoja kotitalousjétteen
seassa, polttamalla tai heittémallé veteen. Ald
avaa kédytettyjd akkuja tai paristoja.
Vain EU-maat:
Direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai
kaytetyt akut ja paristot on kierratettava.
Er HUOMAUTUS
Kysy jélleenmyyjélta tietoa
hévitysvaihtoehdoista!

( €&-Vaatimustenmukaisuu-
svakuutus

Vakuutamme téten yksinomaan omalla

vastuullamme, ettd kohdassa "Tekniset tiedot"

kuvattu tuote tayttda seuraavien standardien

tai normatiivisten asiakirjojen vaatimukset:
EN 62841-standardin, direktiivien
2014/30/EU, 2006/42/EY, 2011/65/EU
maaraykset.
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Teknisisté asiakirjoista vastaava: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tekninen johtaja  Laatuosaston paallikkd
(@D)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Va pautus vastuusta

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat vastaa
vahingoista tai voiton menetyksests, joiden
syyna on lilketoiminnan keskeytyminen
johtuen tuotteesta tai siit3, ettei tuotetta
mahdollisesti voida kayttaa.

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat
vastaa vahingoista, joiden syyna on ohjeiden
vastainen kaytto tai tuotteen kaytté muiden
kuin valmistajan tuotteiden kanssa.
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ZupBoAa nou
XPnoigonoiouvTal O€ AUuTO TO
gyxeipidio

VAN TTPOEIAOINOIHZH!

YnodnAcover enikeiuevo kivouvo. H un tripnon
QUTIIS TNG MPOEISOMNOINTNG LMOPEl vVa
odnyrjoel oe Bavaro rj o€ e€aipeTikd ooapd
TOQUUATIOUO.

[MPOIOXH!

YnodnAwver o evéexdusvo uiag emikivouvng

karaoraong. H un trnpnon autrg tng
npoeIdornoinong Unopel va odnyrNoe! os

elappu Tpauvuatioud r vAikeg CNIES.

[i]  zsHMEIQzH
YnodnAwver ouufouleg xpriong kar

ONUAVTIKES MANPOPOPIES.

ZUupBoAa endavw oTo
nAsKkTPIKO gpyalsio
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/min

©
ho¢

ZnMavTIKEG NANPOPOPIES
acpalsiag

TayxuTnTa NePICTPOPNG

QopdTe NnpooTaTeUTIKA YUaNIG

®DopdTe NPOCTATEUTIKA AKONG

AiafdaoTe TIg 0dnyieg

Odnyieg d1dBeong Tou axpnoTou
NAeKTPIKOU epyaleiou

/\  MPOEIAOMOIHSH!

[ov and mn xprion Tou nAekTpikou gpyaleiou,

Siafaore kai TrpeiTe:

—  QUTES TIS 08NYIES XPHOTS,

— 115 «[€vIKES 0Onyies aopalsiasy yia To
XEIPIOUO NAEKTPIKCOV Epyaleiwy oTO
BiBAiapaki nouv nepidauBaverar orn
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ovokevaoia (ap!b. puAladiouv: 315.915),
—  TOUG KQVOVEG 10U ITYUOUV OTNV
EyKQTAOTAOT), OMCw§ KAl TOUG
KaQvovIououg npoAnwng artuxnuarwy.
Autd 1o nlekTpIko epyalsio avranokpiveTar
oy mo ouvyxpovn Texvoloyia kai
EXEI KATAOKEUQOTEI OULIPUVA LIE TOUS
QVayvwpIoUEVOUS KAVoVIoHoUS aogpaleiag.
QoTo00, OTAV XPNOWONOIEITAI TO NAEKTPIKO
gpyaleio unoper va anoreléoer kivduvo yia tn
Cwi) Kal T OwUATIKI) OKEPQIOTNTA TOU XPHOTN 1]
TPITOU, Oritws kai va mpokAnBer vlikn {nuia oro
nAekTpIKG pyaleio ) o dAAn neprouoia.
70 KOUPEUTIKG pOUTEP LIMOPEI va xpnononoinBesl
MOVO
— yra v npofAenduevn xprion Tou,
—  &@pooov gival og GpIoTn KATAOTAOT
Aeiroupyiag.
BAdfeg pe eninrewon otnv acpdieia Ba npsner
va anokaBioravrar quETWS.

MpoBAsnoépevn xprion

To enavagopTI{OHEVO KOUPEUTIKO POUTEP

CER 18-EC &xe1 oxediaoTei:

— YIO EPNOPIKA XPAON oTn Bropnxavia kai
To gunodplo,

— yla iolo kal auhakwTd ppeldpiopa Kai yia
Siapdppwaon akpwv o EUAo f napopola
UAIKQ,

— yia ¢ppelAapIopa Xwpig oKOVN OTAV
XPNOIMOMoIEITAl 08 CUVOUACUO HE HIa
KaTAAMNAn diata&n avappdpnong/
Siara§n anopdkpuvong okodvng.

Odnyisg acpaleiag yia To

KOUPEUTIKO pouTep

VAN TIPOEIAOITOIHZH!

MeAerijore oAeg T1Ig nposidonoirjoeis

aopdAsiag, Tis 0ONyIES, TIS EIKOVES Kl TIS

npodiaypagpes mov ouvodeUouv auro To
nAsxTPIKG gpyalsio. Edv Sev trpnBouv dlsg

01 0OnYIEG MOU QVAPEPOVTAI IAPAKATW, UMTOPE!

va rnpokAnBei nAektponAnéia, nupkayrd kay/

1) ooBapds Tpauuatiouds. PQulaére dleg Tig

pPOoEISONOoINOElS Kai TIS 0ONYIES yia ueAovTikr)

avagpopd.

m XpnoigonoiroTe ogpIyKTHPEG ) GAAo
NPAKTIKO TPOMO yia va acpaliceTs Kal va
unooTtnpi§eTe To TEPAYIO snsgepyaciag
oe otaBepn nAargpoppa. Kpatwvrag o
TEPAYIO ENEEEPYATIAG YE TO XEPI OAG I NPOG
To owpa oag dev eival oTaBepo Kal Pnopei
va npokAnBei ancwAeia Tou eAEyxou.
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m MMoté un xpnoiponoicits Ta e§apthpara
Konng o€ TaxuTnTeg peyaAUTepeg anod
TN HEYIOTN OVOHAOCTIKI) TOUG TaXUTHTA.
ESapTApaTa konrg nou Aeiroupyouv pe
peyaAUTEPN TaXUTNTA ANO TNV OVOUACTIKN
evOEXETAI VO OMACOUV 1) VA EKTOEEUTOUV.

m Mot pn xpnoiponoicsite pUTeg KONNG
M SidpeTpo nou unspPaivel TN péyioTn
SiapeTpo nou kabopileTtal oTnV evoéTnTA
TEXVIK®WV SeSopEvmv.

©06pufog kal Sovioeig

O tipég Bopufou kat Sévnong éxouv
npooSloplotel cUPPWVA PE TO TTPOTUTIO
EN 62841.

Ot tipég A otaBuiopévou Bopufou tou
NAekTPLKOU gpyaAeiou givatl TUTILKA:

- X1dBpn nxnuikng micong Lx: - 79 dB(A).
— XTaBun nXNTKAG toxvog Ly,: 87 dB(A).
- ABeBaidtnra: K=3dB.
YuvoAwkn tpr dévnong:

— TUR EKTIOUTIGV ay, : <2.5 m/s’
- ABeBaidtnra: K=1.5m/s’

[MPOSOXH!

O avapepOLEVES TIUES QPOPOUV KaIVoUpIa
nAektpikd epyaleia. H kaBnuepivii xprnon
npokalel aldayeg orig Tiueg BopuBou kar
Kkpadaoycov.

[i]  =HMEIREH

To eninedo perddoong 5ovnong nov
QVAPEPETAI OTO NAPOV EVIIELWTIKO PpUAAO
EXEI LETPNOEI OUUPEOVA IE 1A TUMOMOINUEV
pEBodo ugTpnong kara to npotuno EN
62841 kar unopei va xpnoonoinBei yia mn
ouykpion pyalsiwv ueTalv Tous.

H dnAwBseica(-eg) cuvohikr(-eg) Tipn(-

£g) dovnong kai n dnAwbeica(-eg) Tiun(-

£6) exnopnng BopuPou pnopoulv eniong va
XpnoiponoinBoulv o pia NPOKATAPKTIKNA
alohoynon ekBeong.

QoTo00, €dv TO gpyaleio xpnoipgonoinOei

y1a ANNEG EPAPHOYEG, HE SIAPOPETIKA
napeAKOeVA KOMNG ) uno eANINT) CUVTHPNON,
TOTE TO £ninedo peTadoong dovnong evdexeTal
va diagpepel.

AuTO pnopei va au§roel onpavTika To eninedo
ekBeong kaTa TN diIApKeIa TNG CUVONIKNG
nepiodou epyaciag.

Mpokeiyévou va exTipnBei pe akpifeia To
eninedo €kBeong oe kpadaopoug, Ba npénel
va AapPaveral eniong unown o XpoOvog nou
TO gpYaAeio €ival ANEVEPYOMOINMUEVO I O
AerToupyia Xwpig va XPnoiJonoleiTal.

AuUTO pnopei va Peicoel onuavTika To eninedo
€kBeong kata Tn diapkeia TNG GUVONIKNG
nepiodou epyaciag.

MNpoodiopioTe eninpocBeTa peTpa aogpaleiag
yIa TNV NpooTaacia Tou XEIPIoTH and Tig
OUVENEIEg TNG SOVNOoNG, dnwg: cuUVTNPEITE

To gpyaleio Kal Ta NApPeAKOPEVA KOMH|G,
Siatnpeite Ta xépia {eoTa, Kal dnuioupyrioTe
npoTUNA EPYACiag.

/\  IPOEIAOIMOIHEH!

- Héovnon kar or eknopngg Qopu,Bou kara
1) SIPKEIA TNG MPAYUATIKIG Xernong
ToU /Ms/(rp//(ou egpyaleiou unopei va
Srapepouv and Tigc SnAwleiosg TIuES
avaloya e Tov TPOMOo Xprong Tou
nlektpikou epyaleiou, 1diwg, avdloya e
10 £/d0¢ TOU TEUAQ)IOU eneéepyaoiag, kal

— o xelpioTns opeilel va AauBdver uEtpa
aopaleiag yia Tnv npooraocia Tou, Ta
onoia va Baoci{ovrar o€ pia EKTINCN
NG kB0 UNO MPAYLATIKEG OUVEIKES
xenong (AauBavovrag unown ola ra
HEPN TOU KUKAOU AsiToupyiag, onws, Toug
XPOVOUS KATd TOUS 0M10ious TO NAEKTPIKO
gpyaleio sivar ansvepyomnoinuevo
Kkar abpavég, eminAgov Tou ypovou
Asrroupyiag).

[TPOSOXH!

Qopdre wroaomnides oTav n NYNTIKI M€
eivar avew Twv 85 dB(A).

Texvika oToixsia

Epyaleio CER 18-EC

Tunog KOl‘JpSUTIKé
pouTep

OvopaoTikh Taon Vdc |18

loxug pnxaviopou mm 6,35

ouopIgng 8

TaxuTtnTa xwpig gpopTio|/min  |Ewg 30.000

Bapog karta mn

«Aladikacia EP'TA kg 16

01/2003» (xwpig !

pnaTapia)
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MnaTapia AP25 |AP5,0(AP8,0 Mpiv anoé Tnv svspyonoman TOU
Bapog 042  lo72 |118 nAskTpikol epyalsiou
pnatapiag/kg | ' ' AnocuokeudaoTe To NAEKTPIKO Epyaleio kal Ta
Oeppokpaacia 10~40°C egapmpara kal BePaiwbeite 6T Sev Asinouv
Aeiroupyiag | £xouv unoatei {nuId napeAkopeva.
Oeppokpacial, 4oec [i]  sHMEIQzH

PopTIoNG Or1 unarapieg Sev eivar popTIoUEVES NANPWS
AnoBrkeuon <50°C kard v napddoor. [oiv ané tnv apxikr
Oeppokpacia )(p/]’d/],y(popr/'ars IS ,L//7arap/1e‘g n)lr;'pwg:
QopTioTAG CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD Avarpére oo eyxeipibio Tou PopTIOTr.

Fevikn eniockonnon
(BA. oxnpa A)

H apiBunon Twv xapakTnpIoTIKGV Tou
NPOIOVTOG AVAPEPETAI OTNV AMEIKOVION
TOu r])\sKTleoU epyaleiou oTn oghida pe Ta

YpCKPIKG
AlakénTng svapyonomcng/

ansvepyonoinong
2 AakTtUAiog pUOuiong BdOoug

3  KAipaka pUiOuiong BaGoug

4 MoxAog acpdliong Baong

5 KAsidwpa arpaktou SPINDLE STOP™
6 Mnxaviopog ocuo@i§ng 6,35 mm

7 YnoPaon os oxfpa D

8 TIwrida Taxeiag anodiopsuong (x2)
9 EmAoy€ag petaBAnTig TaxuTnTag

10 Ynodoxn odnyou akpou

11 Q@wra LED

12 ZuykpoTnpa odnyou dkpou

13 KaAuppa e§aywyng okovng

14 Kdvog KevTpapioparog

15 ZTtpoyyuAn unofaon

16 KA=18i 17 mm

17 KA=18i 12 mm

18 Mnxavicpog olopi§ng 8 mm

Odnyisg xpriong

AN\ TTPOEIAOIMOIHEH!
Apaipeite TV unarapia npiv anoé v
EKTEAEON onolaodrnoTe epyaociag oTo
nAekTPIKG Epyaleio.
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Tono®Tnon/avrikaraoraon Tng
pncrraplac;
MigoTe TN PoOPTIOPEVN pnompla p€oa oTo
NAeKTPIKO EPYANEio, HEXPI VA OKOUCOTEI Eva
KAIK OTI puninke otn B€on g (BA. oxrjpa B).
= [1a va Tnv agaipeceTe, NIECTE TO KOUWNI
anodgopeuong (1.) kai TpaPn&re Tnv
pnaTapia (2.) npog Ta €&w (BA. oxrjpa IN).

[TPOSOXH!

Orav n ovokeur) 8 xpnoionoleiTal,
IPOCTATEVETE TIS ENQAPES TNG HIATAPIAS.
Aouvdera perallikd pugpn unopouv va
BoaxukukAwoouv Tig ENAPES Kal EVEXE!
kivéuvog ekpnéng kar nupkayidg!

Kardoraon ¢popTiong pnarapiag

m [amoTe To Koupni yia va eAey&eTe TNV
KATaoTaon poOpPTIoNG oUHpwva pe Tig LED
evdeIigng popTiong (BA. oxrpa D).

Eav kanoia ano Tig LED avaBoofrvel, ToTe

n pnaTtapia npénel va gopTioTei. Eav dev

avaPel kapia ano Tig LED petd To ndtnpa

TOu Koupniou, TOTE N pnaTapia ivai

€ENATTWMATIKA KAl NPEMEI VA AVTIKATACTABEI.

H évdei§n ofrvel petd anod 5 SeutepoAenTa.

[i]  zHMEIQzH

AkoAoubBsiTe TIS 08nYIeg yia T wopTION TNG
OUOTOINIaS UNATAPIWVY, OMWE NEPIYPAPETAl
OTO EYXEIPISIO XPHONG TOU POPTIOTH.

rpl']yopn anod&¢opeuon Baong

(|37\ gikova E)
Avolypa Tou poxAou acpdliong

b. MaTroTe kai TiIg SUo YAwTIdeg Tayeiag
anodéopeuong kal TpaPngre T Bdon
ano To HOTEP.

c. TavaeykaraotiosTe T Bdon, meoTe
Tn povada Bdaong npog Ta KATw €NAV®
oTn povAada PEXPI VO AKOUTETE €vav X0
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«KAIK». 2T OUVEXEIQ, KAEIOTE TO HOXAO
aogpdhiong. Na tnv elkoAn Asiroupyia
ouvioTATal N KAeI8apid TNG aTpAKToU
va gival oTpappevn npog Tnv €§o0do
OKOVNG.

Eykardoraon/agaipeon Twv

e§apTnuarwv (BA. eikova F)

TTPOEIAOINOIHZH!

XpnoiuonoieiTe npooTareuTIkKg yavria yia

Va QQPaIPEITE TN LUTH ano To NAEKTPIKO

Epyaleio 1j aprveTe TN LUTH va KPUWOE!

MpPOTOU VA TNV APAIPETTE.

AuTO TO pouTep anocTENeTAI PE Evav

pNXaviopo cuo@igng 6,35 mm kai évav

HNXaviopo cUopIEng 8 mm pe unodoxeg

otelexwv 6,35 mm kar 8 mm avTioToixa.

a. AgaipéoTe Tn Baon

b. ZUpeTe To KAeiwpa aTpdkTOU NPOG TA
KATw 1) xpnoiponoinoTe 1o KAe1di 12 mm
YIQ VO CUYKPATIOETE TNV ATPAKTO HE
aocpaleia.

c. XpnoiponoirjoTe To kAe1di 17 mm
yla va NepIOTPEWETE To NA&Ipadi
TOu pnxaviopou cuoPIgng
apioTePOOTPOPA.

d. EykaTtaoTthoTe j aaipgaTe TO
€§apTNUA/pNXaviopo cuoPIEng wg
ggne:

MNa va eykatacThoeTe éva e§apTnua,
kaBapioTe Kal el0ayAyeTe TO OTPOYYUAS
oTélexog Tou eniBupnTtol eEapTrpaTog
poUTEP HECA OTN PNXAVIOHO CUCPIENG
£TOI WOTE Ol ENIPAVEIEG KOMNG VA
BpiokovTal nepinou 3,2 mm £wg 6,4 mm
HOKpIG anod To PNpooTivd HEPOG TOU
HNXaVIopoU cUopIgNG.

MNa va apaipéocere To €§ApTNHA,
TpaPBn&rte To €€w and To pnxaviopd
ouopIgng.

e. TupioTe To Na§ipadi Tou pnxaviopou
ouo@i§ng de§idoTpopa yia va opitete
To e€apTnua.

f.  ZUpere endvw TNV aopdhion atpdkTou.

g. TonobBetnote Tn Bdon.

AN\ [TIPOEIAOIMOIHEH!

2@iéte kadd To na&iuddi Tou unyaviouou

ouopIEng yia va anoTpewete odioBnon tou

kontikou. Eav to naéiuadi rou unyaviouou
ovopiéng Sev sivar kalda o@ryugvo, To
egéaprnua konrjg unopesi va anokolAnBei

Kkara m xpron, npokalwvrag cofapo

TOQUUATIOUO.

[i]  sHMEIQsH

[ia va anopuyete {nuid oro gpyaleio, unv
oplyyere To naéiuddi unyaviouov ouopiEns
Xwpis va Exel TonoBeTnBsi eva eaprnua
Konjg.

[i]  sHMEIQsH

[ia va Siaopalioete owoTr) epappoyr

Tou oteléyous eéapTriuarog komng kai
glayioronoinon Siapuyris, To oTEAEYOS
Tou eéapTriuaTog komng npéensi va sioayBel
roulagyiorov 16 mm ugoa oro unyaviouo
ouopIEng.

[i]  sHMEIQsH

To epyaleio unopei va exkivnBei uovo orav
anodeoleUTEl N aoPdAion TNG aTPAKTOU.
Or Auyvieg LED avafoopBrivouv yia va
onuarodoTrioouv OTI ) ATPAKTOG Eival
aopaliougvn érav narierar o S1akonTnNg
EVEPYOMOINONG/ANEVELYONOINOTG.

Eykardoraon/Agaipson Tou
OUYKPOTAHATOG 03NYOU aKpwv
(SeiTe 1kO6Va G)

a. TupioTe To poxAO acpdNiong Tou
OUYKPOTAMATOG 08nNyoU aKpwV Npog Ta
apioTepa.

b. Eicayayete Tov yavtCo Tou
OUYKPOTAMATOG 03NnyouU aKpwV HEoa
oTnv ecoxn 0dnyou akpwv.

c. TupioTe To poxAd aopdaliong npog Ta
de&ia.

d. Tava agaipéosTe To CUYKPOTHHMA
o8nyou aKp®V, YyupioTe TO HOXAO
aocPAliong NPog Ta apicTePA Kal
KaTOMV apAIPECTE TOV.

Edv n oUvdeon Tou cuykpoTAPATOG 0dNywv

AKMWV €ival \OOKAPIOHEVT, HE TOV HOXAO

aogpaliong otnv Teppa 8e&ia Bgon, TpaPnEre

ToV HOYXAO aopaliong pakpid and Tov yavto

KAl NEPICTPEWYTE NPOG TA APICTEPA. 3TN

OUVEXEIQ, APOTE TO HOXAO aopANiong Kal

oTpEWTE Tov Npog Ta de&1d (BAene eikova H).

Edv To cuykpdTnua odnyou akpwv dev

pnopei va agpaipebei eUKoAa, ue Tov HOXAO

aogpdNhiong oTnv Tépua apioTepr| Béon,

TpaPngre Tov poxAd acpaliong pakpid

ano Tov yavt{o Kal NePICTPEWYTE TOV OTA

apIoTEPA. 3TN CUVEXEID, APrOTE TOV HOXAO

aopaliong kal yupioTe Tov npog Ta deia

(BA&ne eikovall).
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Eykardoraon/agpaipeon Tou
KaAUppaTog e§aywyrg oKovng
(BA&ne eikova J)

To k&Auppa e§aywyng okovNnG ENITPENEI

Tn oUVSEeoT EVOG EUKAUNTOU CwANRva

anoppo®naong 32 mm ) evog avrantopa.

a. Eicaydyete Tov nipo otnv apiotepn
NAeUPa Tou KAAUPHATOG e§aywyng
OKOVNG MECT OTNV E00XI OTNV APICTEPN
nAeupa Tng Bdong.

b. Koupndwote Tn 8€§1d nAeupd Tou

KAAUppaTOG pe To BidwTd Koupni enave

otnv de€i1d nAeupd Tng Bdong.

2pi&Te TO B18WTO KoL WM.

MNa va apaipéoere To KAAUPpaA

€§aywyng oKovNG, EKTEAECTE TN

Siadikacia avrioTpopa.

Tonoeé'rnon/acpqipsan ™g

unoBaang (BA&ne sikova K)
Eueuypopplcrrs TIG oneg otnv unofdon
ME TIG OMEG OTO KATW HEPOG TOU
epyaleiou.

b. Mepdote al\a pn opi&eTe Tig Bideg.

c. EicaydyeTe Tov nipo Tou kwvou
KEVTPAPICHATOG HECA OTO UNXAVIOHO
ouoPIgNG Kal oPi§Te To Nagipadi
pNXaviopou cuogIgng.

d. Avoi&te To poxA6 aogpdhiong Tng Pdong
Kal yupioTe Tov dakTuAio puBpiong
BaBoug péxpl 0 KWVOG KEVTPAPIOHATOG
VA OTAPATAOEI KAl VO KEVTPAPE! TNV
unofaon.

e. Kheiote To poxAo aogpdhiong Tng Bdong
Kal opigTe TIg Pideg.

f. Navaagaipéoere TNV unofdon, anid
XoAapwaoTe Kal apaipéoTe TIG Bideg TG
unofaong.

Odnyoi pATpag (8sv napéxovrai)

(BA&éne sikova L)

2Tnv oTpoyyuAr| unofdon avtioToixouv

odnyoi ATPAG yevikAg XpAong.

Xpnoipgonoieite e auto To epyaleio pdvo

&vav odnyod pnTpag To peyioto 30,5 mm.

2tnv unofdon oxnuartog D dev avrioToixouv

odnyoi uATpag kai éxel oxediaoTei yia

e§aptparta peyiotng diapétrpou 38 mm.

a. Kevrpdperte mn oTpoyyuAr unoBdon.

b. Eicaydyete Tov 0dnyo pATpag peca
aTnNV onM KEVTPOU TNG OTPOYYUANG

Q0
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unofdong kal acpalioTs cUPPWVA PE
TIG 0dnyieg 0dnyou pATPaAG.

PUOpion Tou BaOoug konng

(ﬁl\ans eikoveg M&N)

TonoB&Tnon Tou e§aptrpaTog.

b. Avoig&Te To poxAé acgpdhiong Baong.

c. TupioTe Tov dakTUAio puBuiong Baboug
HEXP! TO e€dpTnua va ayyilel povo To
Tepdylo enegepyaciag.

d. MNepioTpewTe TNV KAipaka puBuiong
BdaBoug Se&iooTpOopa pExp! TO
onuadi undevog otny KAipaka va
euBuypappileral e Tov deiktn oTOV
SakTuNio pUBpIong BaBoug (PAéne
sikOva L).

e. MepioTpéyTe Tov SakTUNIO pUBUIONG
BdaBoug apioTepdoTpopa péxpl o deikTng
va euBuypappileTal pe To enBupnTo
BdaBog Tng onpavong konng oTnv
KAipaka puBuiong Baboug (PAéne eikova
M). KaBe onpddi otnv kAipaka puBuiong
BdaBoug avanapioTtd pia aAAayn BaBoug
0,4 mm (1/64») ka1 pia nAnpng (360°)
nsplmpocpr'] Tou dakTuliou aAA&lel To
BaBog kaTd 12,7 mm (1/2»).

f.  Kheiote To poxAo aopdNiong Tng Pdong.

Em)\oysag pa'rapi\rrrng
TaxutnTag (BA&éne eikoéva O)
lupioTe Tov emnidoyéa peTaBAnTng TaxuTNTAG
yla va eAéy§eTe TNV TAXUTNTA TOU POUTEP.
1-2 (xapnAn Taxurnra): 15.000-17.000 c.a.A.
3-4 (peoaia TaxuTnra): 20.000-23.000 c.a.A.
5-6 (uynAn TaxuTnTa): 25.000-30.000 o.a.A.
O eniloyéag TaxuTnTag gival apiBunuévog
ano 1o «1» €wg To «b6», 6rnou n Béon «1» gival
n xapnAoTepn TaxuTnTa Kai n B&on «b» givai
n uwnAdTepn TaxuTNTa.

/AN [IPOEIAOIMOIHEH!

[Toté unv aAAd{ete Tnv TaxyuTnTa £Ved TO
gpyaleio Asitoupyei. Edv Sev tnprioeTe autn
v unodeién unoper va YaoeTte Tov EAsyyo
ToU gpyaleiou ue anotélsoua oofapd
QTouIKO TPAQUUATIONO Kar {Nuid oTnv
1810KTNOIA.

AiakonTng svspyonomang/

ansvepyonoinong (BA&ne sikéva P)
H Aeiroupyia opalng ekkivnong
g\axIoTOMNOIEl TNV NEPICTPOPN POMNNAG NOU
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eival ouvnOng oTa poTép Twv pouTep,
neplopiCovTag TNV TaxuUTNTA PE TNV onoia
EKKIVEITAI TO HOTEP. AUTO au§dvel Tn
Sidpkeia {wng Tou KivnTHPA.

MNa va eKKIVIOETE To poUTEP, NATAOTE

Kdl agprioTe Tov dilakdnTn evepyonoinong/
anevepyonoinong pia gpopa.

MNa va oTapaTosTe To poUTEP, NATHOTE KAl
agpnoTe Eava To diakonTn evepyonoinong/
angvepyonoinong.

MNavTa va kpataTe To epyaleio kai To
€§ApTNHA KOMNAG HAKPIG Ao TO TEPAXIO
ene§epyaociag OTAv EVEPYONMOIEITE TO
Siakontn. EmtpéneTe To gpyaleio kal To
€E§ApTNHa KOMNG va €pXOvVTal OE ENAPN PE TO
Tepaylo ene&epyaoiag apoTou eniteuxOei n
nAnpng TaxuTnTa.

Auxvigg LED (BAéne sikdva P)

m H Auyvia LED Ba avayel autopaTa katd
Tnv ekKivnon Tou epyaleiou kai Ba
oPnoel nepinou 10 SeutepoAenTa apoTou
OTAPATHOEl TO Epyaleio.

= OiAuyvieg LED Ba avaoofrvouv yia
va onpaTtodoTroouv 6T n acpdahion
ATPAKTOU £XEl EPNAAKei dTav
natnBei o diakonTNG evepyonoinong/
anevepyonoinong. AneAeuBepwoTe TNV
aopANion aTPAKTOU Kal EKKIVIOTE §avd To
epyaleio.

= O1Auyvieg LED Ba avaBoofrvouv ypriyopa
oTav To epyaleio ry/kail n cucToiyia
HIaTapicv uneppopTwOoUV ) gival NOAU
KAUTA Kal ol ecwTepIKoi aloOnTrpeg Ba
anevepyonoinoouv To epyaleio. AproTe
TO NAEKTPIKO epyaleio va «EekoupaoTei»
yia Aiyo, TonoBeTwvTag To epyaleio kal
TN CUCTOIXIO HNATAPIV EEXWPIOTA OF
onueio pe KAAr por) a€pa NPOKEIYEVOU VA
KPUWOOUV.

m OiAuyvieg LED Ba avaoofrvouv nio
apya yia va unodnAwoouv OTI n ynarapia
anaiTei popTion. EnavagopTioTe TN
oucToIXia HNATAPIWY.

Fevikég AsiToupyisg

/N TIPOEIAOIOIHZH!

Eav apaipgoete To e€dpTnua konng ano
70 TEUA)I0 ENséEpyaniag eved ouveXICEl
va nepioTpeperail, Ba npokAnBsi {nuia
oro Teuayio eneéspyaociag kai Ba eng)Bsi
andleia Tou EAgyyou ue anorédsoua

npokAnon mBavou coBapou arouikou
TPQUUATIOUOU.

VAN TTPOE/AOIMOIHZH!

Splyyete ndvra To Teudyio enséepyaoiag
ME QOPAEIq KAl KPATATE OUVEXWS OPIXTA
™ Baon epyaleiou kar e Ta Svo xépia. S
avtiB@eTn nepinTewon unoper va npokAnBer
anwleia Tou eAgyyou, ue anotédsoua mbavo
oofapd arouIko TPaUUAaTIoNO.

H npaypaTtonoinon SoKIgaoTIKwV Konwv
gival anapaiTnTn OTIG NEPICCOTEPEG
€PAPHOYEG PE TN XPnon pouTep. Mia
SokipaoTikn konr) Sivel NAnpopopieg
OXETIKA pe TN pUBIoN, TNV TaxUTNTA TOU
epyaleiou, To BAaBog Komnng Kai Tov TPOMNO
avTidpaong Tou e§apTAPATOG KON G OTO
Tepaxio enegepyaciag. MoANEg and Tig
diadikaaieg ppelapiopaTog anoteAolv
pEBoSog SokIunG-opAaApaTog yia TNV
npayuaronoinon diapopwv pubpicswv pe ev
OUVEXEIG SOKIPAOTIKEG KOMEG, eV pabaiveTe
OAeg TIg duvaToTnTeg Tou epyaleiou. MNa

VA PNV KATAOTPEWETE KAAA UNIKA, KAVETE
SokIpaoTIKEG KoMEG og UNIKA nou dev
xpeialeote. OTav xeipieoTe To epyaleio,

va To KpATaTe ndvra otabepd kail pe Ta dvo
XEpIa yia va SiaTnpeiTe Tov owoTd EAeyXo0.

®Dpelapiopa pe Tov odnyod
AKHWV

O 08nyoOG aKkpwV PHnopEei va XPnoihonoleiTal
wg BonBeia epappoyeg ppelapiopaTog
Onwg yia d1aKOOUNTIKEG HNOPVTOUPEG,
e&opdAuvon kai Siapdppwaon eubuypappwy
AKkpwv, SnUIoupyia EYKOMGY, CXICHGV KAl
nAavion.

iolo ppelapiopa

a. A\aoKAPETE TO KOUPNI KAl CUPETE TOV
0dnyo kaTd pnkog Tou Bpayxiova Tou
0o8nyou akpwv oTo emBupunTd pAKOgG,
katoémv ogi&Te To koupni (BAéne eikova
Q).

b. MeTakiviioTe To epyaleio SiaTnpovTag
TOV 08NYd AKPWV EPANTOUEVIKA MPOG
To NAdI Tou Tepayiou enegepyaaiag
(BAéne eikova R).

O1 pUTeg Roundover pe poulepdv eival

TéNeIEG yIa TN SIapOPPwoN TNG AKPAG

onoloudnnoTe Tepayiou enegepyaociag,

iolou A KapnUAou, €AV n KAPNUAN gival

TOUAAXIOTOV TOOO PeYAAn 600 N akTiva Tou

egaptpartog nou Ba xpnoiponoinBei.
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Edv n anooTtaon petagu Tng nAeupdg Tou
Tepayiou enegepyaociag kai Tng B€ong konng
gival oAU nAaTid yia Tov 0dnyd akung n eav
n nAeupd Tou Tepayiou enegepyaociag dev
gival iola, o@i§Te KaAd pia ioia TaPfAa oTo
Tepdylo ene§epyacia Kal XPNOIMOMOINOTE
TNV wg 0dnyo KovTpa oTn Bdacn Tou pouTep.
O8nynoTe To epyaleio npog Tnv katelBuvon
Tou BéNoug (BAene ikova S).

KukAiko ppelapiopa

H eNdyxioTn Kai n p&yioTn aKkTiva TeV KUKAwV
nou Ba konouv (andoTacn peTagu Tou
KEVTPOU TOU KUKAOU KaI TOU KEVTPOU TOU
egapmparog) eival 110 mm kai 240 mm
avTioToIXa.

a. EnavacuvappoloynoTe To koupni kai
T Bida oTo cuykpoOTNHa 0dNyoU akpng
onwg gaivertal otnv Eik. T (pikpoTepn
akTiva konng) n otnv Eik. U (ueyoAUTepn
akTiva Konng).

b. MpoocapThoTe pe acpdieia Tov 0dnyod
akpng otn Bdon.

c. EuBuypappioTe Tnv onr kévTpou oTov
0dnyo aKkpng PE TO KEVTPO TOU KUKAOU
nou Ba konei. PuBpioTe To pfRkog Tou
odnyou akung.

d. Eicaydyete €va kappi pe diapeTpo kAT
AiyoTepo and 6,5 mm oTnv onr) KEvTpou
yia va aopaliceTe Tov 0dnyo akpnG.

e. MepioTpéyTe To epyaleio de§ivoTpOPa
yUpw and To Kapepi yia va KAVETE TNV
KUukAikr) konn (Eik. V).

EowTepiko ppelapiopa (BAEne eikova W)
a. Me puBpiopévo To BaBog konng, yeipeTe

To gpyaleio kal TonoBeTHoTE TO OTO
TepayIo eneepyaciag KATA TPOMNO WOTE
HOVO TO anwTEPO AKPO ThG unofdaong
va EPXETAI O ENAPI) PE TO TEPAXIO
enegepyaoiag.

b. EvepyonoinoTe To epyaleio kal apnoTe
TO va pTACEI oTNV NARPN TaxUTNTA TOU,
NPOCEXOVTAG VA PNV ENITPEWYETE TO
e§dpTnua konng va £€pBel o enagr) pe
TO TePAxIo ene§epyaoiag.

c. TNava &ekivhoete Tnv Konn
TpopodoTroTe oTadiakd To eEdpTnua
KOMMG Y€oa oTo TEPAxIo enegepyaaiag
HEXPI N unoPdaon va epdanTeTal pe
TO TePAYIO ene§epyaoiag, KATONIV
METAKIVIOTE TO POUTEP YIA VA KAVETE
Tnv Kon.
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MpowOnon Tou koupeuTiKOU pouTEP
m KatelBuvon tpogpodoaoiag (BAene sikdva
X)
H npowBnon Tou epyaleiou npog Tnv
avTiBeTn kaTeUBuvon pnopei va npokaAeoel
anwAeia Tou eEAEyyou pe anoTéleopa mbavod
ATOMIKO TPAUHATIOHO.
m Taxutnta npowbnong
H cwoTr) TaxutnTa npowbnong e€apraral
ano didgpopoug NnapdyovTeg: okAnpoTNTA
KAl NEPIEKTIKOTNTA UYPATCIAG TOU TEPAYIOU
enegepyaaiag, fdaBog konng kal SidpeTpog
Konng Tou e§apTnHaATOG. XpnoidonoleiTe
peyaAuTepn TaxuTnTa npowbnong oTav
KOReTE pnxEG ecoXEG O paAakd UAa, Onwg
€ival To neUko. XpnoIPOMNOIEiTE Mo apyn
TayxutnTa npowbnong étav kavete Babigg
Konég og okAnpd SUAa, 6nwg Belavidia.

ZuvTHPNOoN Kai ppovTida
/AN [TPOEIAOIMOIHEH!

ApaipeiTe Tn ouoToIXIaQ UNATAPIWV [PIV QO
NV EKTEAEON onoiaocdrnoTe spyaoiag oTo
nAekTpIkS gpyaleio.

Ka@apiopog

[MPOSOXH!

Orav kaBapilete pe nemeousvo agpa,
POopPATE NAVTA NPOCTATEUTIKA yUalid.
KaBapilete TaKTIKA To NAEKTPIKO Epyaleio
Kal TIg onég e§aepiopou. H ouxvéTnTa
kaBapiopou e§apTdaTal and To uAikd Kai

™ Sidpkeia xpnong. KaBapileTe TakTiKa
TO ECWTEPIKO TOU NePIPAAHATOG KAl TOU
KIVNTrpa pe §Npo neniecpévo agpa.

Eniokeugg

O1 eniokeugg nNpénel va yivovTal povo ano
egouaiodoTtnuévo kévTpo e§unnpeTnong
neAaToV.

AvTaAAaKTIKG Kal napeAKOMEVA
MNa dMa a§eooudp, €181ka yia epyaleia Kai
napeAkoOpeva, avaTpe§Te 0TOUG KATaAOYyoug
TOU KATAOKEUAOTN. 2810 o AenTopepn
popen kal AioTeg avralAakTikwv diaTiBevtal
oTov 10ToTonod pag: www.flex-tools.com
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MAnpogopisg andppiyng

AN\ TIPOEIAOIMTOIHEH!

Axpnotevete ta nalid nAektpika epyaleia:

— aaipdvrag TNV unarapia ora nAekTpIkd

gpyaleia nou Asitoupyouv ue unarapia.

Movo xwpeg Tng EE

g Mnv anoppinTeTe Ta NAEKTPIKA
epyaleia oTa oIKiaKd anoppipparal

2UpPpwva hE TNV eupwndikn odnyia
2012/19/EE oxeTikd pe Ta anofAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU e§ONAIGHOU
KAl TNV EVOWPATWoN TNG 0dnyiag auThg
oTo €0VIkO dikalo, Ta AxpNnoTa NAEKTPIKA
epyaleia npénei va cuNéyovTal EEXWPIOTA
y1a va avakukAwBouv pe Tpono ¢pIAiko npog
TO nepIfdaiiov.
Avdxrnon nporwv vAwv avri yia
d1a6=son anoppiuudrwv.
H ouokeur), Ta napegAkopeva kai n
OUOKEUAOTIa NPENEI VO avakukAwvovTal
HE TPOMOo PIAIKO Npog To nepifAaAlov.
Ta NAQCTIKA pépPn enicnuaivovTal yid
avakUkAwon avaloya pe Tov TUno UAikou.

AN\ TTPOEIAOINOIHZH!
Mnv anoppinTeTe TI§ HNATAPIES OTA OIKIAKT
anoppiupara, orn pwTid 1 o€ vepd. Mnv
QVOIYETE TIG AXPNOTES UNATAPIES.
Movo yia xwpeg Tng EE:
2Upgpuva pe Tnv odnyia 2006/66/EK, ol
eNaTTwHPATIKEG 1) Geieg pnaTapieg npenel va
avakukAdvovTal.

SHMEIQZH
2ag napakalouvue va {NTrioeTe ano to
KardoTnua ayopds va oag unodei&el Toug
rpomnoug diaBsong!

( €-AfAwon CUPUOPPwWONG

AnAcovoupe pe anokAeIoTIKA SIKr Hag
guBuvn OTI To NPoidV Nou neplypdgeTal
oTNnV evoTNTa «TEXVIKA XAPAKTNPICTIKAY
OuppOpPPpOVETal ue Ta akoAouBa npoTuna n
KAVOVIOTIKA £Yypapa:
EN 62841 cOopdpwva pe TG Statdgelg twv
odnywv 2014/30/EE, 2006/42/EK, kat
2011/65/EE.

Appodiol yia Ta Texvika Eyypagpa:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

L. Méﬁm@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Enikepalrg Tou TunuaTog
MoioTnTag (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

AnaAAayn and Tnv euBivn

O KATAOKEUAOTNG KAl 0 EKNPOCWNOG TOU
Sev euBuvovTal yia kapia {nuid f anweia
Képdoug Adyw TG diakonng enayyeAUATIKAG
dpaoTtnpidTNTAg, n onoia enABe Adyw Tou
npPoiovVToG 1) eVOG AXPNOTOU NPOTIdVTOG.

O KaTaoKeUAOTNG Kal 0 eKNPOCWNOG Tou dev
guBuvovTal yia kapia {nuia nou npokARBnke
anod akatdAAnAn xpron Tou NpoiovTog i ano
TN XPNON TOU NPOIiOVTOG PE NPOTOVTa AAAwY
KATAOKEUAOTWV.
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Bu kilavuzda kullanilan
semboller

Vi UYARI!

Yaklasan tehlikeyi belirtir. Bu uyarinin dikkate
alinmamasi 6lim veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

DIKKAT!

Olasi bir tehlikeli durumu belirtir. Bu uyarinin
dikkate alinmamasi hafif yaralanmalara veya
maddi hasar olusmasina neden olabilir.

NOT

Uygulama jpuclarini ve nemli bilgileri belirtir.

Elektrikli alet tizerindeki
semboller

\ Volt
/dk. Dénis hizi

©
ho4

Onemli giivenlik bilgileri

Koruyucu Gozlik Takin

Kulak Korumasi Takin

Talimatlar okuyun

Eskiyen makinenin bertaraf
edilmesine iligskin bilgiler

UYARI!

Elektrikli aleti kullanmadan énce liitfen

asagidakileri okuyun:

—  burada yer alan ¢alistirma talimatlarini,

—  elektrikli aletlerin kullanimina iliskin
ekteki kitapgikta yer alan “Genel giivenlik
talimatlari”ni (brogdir no.: 315.915),

— aletin kullanilacagr alana iliskin gecerli
kurallari ve kazalarin 6nlenmesi ile ilgili
diizenlemeleri.

Bu elektrikli alet son teknoloji iirdindi olup, kabul

ediilen giivenlik diizenlemelerine uygun olarak

dretilmistir: Bununia birlikte kullanim sirasinda
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elektrikli alet, kullanicinin veya bir d¢dincd tarafin

hayatr ve saghdi icin tehlike olusturabilir ya da

aletin kendlisi veya baska egyalar zarar gorebilir.

Kenar frezesi sadece

—  kullanim amacina yénelik olarak

—  ve mikemmel calisir durumdayken
kullanilabilir.

Glivenligi tehlikeye atan anzalar derhal

onarilmalichr.

Kullanim amaci

Sarj edilebilir kenar frezesi CER 18-EC su

amaglar igin tasarlanmigtir:

— sanayi ve ticari amach kullanim igin,

- ahsap veya benzeri malzemelerde
diiz ve yivli frezeleme ve kenarlarin
sekillendirilmesi igin,

— uygun bir elektrikli stiplirge/toz alma cihaz
ile birlikte kullanildiginda tozsuz frezeleme
icin tasarlanmistir.

Kenar frezesi icin glivenlik
talimatlan
VAN UYARI!

Bu elektrikli alet ile birlikte verilen tim
glivenlik uyarilarim, talimatlar, cizimleri ve
teknik ézellikleri okuyun. Asagidaki talimatiarin
tamamina uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
ve/veya cidd) yaralanma ile sonuclanabilir. Tim
uyan ve talimatlan gelecekte basvuru amaciyla
muhataza edin.

m is parcasini sabit bir platforma sabitlemek
ve desteklemek icin mengeneler veya
baska bir pratik yontem kullanin. Is
parcasini elinizle veya viicudunuza dayayarak
tutmak, parcayi dengesiz birakir ve kontrol
kaybina neden olabilir..

m Kesici uclan asla pargalarin maksimum
nominal hizlarindan daha yiiksek hizlarda
calistirmayin. Nominal hizlarindan daha hizli
calisan kesici uclar kirllabilir ve parcalanabilir.

m Teknik veriler béliimiinde belirtilen
maksimum captan daha biiyiik capa sahip
kesici uclar asla kullanmayin.

Giliriiltii ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 62841 ile uyumlu
olarak él¢tlmustr.

Elektrikli aletin A agirlikli glirtlti seviyesi tipik
olarak:

- Ses basinci seviyesi L
— Ses glicii seviyesi Ly,:

79 dB(A);
87 dB(A);



CER 18-EC L
- Belirsizlik: K=3dB. DIKKAT!

T0F|>E|am t'trezml d?gef': <2.5 m/sn.2 Ses basincr 85 dB(A) seviyesinin iizerindeyken
- Bg;?s},,i:;;k' egena, : K = 1‘5 m /Z:.Z kulak koruyuculari takin.

DIKKAT!

Belirtilen Slciimler yeni olan elektrikli
aletlerden elde edilmistir. Glinliik kullanim,
glrdilti ve titresim degerlerinin degismesine
neden olur.

[i] wor

Bu bilgi formunda belirtilen titresim emisyonu,
EN 62841 de standart hale getirilen &l¢ciim
yontemine uygun olarak élciilmdistir ve bir
aleti digeri ile karsilastirmak icin kullanilabilir.

Beyan edilen toplam titresim deger(ler)i ve
beyan edilen giiriilti emisyonu deger(ler)

i maruz kalma seviyesinin ilk degerlendirmesi
icin de kullanilabilir.

Ancak, alet farkl uygulamalar icin kullanilirsa,
farkl kesme aksesuarlari takilirsa veya yetersiz
bakim yapilirsa titresim emisyon seviyesi farklilik
gOsterebilir.

Bu durum, toplam calisma suresi boyunca
maruz kalma seviyesini 6nemli dlclide artirabilir.

Titresime maruz kalma seviyesinin dogru bir
tahminini yapmak icin aletin kapali oldugu veya
cahgir durumda oldugu ancak fiillen kullanimda
olmadigi zamanlar da hesaba katmak gerekir.

Bu, toplam calisma stiresi boyunca maruz kalma
seviyesini 6nemli 6l¢lide azaltabilir.

Operatéri titresim etkilerinden korumak

icin aletin ve kesme aksesuarlarinin bakim,
ellerin sicak tutulmasi, calisma sekillerinin
diizenlenmesi gibi ek giivenlik dnlemlerini alin.

VN UYARI!

—  elektrikli aletin fiili kullanimi sirasindaki
titresim ve glirdilti emisyonlari, aletin
kullanilima sekillerine, Szellikle ne tiir is
parcasinin islendigine bagl olarak beyan
edilen degerlerden farkl olabilir ve

— gercek kullanim kogullarinda tahmini
maruz kalmaya bagl olarak kullaniciy
korumak icin giivenlik nlemlerinin
alinmasi gereklidir (aletin kapali kaldigi
zamanlar ve tetikleme siiresine ek olarak
bosta calisma gibi calisma dénglisiine ait
tim zamanlar dikkate alinmalidir)

Teknik veriler

Alet CER 18-EC

Tioi Kenar

P Frezesi

Nominal voltaj Vdc 18

Pens kapasitesi mm 2'35

Yiksiiz hiz /min 30000
kadar

"EPTA Prosediir

01/2003"e gore agirlik |kg 1,6

(aki harig)

Aki AP25 |AP5,0 |AP 8,0

Cku agirhgy/ 0,42 0,72 118

9

Calisma 10400

Sicakhg 10~40°C

Sarj Sicakhgr [4~40°C

Depolama °

Sicakhk | <99°C

Sarj cihazi CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD

Genel bakis (bkz. sekil A)

Uriin 6zelliklerine ait numaralar icin teknik
resim sayfalarindaki makine cizimlerine bakin.
1 Acgma/Kapatma diigmesi

2 Derinlik ayar halkasi

3 Derinlik ayarlama élgegi
4 Taban kilidi kolu

5 SPINDLE STOP™ Mil kilidi
6

7

8

6,35 mm Pens
D-Sekilli alt taban
Hizh cikarma tirnagi (x2)
9 Degisken hiz kadrani
10 Kenar kilavuzu yuvasi
11 LED isiklar
12 Kenar kilavuzu montaji
13 Toz alma bashg:
14 Merkezleme konisi
15 Yuvarlak alt taban
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16 17mm ingiliz Anahtan
17 12mm ingiliz Anahtan
18 8 mm Pens

Kullanim talimatlan

Vi UYARI!
Elektrikli alet dzerinde herhangi bir calisma
yapmadan énce akdyd ¢ikarin.

Elektrikli aleti calistirmadan once
Elektrikli aleti ve aksesuarlari ambalajindan
cikarin ve eksik veya hasarli parca olup
olmadigini kontrol edin.

[i] wor

Teslimatta akdiler tam olarak sarj edilmemistir.
llk calistirmadan énce akdiyd tam olarak sarj
edin. Sarj cihazinin kullanim kilavuzuna bakin.

Akiiyii takma/degistirme

m Sarjli akiiyii sesi ¢ikararak yerine oturuncaya
kadar alete itin (bkz. sekil B).

m Cikarmak icin ¢cikarma diigmesine (1.) basin
ve akiyi gekin (2.) (bkz. sekil C).

DIKKAT!

Alet kullanimda dedilken akii kutuplarini
koruyun. Gevsek metal parcalar kutuplara kisa
devre yaptirabilir, patlama ve yangin tehlikesi
olusturabilir!

Akii sarj durumu

= Sarj durumu gostergesi LED’lerinden sarj
durumunu kontrol etmek icin diigmeye
basin (bkz. sekil D).

LED'lerden biri yanip séniiyorsa akiinilin sarj

edilmesi gerekir. Digmeye basildiktan sonra

LED'lerden hicbiri yanmazsa aki arizalidir

ve degistirilmesi gerekir. Gosterge 5 saniye

sonra soner.

NOT
Akiiyd sarj etmek icin sary cihazi kullanim
kilavuzunda belirtilen talimatlar izleyin.

Hizl taban cikarma (bkz. sekil E)

a. Kilit kolunu agin.

b. Her iki hizl ¢cikarma tirnagina da basin ve
tabani motordan ¢ekin.

c. Tabani takmak igin taban Unitesini bir
“tik" sesi duyana kadar Unitenin Gizerine
itin. Ardindan kilit kolunu kapatin. Kolay
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kullanim igin mil kilidinin toz cikisina
dénik olmasi dnerilir.

Uclan takma/cikarma (bkz. sekil
F)

VAN UYARI!

Ucu aletten cikarirken koruyucu eldivenler
kullanin veya énce ucun sogumasini bekleyin.

Bu freze, sirasiyla 6,35 mm ve 8 mm sapli
kesici uglarin yerlestirilebildigi 6,35 mm ve 8
mm pensler ile birlikte génderilir.

a. Tabani gikarin.

b. Mil kilidini asagi kaydirin veya mili sabit
tutmak icin 12 mm’lik anahtari kullanin.

c. Pens somununu saat yoniinin tersine
cevirmek i¢in 17 mm’lik Ingiliz anahtan
kullanin.

d. Ucu/pensi asagidaki gibi takin veya
cikarin:
Bir ug takmak icin istediginiz freze
ucunun yuvarlak sapini temizleyin
ve kesme yiizeyleri pens yiizeyinden
yaklasik 3,2 mm ila 6,4 mm uzakta olacak
sekilde pense yerlestirin.
Ucu gikarmak icin ucu pensten disari
cekin.

e. Ucu sikmak icin pens somununu saat
yoéniinde cevirin.

f.  Mil kilidini yukari kaydirin.

g. Tabani takin.

A\ UYARI!

Kesici ucun kaymasini énlemek icin pens

somununu iyice stkin. Pens somunu iyice

sikilmazsa kesici ug kullanim sirasinda

ayrilabilir ve ciddi yaralanmalara neden

olabilir.

NOoT
Aletin hasar gérmesini nlemek igin kesici ug¢
takilmadan pens somununu stkmayin.

[i] wor

Kesici u¢ sapinin diizgiin bir sekilde
kavranmasini saglamak ve eksantrikligi en aza
indirmek i¢cin kesici ucun sapi pense en az 16
mm yerlestirilmelidir.

NOT
Alet yalnizca mil kilidi birakildiginda
calistirlabilir. Acma/Kapatma digmesine
basildiginda LED igiklari yanip sénerek milin
kilitlendigini gdsterir.
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Kenar kilavuzu aksamini takma/
glkarma (bkz. sekil G)
Kenar kilavuzu aksaminin kilit kolunu sola
gevmn.

b. Kenar kilavuzu aksaminin kancasini kenar
kilavuzu yuvasina takin.
c. Kilit kolunu saga cevirin.
d. Kenar kilavuzu aksamini ¢ctkarmak
icin kilit kolunu sola ¢gevirin ve ardindan
cikarin.
Kenar kilavuzu aksaminin baglantisi gevsekse
kilit kolu en sag konumdayken kilit kolunu
kancadan cekin ve sola dogru déndiiriin.
Ardindan kilit kolunu birakin ve saga cevirin
(bkz. sekil H).

Kilit kolu en sol konumdayken kenar kilavuzu
aksami kolayca ¢ikarilamiyorsa kilit kolunu
kancadan uzaga dogru ¢ekin ve saga
dénddrin. Ardindan kilit kolunu birakin ve
saga cevirin (bkz. sekil I).

Toz alma bashgini takma/cikarma
(bkz. sekil J)

Toz alma basligi, 32 mm'lik bir vakum
hortumunun veya adaptériin baglanmasini
saglar.

a. Toz alma bashginin sol tarafindaki
mandali tabanin sol tarafindaki yuvaya
takin.

b. Baslidin sag tarafini vidali digmeyle
tabanin sag tarafina oturtun.

c.  Vidal diigmeyi sikin.

d. Toz emme bashgini cikarmak icin
islemleri tersi sirada yapin.

Alt tabani takma/cikarma

(bkz. sekil K)

Alt tabandaki delikleri aletin altindaki
deliklerle hizalayin.

b. Vidalari takin ancak sikmayin.

c. Merkezleme konisinin pimini pense
yerlestirin ve pens somununu sikin.

d. Taban kilidi kolunu agin ve derinlik ayar
halkasini merkezleme konisi durana ve
alt tabani ortalayana kadar cevirin.

e. Taban kilidi kolunu kapatin ve vidalar
sikin.

f.  Alttabani cikarmak icin alt taban
vidalarini gevsetip ¢cikarmaniz yeterlidir.

Sablon kilavuzlan (iiriinle birlikte
verilmemistir) (bkz. sekil L)

Yuvarlak alt taban evrensel sablon kilavuzlarini
kabul eder. Bu aletle birlikte maksimum 30,5
mm'lik bir sablon kilavuzu kullanin.

D-sekilli alt taban, sablon kilavuzlarini icermez
ve ¢api 38 mm'ye kadar olan uclari icerecek
sekilde tasarlanmistir.

a. VYuvarlak alt tabani ortalayin.

b. Sablon kilavuzunu yuvarlak alt tabanin
orta deligine yerlestirin ve sablon
kilavuzu talimatlarina gére sabitleyin.

Kesme derinligini ayarlama
(bkz. sekil M ve N)

Ucu takin.

b. Taban kilidi kolunu agin.

c.  Derinlik ayar halkasini, ug is pargasina
degene kadar cevirin.

d. Olcek tzerindeki sifir isareti derinlik
ayar halkasindaki isaretgci ile ayni hizaya
gelinceye kadar derinlik ayar &lgegini
saat yéniinde cevirin (bkz. sekil L).

e. Derinlik ayar halkasini, isaretci derinlik
ayar dlceginde istenen kesme derinligi
isaretiyle ayni hizaya gelene kadar saat
yoéniiniin tersine cevirin (bkz. sekil M).
Derinlik ayar 6lcegindeki her isaret,
1/64" (0,4 mm) derinlik degisimini temsil
eder ve halkanin bir tam (360°) donls,
derinligi 1/2" (12,7 mm) degistirir.

f.  Taban kilidi kolunu kapatin.

Degisken hiz kadrani
(bkz. sekil O)

Freze hizini kontrol etmek icin degisken hiz
kadranini cevirin.

1-2 (Diisiik Hiz): 15000-17000 dev/dk.
3-4 (Orta Hiz): 20000-23000 dev/dk.
5-6 (Yiiksek Hiz): 25000-30000 dev/dk.

Hiz ayar kadrani “1"” ile “6" arasinda
numaralandirilmistir; “1” konumu en dusik
hiz ve "6" konumu en yiiksek hizdir.

VAN UYARI!

Alet calisirken hizi asla degistirmeyin. Aksi
takdirde aletin kontroliind kaybedebilir ve
ciddi yaralanmalar ile maddi hasar meydana
gelebilir.
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Acma/kapatma diigmesi
(bkz. sekil P)

Yumusak baslatma 6zelligi, motorun baglama
hizini sinirlayarak freze motorlarinda
ahisilagelmis olan tork biikiilmesini en aza
indirir. Bu, motorun émriinu uzatir.

Frezeyi baslatmak icin agma/kapatma
diigmesine bir kez basin ve birakin.

Frezeyi durdurmak icin agma/kapatma
digmesine tekrar basin ve birakin.

Anahtari agarken daima aleti ve kesici ucu is
parcasindan uzak tutun. Aletin ve kesici ucun
is parcasina sadece tam hiza ulastiktan sonra
temas etmesine izin verin.

LED isiklar (bkz. sekil P)

LED isik, alet calistinldiginda otomatik
olarak yanar ve alet durdurulduktan yaklasik
10 saniye sonra séner.

m Acma/Kapatma diigmesine basildiginda
LED 1sik yanip sénerek mil kilidinin devreye
girdigini gdsterir. Mil kilidini birakin ve aleti
yeniden baslatin.

m LED isiklar, alet ve/veya aki takimi asir
yuklendiginde ya da ¢ok sicak oldugunda
hizlica yanip séner ve dahili sensorler aleti
kapatir. Aleti bir siire dinlendirin veya aleti
ve akillyli sogumalari icin ayri ayri hava
akiminin altina yerlestirin.

m LED isiklar, akiinlin dustik kapasitede
oldugunu géstermek icin daha yavas yanip
soéner. Akl takimini yeniden sarj edin.

Genel iglemler
AN\ UYARI!

Kesici ucun dénerken is parcasindan
cikarilmasi, is parcasina hasar verebilir ve
kontrol kaybina yol acarak ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

/AN UYARI

Is parcasini her zaman giivenli bir sekilde
sikistirin ve alet tabanini her zaman iki elinizle
stk bir sekilde tutun. Aksi takdirde kontro/
kaybina yol acarak ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Cogu freze uygulamasinda test kesimleri
yapmak énemlidir. Test kesimi; kurulum,

aletin hizi, kesme derinligi ve kesici ucun

Is parcasina nasil tepki verdigi hakkinda

bilgi saglar. Frezeleme islemlerinin ¢cogu,

cesitli ayarlamalarin yapildigi bir deneme
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yanilma sdireci olup aletin tim operasyone/
yeteneklerinin 6grenildigi test kesimlerini takip
eder. lyi malzemelere zarar vermekten kacinmak
icin hurda malzeme lzerinde deneme kesimleri
yapin. Aleti calistirirken, uygun kontrolii
saglamak icin daima iki elinizle sikica tutun.

Kenar kilavuzu ile frezeleme

Kenar kilavuzu, dekoratif kenarlama, diiz
kenar planlama ve kesme, kanal agma,
lambrileme ve yuva agma gibi frezeleme
uygulamalarinda yardimci olarak kullanilabilir.

Diiz frezeleme

a. Dugmeyi gevsetin ve kenar kilavuzunun
kolu boyunca siperi istenen uzunluga
kadar kaydirin, ardindan diigmeyi sikin
(bkz. Sekil Q).

b. Kenar kilavuzunu is pargasinin yan
tarafiyla ayni hizada tutarak aleti hareket
ettirin (bkz. Sekil R).

Yatakli yuvarlak uglar, egrilik en azindan

kullanilacak ucun yaricapi kadar biylkse, diiz

veya kavisli herhangi bir is parcasinin kenarini
sekillendirmek igin miikemmeldir.

Is pargasinin yani ile kesme konumu

arasindaki mesafe kenar kilavuzu igin ¢cok

genisse veya is parcasinin yani diiz degilse
diz bir levhay! is parcasina sikica kenetleyin
ve bunu freze tabanina karsi bir kilavuz olarak
kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin (bkz. sekil

S).

Dairesel frezeleme

Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum
yarigcapi (daire merkezi ile u¢ merkezi
arasindaki mesafe) sirasiyla 110 mm ve 240
mm’dir.

a. Dugmeyi yeniden monte edin ve kenar
kilavuzu aksamini Sek. T'de (daha kiigtik
kesme yarigapi) veya Sek. U'da (daha
blylk kesme yaricapi) gosterildigi gibi
vidalayin.

b. Kenar kilavuzunu tabana guvenli bir
sekilde takin.

c. Kenar kilavuzundaki orta deligi kesilecek
dairenin merkeziyle hizalayin. Kenar
kilavuzunun uzunlugunu ayarlayin.

d. Kenar kilavuzunu sabitlemek icin ¢api 6,5
mm’den biraz daha kiiglik bir civiyi orta
delige cakin.

e. Dairesel kesim yapmak icin aleti civinin
etrafinda saat yéniinde dénduriin (Sek. V).
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Dahili frezeleme (Bkz. sekil W)

a. Kesme derinligi ayarliyken aleti egin ve
yalnizca alt tabanin én kenari is parcasina
temas edecek sekilde is parcasinin
Uzerine yerlestirin.

b. Aleti acin ve kesici ucun is parcasina
temas etmemesine dikkat ederek tam
hizina ulagsmasini bekleyin.

c. Kesime baslamak icin, alt taban is
parcasiyla ayni hizaya gelinceye kadar
kesici ucu yavas yavas is parcasina
besleyin, ardindan kesimi yapmak igin
frezeyi hareket ettirin.

Kenar frezesini besleme

m Besleme yénii (bkz. sekil X)
Aleti ters yonde beslemek kontrol kaybina yol
acarak yaralanmaya neden olabilir.

m Besleme Hizi

Uygun besleme hizi su gibi cesitli faktorlere
baglidir: is parcasinin sertligi ve nem igerigi,
kesme derinligi ve ucun kesme capi. Cam
gibi yumusak agaclarda si§ oluklar acarken
daha hizli bir besleme hizi kullanin. Mese gibi
sert agaclarda derin kesimler yaparken daha
yavas bir besleme hizi kullanin.

Bakim

AN\ UYARI!
Elektrikli alet iizerinde herhangi bir ¢calisma
yapmadan once akiiyi aletten cikarin.

Temizlik

N\ DIKKAT!

Basingli hava ile temizlerken daima gozliik
takin.

Elektrikli aletin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Temizleme sikhgi
malzemeye ve kullanim siiresine baghdir.
Govde icine ve motora kuru basingh hava
ufleyerek diizenli olarak temizleyin.

Onarim
Onarimlar yalnizca yetkili misteri hizmetleri
merkezi tarafindan yapilabilir.

Yedek parcalar ve aksesuarlar
Diger aksesuarlar, 6zellikle aletler ve
aksesuarlar treticinin kataloglarinda
bulunabilir. Parga yerlesim cizimlerini ve
yedek parca listelerini ana sayfamizda
bulabilirsiniz: www.flex-tools.com.

Bertaraf bilgileri

AN\ UYARI!

Gereksiz elektrikli aletleri kullanilamaz hale
getirin:

- akd ile galigan cihazlarin akdsdini gikarin.

Sadece AB ulkeleri igindir
E Elektrikli aletleri evsel atiklarin icine
atmayin!
Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar
hakkindaki 2012/19/EU sayili Avrupa
Direktifi uyarinca ve ulusal yasalara uygun
olarak kullanilan elektrikli aletler ayr olarak
toplanmali ve cevre dostu bir sekilde geri
donusturilmelidir.
Atik bertarafi yerine hammadde geri
kazanimi.
Cihaz, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu
bir sekilde geri dénistiralmelidir. Plastik
parcalar malzeme tiirline gére geri dontisim
icin tanimlanmuistir.

VAN UYARI!

Akiileri evsel atiklara, atese veya suya atmayin.

Kullanilmis akdileri agmayin.

Sadece AB ilkeleri igindir:

2006/66/EC sayili Direktife gére hatali veya

kullanilmig akiiler geri dénusturtlmelidir.
NOT

Litfen bayinize bertaraf etme secenekleri

hakkinda danigin!
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( €&-Uygunluk beyani

Tum sorumlulugu Ustiimiize alarak “Teknik
ozellikler” bélimiinde aciklanan Griinin,
asagidaki standartlara veya normatif
dokiimanlara uygun oldugunu beyan ederiz:
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU
sayil direktiflerin diizenlemelerine uygun
olarak EN 62841 standard.
Teknik dokiimanlardan sorumlu: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

U M(ﬂ%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknik Yonetici Kalite Departmani Bagkani
(KD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Sorumluluktan muafiyet

Uretici ve temsilcisi, tirtiniin veya kullanilamaz
bir Girlinin neden oldugu is kesintilerinden
kaynaklanan zararlardan ve kéar kayiplarindan
sorumlu degildir.

Uretici ve temsilcisi, trlinlin yanhs kullanilmasi
veya Urtinln diger Ureticilerin Grinleri ile
kullanilmasi sonucu olusabilecek hasarlardan
sorumlu degildir.
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Symbole uzywane w niniejszej
instrukgji

/A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie zagrozenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do smierci lub bardzo
powaznych, ciezkich obrazer.

OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do lekkich urazéw lub
uszkodzenia mienia.

[i] uwaGAa
Oznacza wskazowki dotyczace stosowania i
inne wazne informacje.

Symbole na elektronarzedziu

\Y Wolty
/min  Obroty na minute

©
)54

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Nos okulary ochronne

No$ ochronniki stuchu

Przeczytaj instrukcje

Informacje dotyczace utylizacji
starego narzedzia

OSTRZEZENIE!

VAN

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy przeczytac:

—  niniejsza instrukcje obstugi,

— ,0gdlne instrukcje bezpieczeristwa’,
dotyczace posfugiwania sie
elektronarzedziami, podane w zataczonej
broszurze (ulotka nr 315.915),

—  zasady aktualnie obowigzujace w
miejscu pracy oraz przepisy w sprawie
zapobiegania wypadkom.

To elektronarzedzie zostafo skonstruowane

z wykorzystaniem najnowszych technologii

/ w sposob spetniajacy uznane przepisy
bezpieczeristwa. Mimo to niewlasciwe lub
nieoapowiednie uzytkowanie elektronarzedzia
moze zagrazac Zyciu lub zdrowiu uZytkownika
lub osob postronnych, a takze grozi zniszczeniem
elektronarzedzia lub innego mienia.

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢
uzywana tylko

— zgodnie z jej przeznaczeniem

— itylko wtedly, gdy narzedzie jest w pefni
sprawne.

Usterki majace wplyw na bezpieczeristwo nalezy

naprawiac natychmiast.

Przeznaczenie

Akumulatorowa frezarka gérnowrzecionowa

CER 18-EC zostata zaprojektowana:

— do uzytku komercyjnego w przemysle i
handlu,

- do frezowania prostego i rowkowego
oraz formowania krawedzi w drewnie lub
podobnych materiatach,

— do bezpytowego prowadzenia w
potaczeniu z odpowiednim odkurzaczem/
odpylaczem.

Instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace frezarki
goérnowrzecionowej

N\ OSTRZEZENIE!

Prosimy przeczytac wszystkie ostrzeZenia

i instrukcje oraz przestudiowac

specyfikacje i ilustracje dostarczone wraz

z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do

wszystkich podanych nizej instrukcji moze

doprowadzic do porazenia pradem, pozaru i/

lub powaznych obrazeri. Wszystkie ostrzezenia i

Instrukcje nalezy zachowac na przyszfosc.

m Nalezy uzywac zaciskéw lub innego
praktycznego sposobu, by przytrzymac
i podeprzec obrabiany element na
stabilnym podtozu. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie go o ciato
sprawia, ze jest ono niestabilne i moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli.

= Nigdy nie uzywaj frezéw z predkoscia
wyzsz3 niz ich maksymalna predkosé
znamionowa. Frezy obracajace sie szybciej
niz ich predkos$¢ znamionowa mogga sie
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potamad i rozlecied.

= Nigdy nie uzywaj frezéw o srednicy
przekraczajacej maksymalna srednice
okreslona w sekcji danych technicznych.

Haftas i wibracje

Wartosci emisji hatasu zmierzono zgodnie z
norma EN 62841.

Poziom hatasu skorygowany charakterystyka
A elektronarzedzia wynosi zazwyczaj:

- Poziom cisnienia akustycznego L,.: 79 dB(A);

— Poziom mocy akustycznej Ly,: 87 dB(A);
— Niepewnosc: K=3dB.
Catkowita wartos¢ drgan:

— Wartos¢ emisji ay, : <2,5m/s’
— Niepewnos¢: K=1,5m/s’

OSTROZNIE!

Podane wartosci pomiarow odnosza sie
do nowych elektronarzedzi. Codzienne
uZytkowanie sprawia, Ze wartosci hatasu i
drgari ulegaja zmianie.

[i] uwaga

Poziom emisji drgari podany w niniejszej
karcie informacyjnej zostaf zmierzony
zgodhnie ze standardowa metoda testowania
okreslona w normie EN 62841 i moze stuzyc
do porownywania réznych narzedzi.
Deklarowana catkowita warto$¢ drgan i
deklarowany poziom emisji hatasu moga
réowniez stuzyé do wstepnej oceny narazenia na
drgania i hatas.

Jesli jednak narzedzie bedzie uzywane do
innych zastosowan, z innymi akcesoriami i
konicéwkami lub jezeli bedzie niewtasciwie
konserwowane, poziom emisji drgart moze by¢
inny.

Moze to istotnie zwigkszy¢ poziom narazenia
uzytkownika na drgania w catym okresie pracy.

W celu doktadnego oszacowania poziomu
narazenia na drgania, konieczne jest
uwzglednienie réwniez czasu, gdy narzedzie
jest wytaczone lub pracuje, ale nie jest w
rzeczywistosci uzywane.

Moze to istotnie zmniejszy¢ poziom narazenia
uzytkownika na drgania w catym okresie pracy.

Nalezy okresli¢ dodatkowe srodki ostroznosci
zabezpieczajace uzytkownika przed skutkami
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drgan, takie jak np. konserwacja narzedzia i
akcesoriéw/koncéwek, dbatosc o ciepto dtoni,
organizacja pracy itp.

VAN OSTRZEZENIE!

—  Wzaleznosci od sposobu uZytkowania,
a w szczegdlnosci w zaleznosci od
rodzaju materiafu, w ktérym odbywa sie
praca, emisja hatasu i drgania podczas
faktycznego uzytkowania narzedzia moga
sie roznic od deklarowanej wartosci
catkowitej; i

—  potrzeby okreslenia srodkow
bezpieczeristwa w celu ochrony operatora,
ktore opieraja sie na oszacowaniu
narazenia w rzeczywistych warunkach
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie
czesci cyklu pracy, takie jak czas, gdy
narzedzie jest wylaczone i gdy pracuje na
biegu jafowym, oprocz czasu wyzwalania).

OSTROZNIE!

Gdy poziom cisnienia akustycznego
przekracza 85 dB(A), naleZy nosic ochronniki
stuchu.

Dane techniczne

Narzedzie CER 18-EC
Typ Frezarka
goérno-
wrzeciono-
wa
Napiecie znamio- Vv, 18
nowe prqd
staty
Pojemno$¢ tulei 6.35
. . mm
zaciskowej 8
Predkos¢ bez ob- /min Do 30000
cigzenia
Ciezar wg ,pro- kg 1.6
cedury EPTA
01/2003" (bez
akumulatora)
Akumula- AP AP AP 8.0
tor 2.5 5,0




CER 18-EC p!
Cigzar Przed wiaczeniem
akumula- | 042 | 0,72 | 1,18 elektronarzedzia
tora/kg Prosimy wypakowa¢ elektronarzedzie i
T i . akcesoria oraz sprawdzi¢, czy nie brakuje
tjr??o?;acy -10~40°C zadnych czesci i czy nie s one uszkodzone.
T ) [i] uwaGa
empete ) ~40° W momencie dostawy akumulatory nie sa
tura tado 4~40°C - .
wania catkowicie natadowane. Przed rozpoczeciem
uZytkowania naleZy catkowicie natadowac
Przech(_)- akumulatory. Wiecej informacji - patrz
wywanie <50°C instrukcja obstugi fadowarki.
Tempera- . .
tura Wktadanie/wymiana
radowar- akumulatora
k: oWar 1cA10.8/18.0, CA 18.0-LD = Wiozy¢ natadowany akumulator do

Krétki opis urzadzenia (patrz
rysunek A)

Numeracja elementéw odnosi sie do
rysunku narzedzia na stronie z elementami
graficznymi.

1  Wiacznik/Wytacznik

2 Pierscien regulacji gtebokosci

3 Skala regulacji gtebokosci

4 Dzwignia blokady podstawy

5 SPINDLE STOP™ Blokada wrzeciona
6 Tuleja zaciskowa 6.35 mm

7 Podstawa w ksztalcie litery D

8 Zatrzask szybkiego zwalniania (x2)
9 Pokretto regulacji predkosci

10 Szczelina prowadnicy krawedziowej
11 Lampki LED

12 Modut prowadnicy krawedziowej
13 Ostona przeciwpylowa

14 Stozek centrujacy

15 Okragta podstawa

16 Klucz 17 mm

17 Klucz 12 mm

18 Tuleja zaciskowa 8 mm

Instrukcja uzytkowania

N\ OSTRZEZENIE!
Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac akumulator.

elektronarzedzia i docisna¢, aby zablokowat
sie na swoim miejscu (patrz rysunek B).

m Aby wyja¢ akumulator, wystarczy nacisnaé
przycisk odblokowujacy (1.) i wysunaé
akumulator (2.) (patrz rysunek C).

OSTROZNIE!

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy

chronic styki akumulatora. LuZzne czesci

metalowe moga doprowadzic do zwarcia
stykow; ryzyko wybuchu i poZaru!

Stan natadowania akumulatora
m Aby sprawdzi¢ stan natadowania
akumulatora, wystarczy nacisngé przycisk
obok wskaznika natadowania LED (patrz
rysunek D).
Jesli ktéras z diod LED miga, akumulator
trzeba natadowac. Jesli po wcisnieciu
przycisku nie $wieci sie zadna z diod LED,
wowczas akumulator jest uszkodzony i
wymaga wymiany. Po 5 sekundach wskaznik
zgasnie.

[i] ouwaca

NaleZy przestrzegac instrukcji fadowania
akumulatora podanych w instrukcji obsfugi
fadowarki.

Szybkozlaczka podstawy (patrz rysunek

E)

a. Otwdrz dzwignie blokady

b.  Wcisnij oba zatrzaski szybkiego
zwalniania i wyciagnij podstawe z silnika.

c. Aby zainstalowac podstawe, docisnij ja
do urzadzenia, az ustyszysz ,klikniecie”.
Nastepnie zamknij dzwignie blokady.
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Zaleca sie, aby blokada wrzeciona byta
skierowana w strone wylotu pytu w celu
utatwienia obstugi.

Montaz / demontaz koncéwek (patrz

rysunek F)

AN\ OSTRZEZENIE!

Przy wyjmowaniu wiertfa z narzedzia nalezy

albo uzywac rekawic ochronnych, albo
najpierw odczekac, aby wiertfo ostygfo.

Ta frezarka jest dostarczona z tuleja zaciskowg
6,35 mm i tuleja zaciskowag 8 mm, do ktérych
pasuja frezy odpowiednio z trzpieniem 6,35
mm i 8 mm.

a. Wyjaé podstawe

b. Przesun blokade wrzeciona w dét lub
uzyj klucza 12 mm, aby bezpiecznie
przytrzymacd wrzeciono.

c. Zapomoca klucza 17 mm obré¢ nakretke
tulei zaciskowej w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

d. Zainstaluj lub wyjmij frez/tuleje w
nastepujacy sposob:

Aby zamontowac frez, oczysc i wioz
okragly trzon zadanego frezu do tulei
zaciskowej tak, aby powierzchnie tnace
znajdowaly sie w odlegtosci od okoto 3,2
mm do 6,4 mm od powierzchni czotowej
tulei zaciskowej.

Aby wyjac frez, nalezy wyciagna¢ go z
tulei zaciskowej.

e. Przekrecic tuleje zaciskowa w prawo
(zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara), aby docisnac frez.

f.  Przesun blokade wrzeciona w gére.

g. Zainstaluj podstawe.

Vi OSTRZEZENIE!

Mocno dokrecic nakretke tulei zaciskowey
aby zapobiec zeslizgnieciu sie frezu. Jesli
nakretka tulei zaciskowey nie jest dobrze
dokrecona, frez moze odlaczyc sie podczas
uzytkowania, powodujac powazne obrazenia
ciafa.

[i] ouwacGa

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nie
naleZy dokrecac nakretki tulei zaciskowej bez
zamontowanego frezu.
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[i] uwaGa

Aby zapewnic prawidfowy chwyt trzpienia
frezu i zminimalizowac bicie, trzpier frezu
musi byc wsuniety na co najmniej 16 mm w
tuleje zaciskowa.

[i] uwaGa

Narzedzie mozna uruchomic tylko po
zwolnieniu blokadly wrzeciona. Po nacisnieciu
wilacznika/wytacznika dioda LED bedzie
migac, sygnalizujac, Ze wrzeciono jest
zablokowane.

Montaz/demontaz zespotu
prowadnicy krawedziowej (patrz

rysunek G)

Obré¢ dzwignie blokady zespotu
prowadnicy krawedziowej w lewo.

b. WIiéz hak zespotu prowadnicy
krawedziowej do szczeliny prowadnicy
krawedziowe;j.

c. Obroé¢ dzwignie blokady w prawo.

d. Abyzdemontowac zesp6t prowadnicy
krawedziowej, nalezy obréci¢ dzwignie
blokady w lewo, a nastepnie ja wyjaé.

Jesli potaczenie zespotu prowadnicy

krawedziowej jest luzne, przy dzwigni blokady

ustawionej w skrajnym prawym potozeniu,
odciagnij dzwignie blokady od haka i obré¢ ja

w lewo. Nastepnie zwolnij dzwignie blokady i

obréé ja w prawo (patrz rysunek H).

Jesli zespotu prowadnicy krawedziowej

nie mozna tatwo zdja¢, nalezy odciagnaé

dzwignie blokady od haka i obrécic ja w

prawo, ustawiajgc dzwignie blokady w

skrajnym lewym potozeniu. Nastepnie zwolnij

dzwignie blokady i obré¢ ja w prawo (patrz
rysunek ).

Montaz/demontaz ostony
przeciwpylowej (patrz rysunek J)

Ostona przeciwpytowa umozliwia podtaczenie

weza odkurzacza 32 mm lub adaptera.
W16z kotek po lewej stronie ostony
przeciwpylowej do szczeliny po lewej
stronie podstawy.

b. Zatrzasnij prawa strone ostony z
pokrettem na prawej stronie podstawy.

c. Dokrecié pokretto srubowe.
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d. Abyzdemontowac ostone
przeciwpytowa, nalezy wykonac te
procedure w odwrotnej kolejnosci.

Montaz/demontaz podstawy

(patrz rysunek K)

Wyréwnaj otwory w podstawie z

otworami w dolnej czesci narzedzia.
b. Wkred, ale nie dokrecaj $rub.
c.  WIéz trzpien stozka centrujacego do

tulei zaciskowej i dokrec¢ nakretke tulei
zaciskowej.

d. Otwdrz dzwignie blokady podstawy i
obracaj pierscien regulacji gtebokosci,
az stozek centrujacy zatrzyma sie i
wysrodkuje podstawe.

e. Zamknij dzwignie blokady podstawy i
dokrec sruby.

f. Abyzdemontowac podstawe,
wystarczy poluzowac i wykrecié sruby
podstawy.

Prowadnice szablonu (brak w

zestawie) (patrz rysunek L)

Do okragtej podstawy pasuja uniwersalne
prowadnice szablonu. Z tym narzedziem
nalezy uzywaé wyfacznie prowadnicy
szablonu o maksymalnej dtugosci 30,5 mm.

Podstawa w ksztafcie litery D nie miesci
prowadnic szablonu i zostata zaprojektowana
tak, aby miescita frezy o $rednicy do 38 mm.

a.  Wysrodkuj okragta podstawe.

b. W1tz prowadnice szablonu do
$srodkowego otworu okragtej podstawy
i zamocuj ja zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi prowadnicy szablonu.

Regulacja glgbokoéci ciecia (patrz

rysunek MiN)
Zaktadanie frezu

b. Otwoérz dzwignie blokady podstawy.

c. Obracaé pierscien regulacji gtebokosci,
az frez bedzie dotykac obrabianego
przedmiotu.

d. Obrd¢ skale regulacji gltebokosci w
prawo, az znacznik zerowy na skali

zréwna sie ze wskaznikiem na pierscieniu
regulacji gtebokosci (patrz rysunek L).

e. Obracac pierscien regulacji gtebokosci
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az wskaznik zréwna
sie z oznaczeniem zadanej gtebokosci
ciecia na skali regulacji gtebokosci (patrz
rysunek M). Kazde oznaczenie na skali
regulacji gtebokosci oznacza zmiane
gtebokosci o 1/64" (0,4 mm), a jeden
petny (360°) obrét pierécienia zmienia
gtebokosé 0 1/2” (12,7 mm).

f.  Zamknij dZzwignie blokady podstawy.

Pokretfo o zmiennej predkosci
(patrz rysunek O)

Przekrec¢ pokretto o zmiennej predkosci, aby
kontrolowa¢ predkosé frezarki.

1-2 (Mata predkos¢): 15000-17000 obr./min
3-4 (Srednia predkos¢): 20000-23000 obr./
min

5-6 (duza predkos¢): 25000-30000 obr./min
Pokretto predkosci jest ponumerowane od , 1"
do ,6" gdzie pozycja ,1" oznacza najnizsza
predkosc a pozycja ,6" - najwyzsza.

VAN OSTRZEZENIE!

Nigdy nie zmieniaj predkosci podczas pracy
narzedzia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac utrate kontroli nad

narzedziem i doprowadzic do powaznych
obrazeri ciafa i szkéd materialnych.

Wiacznik/Wytacznik (patrz rys. P)
Funkcja tagodnego rozruchu minimalizuje
skrecanie momentu obrotowego, ktére

jest typowe dla silnikéw frezarek, poprzez
ograniczenie predkosci, przy ktérej silnik sie
uruchamia. Zwieksza to zywotno$¢ silnika.
Jednokrotne wcisniecie i puszczenie
przetacznika wt./wyt. wytacza frezarke.

Ponowne wciéniecie i puszczenie przetacznika
wt./wyt. wytacza frezarke.

Podczas wiaczania wt/wyt. nalezy zawsze
trzymac narzedzie i frezy z dala od przedmiotu
obrabianego. Narzedzie i frez moga zetknaé
sie z obrabianym przedmiotem dopiero po
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osiggnieciu petnej predkosci.

Lampkl LED (patrz rysunek P)
Lampka LED wiaczy sie automatycznie
podczas uruchamiania narzedzia i zgasnie
okoto 10 sekund po jego zatrzymaniu.

m Po naciénieciu wtacznika/wytacznika lampka
LED bedzie miga¢, sygnalizujgc wtaczenie
blokady wrzeciona. Zwolni¢ blokade
wrzeciona i ponownie uruchomic¢ narzedzie.

m Jedli narzedzie i/lub akumulator zostana
przecigzone lub beda zbyt gorace, lampka
LED zacznie szybko migad¢, a czujniki
wewnetrzne spowoduja wytaczenie
narzedzia. Narzedzie nalezy wtedy na
chwile odtozy¢ lub nalezy wyja¢ akumulator
i potozy¢ osobno narzedzie i akumulator
w miejscu, w ktérym beda chtodzone
strumieniem powietrza.

m Jesli lampki LED migaja wolniej, oznacza to,
ze akumulator jest juz bliski roztadowania.
Nalezy wtedy natadowaé akumulator.

Ogélne czynnosci

AN\ OSTRZEZENIE!

Wyjecie frezu z przedmiotu obrabianego,
gdy ten nadal sig¢ obraca, moze spowodowac
uszkodzenie przedmiotu obrabianego i utrate

kontroli nad urzadzeniem, co moze prowadzic

do powaznych obrazeri ciafa.

Vi OSTRZEZENIE!

Zawsze mocno zaciskaj obrabiany przedmiot
I trzymaj podstawe narzedzia obiema rekami
przez caly czas. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowac utrata kontroli nad
urzadzeniem, powodujac powazne obrazenia
ciafa.

Wykonywanie cieé testowych jest niezbedne
w wiekszosci zastosowan frezarki. Cigcie
testowe dostarcza informacji na temat
ustawien, predkosci narzedzia, gtebokosci
ciecia i reakcji frezu na obrabiany przedmiot.
Wiekszos¢ frezowania to proces préb i
btedéw polegajacy na dokonywaniu réznych
regulacji, a nastepnie cie¢ testowych, przy
jednoczesnym poznawaniu wszystkich
mozliwosci operacyjnych narzedzia. Aby
unikngé zniszczenia dobrego materiatu,
wykonaj ciecia prébne na ztomie. Podczas
obstugi narzedzia nalezy zawsze trzyma¢é

je mocno obiema rekami, aby zachowac
odpowiednia kontrole.
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Frezowanie za pomoca

prowadnicy krawedziowej
Prowadnica krawedziowa moze by¢ uzywana
jako pomoc w zastosowaniach frezowania,
takich jak dekoracyjne obrzeza, planowanie i
przycinanie prostych krawedzi, wykonywanie
rowkdéw, wpustéw i szczelin.

Proste frezowanie

a. Poluzuj pokretto i przesun przyktadnice
wzdtuz ramienia prowadnicy
krawedziowej do zadanej dtugosci, a
nastepnie dokreé pokretto (patrz rysunek
Q)

b. Przesun narzedzie, utrzymujac
prowadnice krawedziowa réwno z
bokiem przedmiotu obrabianego (patrz
rysunek R).

tozyska frezéw zaokraglonych doskonale
nadaja sie do ksztattowania krawedzi
dowolnego przedmiotu obrabianego, ktéry
jest prosty lub zakrzywiony, jesli krzywizna jest
co najmniej tak duza, jak promien uzywanego
frezu.

Jesli odlegtosé miedzy bokiem obrabianego
przedmiotu a pozycja ciecia jest zbyt duza
dla prowadnicy krawedziowej lub jesli bok
obrabianego przedmiotu nie jest prosty,
nalezy mocno zacisna¢ prosta deske na
obrabianym przedmiocie i uzy¢ jej jako
prowadnicy wzgledem podstawy frezarki.
Poprowadz narzedzie w kierunku wskazanym
strzatka (patrz rysunek S).

Koliste frezowanie

Minimalny i maksymalny promien wycinanych
okregéw (odlegto$é miedzy srodkiem okregu
a $rodkiem frezu) wynosi odpowiednio 110
mm i 240 mm.

a. Ponownie zamontuj pokretto i przykreé
zespot prowadnicy krawedzioweyj, jak
pokazano na Rys. T (mniejszy promien
ciecia) lub Rys. U (wigkszy promien ciecia).

b. Bezpiecznie przymocuj prowadnice
krawedziowej do podstawy.

Wyréwnaj srodkowy otwér w prowadnicy
krawedziowej ze srodkiem wycinanego
okregu. Dostosuj dtugos¢ prowadnicy
krawedziowe;j.

d.  Whbij gwdzdz o $rednicy nieco mniejszej niz
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6,5 mm w $rodkowy otwér, aby zamocowad
prowadnice krawedziowa.

e. Obré¢ narzedzie wokédt gwozdzia zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby wykonaé
ciecie po okregu (rys. V).

Wewnetrzne frezowanie (patrz rysunek W)
a. Po ustawieniu gtebokosci ciecia przechyl
narzedzie i umiesc je na obrabianym
przedmiocie, tak aby tylko przednia
krawedz podstawy stykata sie z

obrabianym przedmiotem.

b. Witacz narzedzie i pozwdl mu osiggnad
petna predkosé, uwazajac, aby frez nie
zetknat sie z obrabianym przedmiotem.

c. Aby rozpoczac ciecie, nalezy stopniowo
wprowadzac frez w obrabiany przedmiot,
az podstawa znajdzie sie na poziomie
obrabianego przedmiotu, a nastepnie
przesunac frezarke, aby wykona¢ ciecie.

Posuw frezarki gérnowrzecionowej

m Kierunek posuwu (patrz rysunek X)
Posuw narzedzia w przeciwnym kierunku
moze spowodowac utrate kontroli, a w
konsekwencji obrazenia ciata.

m Predko$é posuwu

Wiasciwa predkosé posuwu zalezy od

kilku czynnikéw: twardosci i wilgotnosci
obrabianego przedmiotu, gtebokosci ciecia

i Srednicy frezu. Podczas wycinania ptytkich
rowkéw w migkkim drewnie, takim jak sosna,
nalezy uzywad szybszego posuwu. Podczas
wykonywania gtebokich cie¢ w twardym
drewnie, takim jak dab, nalezy stosowac
wolniejsze tempo posuwu.

Konserwacja i utrzymanie

N\ OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac z narzedzia
akumulator.

Czyszczenie

UWAGA!

Na czas czyszczenia spreZonym powietrzem
naleZy zawsze zakfadac okulary ochronne.
Elektronarzedzie i jego otwory wentylacyjne
nalezy regularnie czyscié. Czestotliwosé
czyszczenia zalezy od materiatu i czasu
uzytkowania. Wnetrze obudowy i silnik
nalezy regularnie przedmuchiwac sprezonym

powietrzem.

Naprawy
Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie w
autoryzowanym punkcie serwisowym.

Czesci zamienne i akcesoria
Pozostate akcesoria, w szczegdlnosci

za$ osprzet i akcesoria, znalezé mozna w
katalogach producenta. Rysunki rozstrzelone
i listy cze$ci zamiennych znalezé mozna na
naszej stronie: www.flex-tools.com

Informacje dotyczace utylizacji
VN OSTRZEZENIE!

Jesli elektronarzedzie jest juz niepotrzebne,
nalezy uniemoZzliwic uzywanie go:

—  w przypadku elektronarzedzi
akumulatorowych przez wyjecie akumulatora.

Tylko kraje UE
Elektronarzedzi nie nalezy wyrzucaé do

zmieszanych odpadéw komunalnych!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/
UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) oraz jej
transpozycjami krajowymi, zuzyte narzedzia
elektryczne powinny by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane recyklingowi w sposdb przyjazny
dla $rodowiska.

Odzyskiwanie surowcow zamiast

utylizacji odpadow.
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddac recyklingowi w przyjazny dla
$rodowiska sposéb. Identyfikacja czesci
plastikowych przeznaczonych do recyklingu
odbywa sie na podstawie materiatu, z ktérego
sg one wykonane.
AN\ OSTRZEZENIE!
Akumulatorow/baterii nie nalezy wyrzucac
do zmieszanych odpadéw komunalnych
(zwyktlych smieci gospodarstwach
domowych), ani wrzucac do ognia lub wodly.
Nie otwierac zuZytych baterii/akumulatorow.
Dotyczy tylko krajéw UE:
Zgodnie z Dyrektywa 2006/66/WE,
uszkodzone lub zuzyte baterie i akumulatory
musza by¢ poddane recyklingowi.
UWAGA
O dostegpne moZliwosci utylizacji prosimy
zapytac swojego dystrybutora!
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( €-Deklaracja zgodnosci

Producent na wtasng i wytaczna
odpowiedzialno$¢é oswiadcza, ze wyréb
opisany w czesci ,Specyfikacja techniczna”
spetnia warunki podane w nastepujacych
normach lub dokumentach standaryzujacych:
Norma EN 62841 zgodna z
postanowieniami Dyrektyw 2014/30/UE,
2006/42/WE, 2011/65/UE.
Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje
techniczna: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R
& D Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/
Murr

L. M‘éﬁo@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Dyrektor Dyrektor Dziatu
techniczny Jakosci (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Wylaczenia
odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody

i straty oraz utrate zyskow wskutek przerwy
w prowadzeniu dziatalnosci spowodowanej
produktem lub faktem, ze produktu nie da sie
uzywac.

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody i
straty spowodowane niewtasciwym uzyciem
produktu lub uzywaniem go w potaczeniu z
produktami innych producentéw.
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A kézikonyvben hasznalt
szimbélumok

/A FIGYELMEZTETES!

Kozelgd veszélyt jelez. A jelzés figyelmen
kiviil hagydsa haldlt vagy kiilénésen silyos
sérlilést okozhat.

VIGYAZAT!

Potencidlisan veszélyes helyzetet jelez.
A jelzés figyelmen kiviil hagydsa kénnyd
sértilést vagy anyagi kdrt okozhat.

MEGJEGYZES

Alkalmazdsi tippeket és fontos informdacickat
Jelez.

A elektromos szerszamon
talalhaté szimbélumok

\Y Volt
/perc

©
)54

Fontos biztonsagi tudnivalék
VAN FIGYELMEZTETES!

Mieldtt elkezdi haszndlni az elektromos
szerszamot, olvassa el és tartsa be:

Fordulatszam

Viseljen szemvédét

Viseljen fuilvédét

Olvassa el az utasitdsokat

A régi gép artalmatlanitasara
vonatkozé informacidk

— ezt a haszndlati utmutatot,

— azelektromos szerszamok kezelésére
vonatkozd ,,Altalinos biztonsdgi
eldirdsok” c. részt a mellékelt kiadvanyban
(szama: 315.915),

— ajelenleg érvényes helyi szabdlyokat €s
balesetvédelmi elSirdsokat.

Jelen elektromos eszkoz a legkorszeribb

technoldgia alapjan, az elismert biztonsagi

eldirdsoknak megfeleléen késziilt. Ennek

ellenére, hasznalat kozben az elektromos
szerszam veszélyeztetheti a hasznalo vagy
harmadik fél életét €s végtagyjait, illetve az
elektromos eszkéz vagy mas vagyontargy
kdrosoddsat is okozhat/a.

Az élmardt csak akkor szabad mikédtetni, ha
— rendeltetésszerden hasznaljak

—  tokéletesen lizemképes dllapotban.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat azonnal
meg kell javitani.

Rendeltetésszerii hasznalat
A CER 18-EC ujratdlthets élmarét a kdvetkezs
célokra tervezték:

— ipari és kereskedelmi hasznalatra,

— egyenes és hornyolt marashoz és élek
formazaséhoz faban vagy hasonlé
anyagokon,

- pormentes elvezetéshez, ha megfelel§
porszivéval/porelszivéval egyiitt
hasznaljak.

Biztonsagi utasitasok az
élmaréhoz

/\  FIGYELMEZTETES!

Olvassa el az elektromos szerszamhoz

mellékelt dsszes biztonsdgi figyelmeztetést,

utasitdst, abrat és specifikaciot. Az alsbb
felsorolt utasitdsok be nem tartdsa dramdiitést,
tizveszélyt és/vaqy sulyos sériilést idézhet elo.

Orizzen meg minden figyelmeztetést €s utasitast,

hogy késébb is eld tudja majd venni.

m Befogészerkezetek vagy mas praktikus
megoldasok alkalmazasaval biztositsa és
régzitse stabil feliilethez a munkadarabot.
A munkadarab kézzel tartdsa vagy sajat
testének valé nekitdmasztasa instabilitast
eredményez, és a munkadarab feletti
uralom elveszitéséhez vezethet.

= Soha ne miikédtesse a vagéfejeket a
maximalis névleges fordulatszamuknal
nagyobb sebességgel. A névleges
sebességliknél gyorsabban miikédé
vagofejek eltdrhetnek és szétreplilhetnek.

= Soha ne hasznaljon olyan vagéfejeket,
amelyek atméréje meghaladja a miiszaki
adatok részben megadott maximalis

atmeérét.
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Zaj és rezgés

A zaj és rezgési értékek meghatarozasa az EN
62841 szabvany szerint tortént.

Az elektromos szerszam A-silyozasu
zajszintjének altaldnos adatai:

- Hangnyomésszint, Lpa: 79 dB(A);
— Hangnyomasszint, Lya: 87 dB(A);
— Bizonytalansag: K=3dB.
Teljes rezgési érték:

- Kibocsatasi érték, ay, : <2.5m/s’
- Bizonytalansag: K=1.5m/s

FIGYELEM!

A jelzett értékek az uj elektromos szerszamra
vonatkoznak. A napi haszndlattél a zaj és a
rezgési adatok modosulhatnak.

[i]  MEGJEGYZES

A jelen informdcids lapon megadott
rezgéskibocsatdsi szint az EN 62841
szabvdnyban megadott szabvanyositott
meérési modszer alapjan lett lemérve, és
felhaszndlhato mas szerszamokkal valo
Osszehasonlitashoz.

A megadott teljes rezgésérték(ek) és a meg-
adott zajkibocsatasi érték(ek) az expozicid
elézetes értékeléséhez is felhasznélhatd(k).
Ha azonban a szerszamot mas alkalmazasok-
hoz, eltéré vagy rosszul karbantartott vagasi
tartozékokkal hasznaljak, a rezgéskibocsatasi
szint eltérhet.

Ez jelentésen megndvelheti a teljes munkaidé
alatti kitettségi szintet.

A rezgésnek valé kitettségi szint pontos meg-
hatérozasahoz figyelembe kell venni azt az
id6t is, amikor a szerszam ki- vagy bekapcsolt
allapotban van, de nincs hasznélatban.

Ez jelent&sen csokkentheti a teljes munkaidé
alatti kitettségi szintet.

Azonositson be tovabbi biztonsagi intézke-
déseket, amelyek a kezel6 rezgéstdl vald
védelmét szolgaljak, példaul: a szerszam és
tartozékainak karbantartésa, a kezek melegen
tartdsa, munkaritmus megszervezése.

VN FIGYELMEZTETES!

— Az elektromos szerszam tényleges
haszndlata sordn fellépd rezgés- és
zajkibocsatas eltérhet a feltintetett
értékektdl, attol fliiggden, hogy milyen
mddon haszndljék a szerszamot,
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&és kiiléndsen attol, hogy milyen
munkadarabon dolgoznak vele; és

—  akezeld személy védelmét szolgalo
biztonsagi intézkedések is valtozhatnak,
amelyek a tényleges hasznalati
koriilmények kézotti kitettség becslésen
alapulnak (figyelembe véve a mikédési
ciklus minden részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, vagy
amikor a kiolddsi idd mellett lresjaratban
Jjar).

VIGYAZAT!

85 dB(A) feletti hangnyomads esetén viseljen
fiilvédat.

Miiszaki adatok

Eszkoz CER 18-EC
Tipu® Elmaré
Névleges feszliltség Vde |18

" 6,35
Patron kapacitas mm 8
Uresjérati fordulatszam |/perc |Akar 30000

Suly a ,,01/2003 EPTA  |kg 1,6
eljaras” szerint megha-
tarozva (akkumulator
nélkiil)

Akkumulator AP 2.5 |AP5.0|AP 8.0
Az akkumulator (0,42 10,72 (1,18
sulya (kg)

Uzemi -10~40°C

hémérséklet
Optimalis t6ltési|4~40°C
hémérséklet
Tarolas

<50°C
hémérséklet
Tolté

CA10.8/18.0, CA 18.0-LD

Attekintés (lasd az A abrat)

A termék elemeinek szdmozéasa megfelel
a gép illusztracidjan lathatd szamoknak a
rajzokat dbréazold oldalon.

1 Be-/kikapcsolé

2 Mélységallito gyiirii
3 Mélységbeallitasi skala
4 Talp régzitékar
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5 SPINDLE STOP™ orsézar
6 6,35 mm-es patron

7 D-alaku kiegészité talp

8 Gyorskioldé fiil (x2)

9 Allithaté sebesség tarcsa
10 Elvezetd nyilas

11 LED-lampak

12 Elvezets egység

13 Porelszivé teté

14 Koézpontosité kup

15 Kerek kiegészité talp

16 17 mme-es csavarkulcs

17 12 mme-es csavarkulcs
18 8 mme-es patron

Hasznalati utmutaté

VN FIGYELMEZTETES!
Vegye ki az akkumulatort, mielbtt az elektro-
mos szerszamon barmilyen munkat végezne.

Az elektromos szerszam

bekapcsolasa elé6tt

Csomagolja ki az elektromos szerszdmot és
a tartozékokat, és ellendrizze, hogy nem hia-
nyoznak vagy nem sériiltek-e alkatrészek.

[i] MEGJEGYZES

Az akkumulatorok a szallitaskor nincsenek
teljesen feltéltétt allapotban. Az elsé hasznalat
elétt toltse fel teliesen az akkumulatorokat.
Tekintse at a télté hasznalati utasitasat.

Az akkumulator behelyezése/

cseréje

m Tolja a feltdltott akkumulétort az elektromos
szerszamba, amig be nem kattan a helyére,
(lasd a B abrat)

m Az eltdvolitdshoz nyomja meg a kioldé
gombot (1) és hdzza ki az akkumulatort (2).
(lasd C abra)

VIGYAZAT!

Amikor az eszk6z nincs hasznalatban, védje

az akkumulator-csatlakozokat. A laza fém al-

katrészek révidre zarhatjak a csatlakozokat, és
robbanas-, illetve tlizveszély allhat fenn!

Az akkumulator téltottségi szintje
m Az akkumulator t6ltottségi szintjének
ellendrzéséhez nyomja meg a toltéttségi
szintet jelz& LED-eknél [évé gombot. (lasd
D abra)
Ha valamelyik LED villog, az akkumulatort fel
kell télteni. Ha a gomb megnyomésa utan
egyik LED sem kezd el vilagitani, az akkumu-
lator hibas, és cserére szorul. A jelzéfény 5
masodperc utan kialszik.

[i] MEGJEGYZES

Az akkumulator toltéséhez kévesse a téltdé
hasznélati utmutatojaban szerepl6 utasitaso-
kat.

Alap gyorskioldé (lasd az E abrat)

Nyissa meg a régzitékart

b. Nyomja le mindkét gyorskioldo fiilet, és
hdzza ki a talpat a motorbdl.

c. Atalp felszereléséhez nyomjale a
talpegységet az egységre, amig kattanast
nem hall.” nem hall., Ezutan zérja a
régzitékart. Javasoljuk, hogy az orsézar
a porkimenet felé nézzen a kénnyd
kezelhet&ség érdekében.

Fejek beszerelése/eltavolitasa
(lasd az F abrat) i
FIGYELMEZTETES!

Hasznaljon védbkesztylit, amikor a fejet kive-

szi a szerszambol, vagy el6szér hagyja a fejet

lehdilni.

Ezt a marét 6,35 mm-es és 8 mme-es patronnal

széllitjuk, amely 6,35 mm-es szarral és 8 mm-

es szarral fogadja el a vagéfejeket.

a. Vegye ki a talpat.

b. Csusztassa le az orsézéarat, vagy hasznalja
a 12 mm-es csavarkulcsot az orsé
biztonsdgos régzitéséhez.

c. A 17 mm-es csavarkulccsal forgassa el
a patronanyat az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba.

d. Helyezze be vagy tavolitsa el a fejet/
patront az aldbbiak szerint:

A fej beszereléséhez tisztitsa meg

és helyezze be a kivant élmaré fejet a
patronba ugy, hogy a vagéfeliletek
korilbeldl 3,2-6,4 mm-re legyenek a
patron feluletétél.

A fej eltavolitasahoz hizza ki a fejet a

magneses a patronbdl.

113



hu

CER 18-EC

e. Forgassa el a patronanyat az éramutaté
jaradsaval megegyez§ irdnyba a fej meg-
hazaséhoz.

f.  Csusztassa felfelé az orsdzérat.

g. Atalp beszerelése

VAN FIGYELMEZTETES!

Hizza meg biztonsdgosan a patronanyat,
hogy megakadalyozza a vagofej csuszdsat. Ha
a patronanydat nem hizza meg megfeleléen, a
vdgoftej hasznalat kézben levdlhat ami sdlyos
személyi sériilést okozhat.

[i] MEGJEGYZES

A szerszam kdrosoddsanak elkerdilése
érdekében ne hizza meg a patronanyat
beszerelt vagofej nélkdil.

[i] MEGJEGYZES

A vdgdtej megfelelé megfogdsa és az (ités
miniméalisra cs6kkenése érdekében a vagofef
szardt legaldbb 16 mm-re be kell helyezni a
patronba.

li] MEGJEGYZES

A szerszamot csak az orsozar kiolddsakor
lehetett elinditani. A LED-lapmak villogdssal
Jelzik, hogy az orsd reteszelve van, amikor
megnyomja a Be/Ki kapcsolot.

Az élvezetd egység felszerelése/

eltavolitasa (lasd a G abrat)

a. Forgassa balra az élvezet§ egység
régzitSkarjat.

b. Csusztassa az élvezetS egység kampéjat
az élvezetS nyilasédba.

c. Forgassa jobbra a régzitSkart.

d. Az élvezetd egység eltavolitasahoz for-
ditsa balra a régzitSkart, majd tavolitsa
el.

Ha az élvezetd egység csatlakozasa laza, a
régzitGkar jobb szélsé helyzetében huzza el
a régzitékart a horogtdl, és forgassa balra.
Ezutan engedje el a régzitSkart, és forditsa
jobbra (lasd a H dbrat).

Ha az élvezetd egységet nem lehetett kony-
nyen eltdvolitani, a régzitSkar bal szélsé hely-
zetében huzza el a régzitékart a horogtdl, és
forgassa jobbra. Ezutan engedje el a régzité-
kart, és forditsa jobbra (lasd az | dbrat).

114

A porelszivé burkolat

felszerelése/eltavolitasa (lasd a J

abrat)

A porelszivé burkolat lehetSvé teszi egy 32

mme-es vakuumtdmlé vagy adapter csatlakoz-

tatasat.

a. Helyezze be a porelszivé burkolat bal
oldalén |évé csapot a talp bal oldalédn
[évé nyilasba.

b. Pattintsa a burkolat jobb oldalat a
csavaros gombbal a talp jobb oldalara.

c. Huizza meg a csavaros gombot.

d. A porelszivé burkolat
eltavolitasahozforditott sorrendben
végezze az eljarast.

A kiegészité talp beszerelése/

eltavolitasa (lasd a K abrat)

a. lgazitsa a kiegészitS talpon lévé lyukakat
a szerszam aljan |évé lyukakhoz.

b. Csavarja be, de ne hiizza meg a
csavarokat.

c. Helyezze be a kézpontosité kip csapjat a
patronba, és hizza meg a patronanyat.

d. Nyissa ki a talprégzits kart, és forgassa
el a mélységbeallité gydir(it, amig a
kézpontosité kip meg nem all, és
kézpontositja a kiegészits talpat

e. Zarja atalp régzitSkart és hizza meg a
csavarokat.

f.  Akiegészité talp eltavolitasahoz csak
lazitsa meg és tavolitsa el a kiegészitd
talp csavarjait.

Sablonvezeték (nem tartoznak a
szallitas korébe) (lasd az L abrat)
A kerek kiegészitd talp univerzalis sablonve-
zetSket fogad be. Ezzel a szerszammal csak
legfeljebb 30,5 mm-es sablonvezet&t hasznal-
jon.
A D alaku kiegészitd talp nem alkalmas sab-
lonvezet&k befogadasara, éslegfeljebb 38
mm atmérdji fejek befogadasara tervezték.
a. lgazitsa kézépre a kerek kiegészitd talpat.
b. Helyezze be a sablonvezetdt a kerek
kiegészitd talp kozépsd furataba, és
régzitse a sablonvezetd utasitasainak
megfelelSen.
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A vagasmélység beallitasa (lasd

az M&N abrat)
Szerelje be a fejet.

b. Nyissa ki a talp régzitSkarjat.

c. Forgassa el a mélységallité gy(irit,
amig a fej éppen csak meg nem érinti a
munkadarabot.

d. Forgassa el a mélységkorrekcids skalat az
6ramutaté jardsaval megegyezé irdnyba,
amig a skala nulla jele egy vonalba nem
keriil a mélységbeallité gydriin 1évé
mutatéval (lasd az L dbrat).

e. Forgassa el a mélységbedllité gydrit
az éramutatd jarasaval ellentétes
irdnyba, amig a mutaté egy vonalba
nem kerdl a kivant vagasmélységi
jeloléssel a mélységbedllitasi skalan
(lasd az M &brat). A mélységbeallitasi
skala minden egyes jele 0,4 mm (1/64")
mélységvaltozast jelent, és a gylrl egy
teljes (360°) elforditasa 12,7 mm (1/2")
mélységet valtoztat meg.

f.  Zarja atalp régzitSkart.

Allithaté sebesség tarcsa (lasd az
O abrat)

Forgassa el az allithaté sebesség tarcsét a
maré fordulatszdmanak szabalyozasdhoz.
1-2 (alacsony fordulatszam): 15000-17000
rpm

3-4 (kézepes fordulatszam): 20000-23000
rpm

5-6 (nagy fordulatszam): 25000-30000 rpm

A sebesség tércsa szamozasa ,1"-t8l ,6"-ig
terjed, ahol az 1" pozicié a legkisebb, a , 6"
pozicié pedig a legnagyobb fordulatszam.

VN FIGYELMEZTETES!

Soha ne vdltoztassa meg a fordulatszamot,
amig a szerszam mikédik. Ennek be nem
tartdsa esetén elveszitheti az irdnyitdst a
szerszam felett, ami sulyos személyi sériilést
€s anyagi kdrt okozhat.

Be-/kikapcsolé (lasd a P abrat)

A soft inditasi funkcié minimalisra csdkkenti a
mardék motorjanal szokdsos nyomatékcsavaro-
dast azéltal, hogy korlatozza a motor inditasi
fordulatszamat. Ez néveli a motor élettarta-
mat.

A maré elinditasahoz nyomja le és engedje
fel egyszer a be-/kikapcsolé kapcsolét.

A maré leédllitdsdhoz nyomja le, majd engedje
fel Gjra a be-/kikapcsolé kapcsolét.

A szerszam bekapcsolasakor mindig

tartsa tavol a szerszdmot és a vagodfejet

a munkadarabtél. Csak akkor engedje,

hogy a szerszam és a vagdfej érintkezzen

a munkadarabbal, miutén az elérte a teljes
fordulatszamot.

LED-lampak (lasd a P abrat)

m A LED-ldampa automatikusan kigyullad
a szerszam inditasakor, és koriilbeliil 10
masodperccel a szerszam leéllitasa utan
kialszik.

m ALED-ldmpak villogassal jelzik, hogy az
orsézar be van kapcsolva a be-/kikapcsolé
megnyomasakor. Oldja fel az orsézarat, és
inditsa Ujra a szerszamot.

m Amikor a szerszam és/vagy az
akkumulatoregység tulterheltté valik
vagy felforrésodik, a LED-lampa gyorsan
kezd villogni, a belsé érzékelSk pedig
kikapcsoljak a szerszamot. Egy kis ideig
hagyja nyugalomban a szerszamot,
vagy valassza kiilén a szerszamot és az
akkumulatoregységet, hogy a levegéaram
lehitse Sket.

m ALED-ldmpa lassabban villog, jelezve, hogy
az akkumulator toltottségi szintje alacsony.
Toltse fel Gjra az akkumulatoregységet.

Altalanos miiveletek
A FIGYELMEZTETES!

Ha a vdgdfejet még forgds kézben tavolitjia
el a munkadarabrol, az karosithatja a
munkadarabot, €s az iranyitds elvesztéséet
eredményezheti, ami sulyos személyi sériilést
okozhat.

VAN FIGYELMEZTETES!

Mindlig régzitse biztonsdgosan a
munkadarabot, és mindkét kezével mindig
erdsen fogja meg a szerszamtalpat. Ennek
elmulasztasa az iranyitds elvesztéséhez
vezethet, ami silyos személyi sérdilést
okozhat.

A tesztvagasok elvégzése elengedhetetlen
a legtobb marasi alkalmazashoz. A tesztva-
gés informéacidkat szolgaltat a beéllitasrdl,
a szerszam fordulatszamardl, a forgacsolasi
mélységrdl és arrdl, hogy a vagdfej hogyan
reagal a munkadarabra. A maras jelent8s
része proba-hiba folyamat, amely soran k-
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|6nféle bedllitasokat végeznek, majd teszt-
vagasokat végeznek, mikézben megtanuljak
az eszkdz 6sszes miikodési képességét. A jo
anyag tonkretételének elkeriilése érdekében
végezzen hulladékanyagon préobavagasokat.
Miksdtetésekor mindig tartsa erésen a szer-
szamot mindkét kezével a megfelel vezérlés
fenntartasa érdekében.

Maras az élvezetével

Az élvezetS segédeszkdzként olyan marasi
alkalmazésokban hasznélhatd, mint a deko-
rativ szegélyezés, az egyenes éli tervezés és
vagas, beszuras, burkolas és horonymaras.

Egyenes maras

a. Lazitsa meg a gombot, és csusztassa a
korlatot az élvezetd karja mentén a kivant
hosszisagig, majd hizza meg a gombot
(lasd a Q abrat).

b. Mozgassa a szerszamot gy, hogy
az élvezet§ egy sikban legyen a
munkadarab oldalaval (I4sd az R dbrat).

A csapagyakkal ellatott kerek fejek kivaldan

alkalmasak barmilyen egyenes vagy ivelt

munkadarab élének alakitasara, ha a gérbiilet
legaldbb akkora, mint a hasznalandé fej suga-
ra.

Ha a munkadarab oldala és a vagasi helyzet

kdzotti tavolsag tul széles az élvezet8hdz,

vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes,

er@sen régzitse az egyenes lapot a munkada-
rabhoz, és hasznalja vezetSként a maré talpa-
nal. A nyil irdnyaba tolja a szerszadmot (lasd az

S abrat).

Korkords maras

A vagando kordk legkisebb és legnagyobb

sugara (a kér kdézéppontja és a fej kdzéppont-

ja kozotti tavolsag) 110 mm, illetve 240 mm.

a. Szerelje vissza a gombot, és csavarozza fel
az élvezetS egységet a T (kisebb vagasi
sugar) vagy az U (nagyobb vagasi sugar)
abra szerint.

b. Biztonsdgosan régzitse az élvezetét a talp-

hoz.

c. lgazitsa az élvezetd kozépsé furatét a
vagandé kor kdzéppontjdhoz. Allitsa be
az élvezetS hosszat.

d. Hajtson egy 6,5 mm-nél kisebb atmérgju
szdget a kdzépsé furatba az élvezets
régzitéséhez.

e. Forgassa el a szerszdmot az 6ramutatd
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jarasaval megegyezd irdnyba a szég
koril a korkords vagashoz (V dbra).
Belsé maras (lasd a W abrat)

a. A bedllitott vagasi mélységgel dontse
meg a szerszamot, és helyezze a
munkadarabra ugy, hogy csak a
kiegészits talp vezetd éle érintkezzen a
munkadarabbal.

b. Kapcsolja be a szerszamot, és hagyja,
hogy elérje teljes fordulatszamot, tigyelve
arra, hogy a vagoéfej ne érintkezzen a
munkadarabbal.

c. Avagas megkezdéséhez fokozatosan
tolja a vagdfejet a munkadarabba, amig
a kiegészits talp egy szintbe nem keriil a
munkadarabbal, majd mozgassa a marét
a vagashoz.

Az élmar6 elétolasa

m Az el6tolas irdnya (lasd az X dbrat)

A szerszam ellenkez§ irdnyba térténé elSto-
lasa az irdnyitas elvesztését okozhatja, ami
személyi sériilést okozhat.

m ElStolasi sebesség

A megfeleld elStolasi sebesség szamos ténye-
z6t8l fligg: a munkadarab keménységétdl és
nedvességtartalmatdl, a vagasi mélységtél és
a fej vagasi atmérgjétsl. Hasznéljon gyorsabb
elétolasi sebességet, ha sekély hornyokat vag
puha faban, példaul fenyében. Hasznéljon las-
stbb elStolasi sebességet, ha kemény faban,
példaul tdlgyben mély vagasokat végez.

Karbantartas és gondozas
A FIGYELMEZTETES!

Mieldtt az elektromos szerszamon

bdrmilyen munkat végezne, vegye ki az
akkumulatoregységet az eszkézbdl.
Tisztitas

FIGYELEM!

Sdritett levegével térténd tisztitdskor mindig
viseljen véddszemdiiveget.

Tisztitsa rendszeresen az elektromos szerszam
szell8z8nyilasait. A tisztitds gyakorisdga fligg
az anyagtél és a hasznalat hosszatdl. Szaraz
siiritett leveg8vel rendszeresen fujja ki a haz
belsejét és a motort.

Javitasok
Mindennemdi javitast kizérélag a kijeldlt szer-
vizek végezhetnek.
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Potalkatrészek és tartozékok
Egyéb tartozékokat, kiildnésen szerszamokat
és tartozékokat a gyartd katalégusaiban talal.
A robbantott abrak és alkatrészjegyzékek a
honlapunkon megtalédlhaték:
www.flex-tools.com.

Artalmatlanitasra vonatkozé
informaciék
Vi FIGYELMEZTETES!

Tegye hasznélhatatlannd a redundans

elektromos szerszamokat:

— az akkumuldtorral mikédd elektromos
szerszamokat az akkumulator
eltdvolitdsdval.

Csak EU tagallamok
Ei Ne dobjon elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékok kézé!
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU irdnyelvvel
és ennek nemzeti jogszabalyokba atiiltetett
el&irasaival 6sszhangban az elektromos szer-
szamgépeket elkilonitve kell 6sszegydijteni és
gondoskodni kell a kérnyezetbarat Gjrahasz-
nositasukrol.
Nyersanyag djrahasznositds a hulladék
drtalmatlanitisa helyett.
Gondoskodni kell az eszkdz, a tartozékok
és a csomagoldéanyagok kérnyezetbarat
Ujrahasznositasardl. A mlanyag alkatrészek
Ujrahasznositdsa az anyag tipusanak
figgvényében torténik.

N\ FIGYELMEZTETES!

Az akkumuldtorokat ne tegye a haztartdsi
hulladékok kézé, tizbe vagy vizbe. Ne nyissa
fel a hasznalt akkumuldtorokat.

Csak EU tagallamok:

A 2006/66/EK iranyelv értelmében gondos-
kodni kell a hibas vagy hasznalt akkumulato-
rok Ujrahasznositasarél.

[i] MEGJEGYZES

Kérjiik, hogy érdeklddjén az drtalmatlanitdsi
lehetdségekrél abban az lzletben, ahol a
terméket vasarolta!

( €&-Megfelel6ségi nyilatkozat

Felel&sségiink teljes tudataban kijelentjlk,
hogy a ,Mliszaki specifikaciok” alatt leirt ter-
mék megfelel az aldbbi szabvanyoknak vagy
normativ dokumentumoknak:
EN 62841 6sszhangban a 2014/30/EU,
2006/42/EK, 2011/65/EU irdnyelvek
szabalyaival.
A miszaki dokumentumokért felelds:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D Bahn-
hofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

i ARz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
M(szakiigazgaté A min8ségbiztositasi
részleg (QD) vezetGje

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Felelésség aldli mentesség

A gyarté és képviselje nem véllal felel8sséget
semmilyen, a termék vagy egy hasznalhatatlan
termék altal okozott miikédési zavar miatt
bekovetkezett karért és kiesett nyereségért.

A gyarto és képviselje nem véllal felelGsséget
semmilyen karért, amelyet a termék helytelen
hasznélata vagy a termék mas gyartok
termékeivel egyitt térténd hasznalata
okozott.
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Symboly pouzité v této
prirucce

AN\ VAROVANI/!

Oznacuje hrozici nebezpeci. Nedodrzeni
tohoto upozornéni muze mit za nasledek smrt
nebo mimoradné tézka zranéni.

UPOZORNENI!

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci.
Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit
za nasledek lehké zranéni nebo skodu na
majetku.

[i] POzNAMKA
Oznacuje tipy pro pouziti a dilezité
informace.

Symboly na elektrickém naradi

\Y Volty
/min

E Informace o likvidaci starého zafizeni

Dulezité bezpecnostni
informace

AN\ VAROVANI/!

Pred pouzitim elektrického naradli si prectéte

a dodrzujte:

—  tyto ndvody k obsluze,

-— ,VSeobecné bezpecnostni pokyny”
tykajici se manipulace s elektrickym
ndradim v priloZené broZure (dokument
¢ 315.915),

—  aktudiné platné predpisy pro stavenisté
a predpisy pro prevenci nehod.

Toto elektrické narad ocjpovida poslednim

Rychlost otaceni

Pouzivejte ochranu odi

Pouzivejte chranice sluchu

Prectéte si pokyny
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trendum a bylo zkonstruovéano v souladu

s uznavanymi bezpecnostnimi predpisy. Presto
pri jeho pouziti muze dojit k ohroZeni Zivota

a koncetin uzivatele nebo treti osoby, nebo mize
dojit k poskozeni’samotného elektrického naradi
nebo jiného majetku.

Orezdvaci fréza muZe byt provozovéana pouze
tehdly, pokud je

—  pro zamyslené pouZiti

- vbezvadném stavu.

Zavadly, které ohroZuji bezpecnost, musi byt
bezodkladné opraveny.

Zamyslené pouziti

Nabijeci ofezavaci fréza CER 18-EC je

navrzena:

— pro komeréni vyuziti v pramyslu
a obchodu,

— pro rovné a drazkové frézovani a tvarovani
hran ve drevé nebo podobnych
materidlech,

— pro bezprasné vedeni v kombinaci
s vhodnym vysava¢em/odsavacem prachu.

Bezpecnostni pokyny pro
ofezavaci frézu

AN\ VAROVANI!

Prectéte si vsechny bezpecnostni vystrahy,

pokyny, ilustrace a technické tdaje dodané

s timto elektrickym naradim. NedodrZzeni

vsech niZe uvedenych pokyni miZe vést

k drazu elektrickym proudem, poZaru a/nebo

vaznému drazu. Vsechna varovani a pokyny

uschovejte pro budouci pouZiti.

s Upevnéte a podepiete obrobek na stabilni
platformé pomoci svorek nebo jinym
praktickym zpGsobem. Drzeni dila rukou
nebo u téla jej ¢ini nestabilnim a mize vést
ke ztrété kontroly.

= Nikdy nepracujte s frézkami pfi otackach
vyssich, nez jsou jejich maximalni
jmenovité otacky. Frézky, které bézi
rychleji nez je jejich jmenovita rychlost, se
mohou rozlomit a rozletét se.

= Nikdy nepouzivejte frézky s praimérem
pfesahujicim maximalni primér uvedeny
v casti s technickymi udaji.

Hluk a vibrace

Hodnoty hluku a vibraci byly stanoveny
v souladu s normou EN 62841.
Hladina hluku elektrického nafadi vézena
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koeficientem A je obvykle:
— Hladina akustického tlakul L ,: 79 dB(A);

— Hladina akustického tlaku Ly,: 87 dB(A);
— Neurditost: K=3dB.
Celkova hodnota vibraci:

— Emisni hodnota a, : <2.5m/s’
— Neurditost: K=1.5m/s’

UPOZORNENI/!

Uvedena méreni se tykaji nového elektrického
naradi. Denni pouZiti zpisobuje zménu
hodnot hluku a vibraci.

(il PoznAMKA

Uroveri emisi vibraci uvedenda v tomto

informacnim listu byla mérena v souladu

s metodou méreni standardizovanou v normé

EN 62841 a muZe byt pouZita pro porovnani

Jjednoho ndradi's jinym.

Celkové deklarované hodnoty vibraci

a deklarované hodnoty emise hluku mohou

byt také pouzity pfi pfedbézném posouzeni

expozice.

Pokud se vsak naradi pouziva pro razné

aplikace s riiznymi feznym pfislusenstvim nebo

$patné udrZzovanym pfislusenstvim, mize se
uroven emisi vibraci lisit.

Diky tomu se mUze vyrazné zvysit Groven

expozice v pribéhu celého pracovniho obdobi.

Pro pfesny odhad trovné expozice vibracim

je nutné vzit v Gvahu také ¢asy, kdy je naradi

vypnuté nebo spusténé, ale ve skuteénosti se

nepouziva.

Diky tomu muze byt vyrazné snizena Groven

expozice v ramci celé pracovni doby.

Identifikujte dalsi bezpeénostni opatfeni

k ochrané obsluhy naradi pred ucinky vibraci,

jako jsou: udrzba naradi a vrtaciho pfislusenstvi,

udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich
postupl.

VAROVANI!

—  Emise hluku pfi skutecném pouZivani
elektrického naradi se mohou Iisit od
deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouZiti ndradl; zejména na
tom, jaky druh obrobku je zpracovavan,

—  anutnosti urcit bezpecnostni opatreni
na ochranu obsluhy, kterd jsou zaloZena
na odhadu expozice ve skutecnych
podminkdch pouzivani (s prihlédnutim
ke vsem &dstem pracovniho cyklu, jako je

doba, kdy je ndradi vypnuto a kdy bézi
naprazdno, kromé doby spusténi).
UPOZORNENI!
Pri akustickém tlaku vy3$sim nez 85 dB (A)
pouZivejte chranice sluchu.

Technické udaje

Naradi CER 18-EC
Tvoe Orezévaci
ypP fréza
Jmenovité napéti V= 18
Kapacita klestin mm 2'35
Rychlost pfi chodu /min |AZ 30 000

naprazdno

Hmotnost podle ,Postupu
EPTA 01/2003" (bez kg 1,6
akumulatoru)

Akumuldtor  |AP 2.5 ?'(’) AP 8.0
Hmotnost aku- 0,42 072 |118

mulatoru/kg

Provozni teplota |- 10 az 40 °C

Teplota nabijeni |4 az 40 °C

Skladovéni <50°C
Teplota
Nabijec¢ka CA 10,8/18,0; CA 18,0-LD

Prehled (viz obrazek A)

Cislovéni funkci vyrobku odkazuje na
vyobrazeni pfistroje na strance s obrazky.
Hlavni vypinaé

KrouzZek pro nastaveni hloubky
Stupnice nastaveni hloubky
Zajistovaci packa zakladny
SPINDLE STOP™ aretace vietena
Klestina 6,35 mm

Podstavec ve tvaru pismene D
Rychloupinaci jazyéek (x2)

9  Variabilni volié rychlosti

10 Drazka voditka hrany

11 LED svétla

WO NOOGT A WNS=
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12 Sestava voditka hrany
13 Kryt odsavani prachu
14 Stiedici kuzel

15 Kulaty podstavec

16 Klic 17 mm

17 Klic 12 mm

18 Klestina 8 mm

Navod k pouziti

AN\ VAROVANI/!
Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
nejprve vyjméte akumulator.

Pfed zapnutim elektrického

naradi

Vybalte elektrické natadi a pfislusenstvi

a zkontrolujte, zda nechybi nebo nejsou
poskozené zadné dily.

POZNAMKA

Akumulatory nejsou pri doddni piné

nabity. Pred prvnim uvedenim do provozu
akumulatory plné nabijjte. Viz ndvod k obsluze
nabijecky.

VloZeni/vyména akumulatoru

m Nabity akumulator zatla¢te do elektrického
naradi, dokud nezapadne na misto (viz obr.
B).

m Chcete-li akumulator vyjmout, stisknéte
uvolhovaci tlaéitko (1.) a akumulator (2.)
vytéhnéte (viz obr. C).

UPOZORNENI!

Pokud zarizeni nepouz“/’va’te chrarite kontakty

akumulatoru. Volné kovové cdsti mohou

zkratovat kontakty; nebezpeci vybuchu

a pozaru!

Stav nabiti baterie

m Stisknéte tlacitko pro kontrolu stavu nabiti
na LED kontrolce stavu nabiti (viz obrazek
D).

Pokud néktera z LED blik3, je treba

akumulator znovu nabit. Pokud se po stisknuti

tlacitka nerozsviti Zddna LED, je akumulator
vadny a musi byt vyménén. Ukazatel zhasne
po 5 vtefinach.

[i] POzNAMKA
Postupujte podle pokyni pro nabijeni baterie
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uvedenych v ndvodu k obsluze nabijecky.

Rychlé uvolnéni zakladny (viz
obrazek E)

Otevrete zajistovaci packu

b. Stisknéte obé rychloupinaci zapadky
a vytdhnéte zédkladnu z motoru.

c. Zakladnu nainstalujete tak, ze ji
zatladite doll na jednotku, dokud neu-

slysite ,cvaknuti”. Poté zaviete zajisto-
vaci packu. Doporucujeme, aby aretace
vietena smérovala k vyvodu prachu, coz
usnadiiuje ovladani.

Instalace/odstranéni frézek (viz
obrazek F)

VAN VAROVANI/!

Pri vyjimani frézky z naradi pouZzivejte
ochranné rukavice, nebo ji nejprve nechejte
vychladnout.

Tento frézovaci stroj je dodavan s 6,35 mm
a 8 mm upinaci klestinou, do které Ize nasadit
frézky s 6,35 mm a 8 mm stopkou.

a. Vyjméte zakladnu
Posurite aretaci vietena dold nebo pou-
Zijte 12 mm kli¢, abyste vieteno pevné
pridrzeli.

c. Pomociklice 17 mm otocte matici klesti-
ny proti sméru hodinovych rudicek.

d. Frézku/klestinu namontujte nebo vyjmé-
te nasledujicim zpusobem:
Pro instalaci frézky ocistéte a vlozte
kulatou stopku pozadované frézky
do klestiny tak, aby fezné plochy byly
vzdaleny pfiblizné 3,2 mm az 6,4 mm od
cela klestiny.
Chcete-li frézku vyjmout, vytahnéte ji
z klestiny.

e. Otacenim klestiny ve sméru hodinovych
rui¢ek frézku utdhnéte.
Posurite aretaci vietena nahoru.
Nainstalujte zékladnu.
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N\ VAROVANI/!

Pevné utahnéte klestinu, abyste zabranili pro-
kluzovani frézky. Pokud neni matice klestiny
pevné utazena, muze se frézka béhem pouZi-
vani uvolnit a zpusobit vaZzné zranéni.

[i] POzNAMKA
Aby nedoSlo k poSkozeni nastroje, neutahujte
matici kleStiny bez nasazené frézky.

[i] PoOzNAMKA

Aby bylo zajisténo spravné upnuti stopky frézky
a minimalizovano hazeni, musi byt stopka
frézky zasunuta do klestiny alespori 16 mm.

[i] POzNAMKA

Nastroj Ize spustit pouze po uvolnéni aretace
vietena. Pri stisknuti vypinace blika LED kont-
rolka, ktera signalizuje, Ze je vieteno zabloko-
vano.

Instalace/demontaz sestavy
voditka hrany (viz obrazek G)

a. Otocte zajistovaci packu sestavy voditka
hrany doleva.
b. Zasurite haéek sestavy voditka hrany do
drazky voditka hrany.
c. Otocte zajistovaci packu doprava.
d. Chcete-li vyjmout sestavu voditka
hrany, otocte zajistovaci packu doleva
a poté ji vyjméte.
Pokud je spojeni sestavy voditka hrany
uvolnéné, se zajistovaci packou v krajni pravé
poloze odtdhnéte zajistovaci packu od hacku
a otocte ji doleva. Poté uvolnéte zajistovaci
packu a otocte ji doprava (viz obrazek H).
Pokud se nepodafilo sestavu voditka hrany
snadno vyjmout, se zajistovaci packou v krajni
levé poloze vytdhnéte zajistovaci packu
z hacku a otoéte ji doprava. Poté uvolnéte
zajistovaci packu a otoéte ji doprava (viz
obrazek I).

Montaz/demontaz krytu odsavani

prachu (viz obrazek J)

Kryt odsavani prachu umoziuje pfipojeni 32

mm vysavaci hadice nebo adaptéru.

a. Zasunte kolik na levé strané krytu
odsavani prachu do otvoru na levé strané
zakladny.

b. Pravou stranu krytu se Sroubovacim
knoflikem nacvaknéte na pravou stranu

zakladny.

c.  Utdhnéte Sroubovaci knoflik.

d. Chcete-li vyjmout kryt odsavani
prachu, postupujte opaéné.

Instalace/odstranéni podstavce

(viz obrazek K)

a. Zarovnejte otvory na podstavci s otvory
na spodni strané nastroje.

b. Srouby zasroubujte, ale nedotahujte.

c.  Vlozte kolik stfediciho kuZele do klestiny
a utdhnéte matici klestiny.

d. Otevrete zajistovaci packu zakladny
a otacejte krouzkem pro nastaveni
hloubky, dokud se stredici kuzel nezastavi
a nevycentruje podstavec.

e. Zaviete zajistovaci packu zakladny
a utdhnéte Srouby.

f. Chcete-li vyjmout podstavec, stadi
povolit a vyjmout Srouby podstavce.

Voditka sablon (nejsou soucasti
dodavky) (viz obrazek L)

Kulaty podstavec je vhodny pro univerzalni

vodici §ablony. S timto nastrojem pouzivejte

pouze vodici $ablonu o maximalni délce 30,5

mm.

Podstavec ve tvaru pismene D neumoziiuje

umisténi vodicich $ablon a je navrzena tak,

aby pojmul frézky o priméru az 38 mm.

a. Vycentrujte kulaty podstavec.

b. VloZte voditko Sablony do stfedového
otvoru kruhového podstavce a zajistéte
jej podle pokynl na voditku Sablony.

Nastaveni hloubky fezu (viz
obrazek M a N)

a. Nainstalujte frézku.

b. Oteviete zajistovaci packu zakladny.

c. Otécejte krouzkem pro nastaveni
hloubky, dokud se frézka nedotkne
obrobku.

d. Otacejte stupnici nastaveni hloubky
ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud
se nulova znacka na stupnici nesrovna
s ukazatelem na krouzku nastaveni
hloubky (viz obrazek L).

e. Otacejte krouzkem nastaveni hloubky
proti sméru hodinovych rudicek, dokud
se ukazatel nesrovna s pozadovanou
znackou hloubky fezu na stupnici
nastaveni hloubky (viz obrazek M). Kazda
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znacka na stupnici nastaveni hloubky

predstavuje zménu hloubky o 1/64"

(0,4 mm) a jedno Uplné otoceni krouzku

0 360° zméni hloubku o0 1/2" (12,7 mm).
f.  Zavfete zajistovaci packu zékladny.
Variabilni voli¢ otacek (viz
obrazek O)

Otécenim variabilniho voli¢e otacek regulujte
rychlost frézy.

1-2 (nizka rychlost): 15000-17000 ot/min
3-4 (stfedni rychlost): 20000-23000 ot/min
5-6 (vysoka rychlost): 25000-30000 ot/min
Rychlostni voli¢ je ocislovéan ,1" az ,6",

a poloha ,6" je nejvyssi rychlost.

VAN VAROVANI!

Nikdly nemérite otdacky za chodu naradl.
NedodrZeni tohoto pokynu miZe vést ke

ztrdté kontroly nad naradim a vaznému
zranéni osob a poskozeni majetku.

Hlavni vypina¢ (viz obrazek P)
Funkce pozvolného rozb&éhu minimalizuje
kroutici moment, ktery je u motoru fréz
obvykly, tim, Ze omezuje rychlost, pfi které se
motor rozbiha. Tim se prodluzuje Zivotnost
motoru.

Chcete-li frézu spustit, jednou stisknéte
a uvolnéte vypinac.

Chcete-li frézu zastavit, stisknéte a uvolnéte
vypinac.

Pfi zapinani spinace drzte nastroj a frézku
vzdy mimo obrobek. Dovolte, aby se néstroj
a frézka dostaly do kontaktu s obrobkem az
po dosazeni plnych otacek.

LED svétla (viz obrazek P)

m LED kontrolka se automaticky rozsviti
pfi spusténi naradi a zhasne pfiblizné 10
sekund po zastaveni naradi.

m Po stisknuti hlavniho vypinace blikd LED
kontrolka, kterd signalizuje, Ze je aretace
vietena zapnuta. Uvolnéte aretaci vietena
a znovu nastroj spustte.

m LED svétlo zaéne rychle blikat, kdyz je
nafadi a/nebo akumulator pretizeny nebo
prilis horky a vnitfni senzory naradi vypnou.
Nechte néfadi chvili odpocinout nebo
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naradi a akumulator umistéte zvlast pod
proud vzduchu, aby se ochladili.

m LED kontrolky budou blikat pomaleji, coz
znamena, ze je akumulator témér vybity.
Dobijte akumulator.

Obecné operace

VAN VAROVANI/!

Odistranéni frézky z obrobku, kdyZ? se jesté
otdci muze vést k poskozeni obrobku a ztrdté
kontroly nad nim, cozZ muZze zpdsobit vazné
zranéni osob.

VAN VAROVANI/!

Obrobek vZdy pevné upnéte a zakladnu
ndradi vZdy pevné drzte obéma rukama.

V opacném pripadé by mohlo dojit ke ztraté
kontroly a pripadnému vazZnému zranéni
osob.

Provadéni zkuebnich fezu je u vétsiny
frézovacich aplikaci nezbytné. Zkusebni fez
poskytuje informace o nastaveni, rychlosti
nastroje, hloubce Fezu a reakci frézky na
obrobek. Vétsina frézovani je procesem
pokust a omyld, kdy se provadéji rizna
nastaveni a nasledné zkusebni fezy, pficemz
se poznavaji vdechny provozni schopnosti
nastroje. Abyste predesli zniceni kvalitniho
materidlu, provadéjte zkuSebni fezy na
odpadovém materidlu. Pri praci s nafadim jej
vzdy pevné drzte obéma rukama, abyste si
udrzeli spravnou kontrolu.

Frézovani s voditkem hrany

Voditko hrany Ize pouzit jako pomucku pfi

frézovani, napfiklad pfi frézovani ozdobnych

hran, rovném hoblovani a ofezavani, frézovani

drazek, vykruzovani a dréazkovani.

Pfimé frézovani

a. Uvolnéte knoflik a posurite listu podél
ramene voditka hrany na pozadovanou
délku, poté knoflik utdhnéte (viz obrazek
Q).

b. Pohybujte néstrojem a udrzujte voditko
hrany v jedné roviné se stranou obrobku
(viz obrazek R).

Zaoblovaci frézky s loZisky jsou vynikajici pro

tvarovani hran jakéhokoli obrobku, ktery je

bud'rovny, nebo zakfiveny, pokud je zakfi-

veni alespon tak velké jako polomér pouzité

frézky.

Pokud je vzdalenost mezi stranou obrobku

a mistem fezu pfili§ velka pro voditko hrany



CER 18-EC

cSs

nebo pokud strana obrobku neni rovng, pev-
né upnéte k obrobku rovnou desku a pouzijte
ji jako voditko k zadkladné frézy. Posufite na-
stroj ve sméru Sipky (viz obrazek S).

Kruhové frézovani

Minimalni a maximalni polomér fezanych
kruznic (vzdalenost mezi sttedem kruznice

a sttedem frézky) je 110 mm a 240 mm.

a.  Znovu namontujte knoflik a zasroubujte
sestavu voditka hrany podle obr. T (mensi
polomér fezu) nebo U (vétsi polomér fezu).

b. Bezpecné pfipevnéte voditko hrany
k zakladné.

c.  Vyrovnejte stfedovy otvor ve voditku hrany
se sttedem fezaného kruhu. Nastavte délku
voditka hrany.

d. Do stfedového otvoru zatluéte hiebik
o pruméru o néco mensim nez 6,5 mm,
abyste zajistili voditko hrany.

e. Otacejte nastrojem kolem hiebiku ve
sméru hodinovych rucicek, abyste provedli
kruhovy fez (obr. V).

Vnitini frézovani (viz obrazek W)

a. Po nastaveni hloubky fezu nastroj
naklopte a poloZzte jej na obrobek tak,
aby se obrobku dotykala pouze predni
hrana podstavce.

b. Zapnéte nastroj a nechte jej dosahnout
plnych otacek, pfi¢emz dévejte pozor,
aby se frézka nedotkla obrobku.

c. Chcete-li zahdjit fez, postupné zasouvejte
frézku do obrobku, dokud neni
podstavec na urovni obrobku, a poté
frézou pohybuijte, abyste proved|i fez.

Posuv ofezavaci frézy

m Smér posuvu (viz obrazek X)

Posuv nafadi v opaéném sméru muze zpusobit
ztratu kontroly nad naradim, coz miize vést ke
zranéni osob.

m Rychlost posuvu

Spravna rychlost posuvu zavisi na nékolika
faktorech: tvrdosti a vlhkosti obrobku,
hloubce fezu a fezném praméru frézky. PFi
fezani mélkych drazek v mékkém drevé, jako
je borovice, pouzivejte rychlejsi posuv. P¥i
hlubokych fezech do tvrdého dfeva, napfiklad
dubu, pouZivejte pomalejsi posuv.

Udrzba a péce
VN VAROVANI/!
Pred provedenim jakychkoliv zdsahu na

elektrickém ndradl nejprve odstrarite
akumulator.

Cisténi o

UPOZORNENI!

P¥i &isténi stlacenym vzduchem vZdy
pouZivejte ochranné bryle.

Naradi a vétraci otvory pravidelné Cistéte.
Cetnost ¢iténi zavisi na materialu a délce po-
uzivani. Vnitfek pouzdra a motor pravidelné
ofukujte suchym stlaéenym vzduchem.

Opravy
Opravy smi provadét pouze autorizované
servisni stfedisko.

Nahradni dily a pfislusenstvi

Dalsi pfislusenstvi, zejména nastroje

a pfisluenstvi, naleznete v katalozich vyrobce.
Schematické vykresy a seznamy nahradnich
dild naleznete na nasi domovské strance:
www.flex-tools.com

Informace o likvidaci
AN\ VAROVANI/!

Nepotrebné elektrické narady ucirite

nepouzitelnym:

- vymutim akumulatoru v pripadé
akumulatorového elektrickeho naradli.

Pouze zemé EU
Elektrické nafadi nelikvidujte v rdmci

domovniho odpadu!
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a provedeni do vnitrostétnich
pravnich pfedpist musi byt elektrické naradi
shromazdovéano oddélené a recyklovano
zplUsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.
Recyklace surovin misto likvidace
odpadu.
Zafizeni, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem Setrnym k Zivotnimu
prostiedi. Plastové dily jsou urceny pro
recyklaci podle druhu materialu.
Vi VAROVANI!
Akumulatory nevhazujte do domovniho
odpadu, ohné ani vodly. PouZité akumulatory
neotvirejte.
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Pouze v zemich EU:
V souladu se smérnici 2006/66/ES musi byt

vadné nebo pouzité akumulatory recyklovany.

POZNAMKA
Informujte se u vaseho prodejce
o moznostech likvidace!

( €-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek popsany v &asti ,Technické
specifikace” spliiuje nasledujici normy nebo
normativni dokumenty:
EN 62841 v souladu s pfedpisy smérnic
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za technické dokumenty zodpovida:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

L. M‘éﬁ'@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky feditel Vedouci oddéleni
kvality (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouéeni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neodpovidaji za sko-
dy a usly zisk v disledku preruseni podnikani
zpUsobeného vyrobkem nebo nepouzitelnym
vyrobkem.

Vyrobce a jeho zastupce nerudi za skody,
které byly zplsobeny nespravnym pouzitim
vyrobku nebo pouZitim vyrobku s vyrobky
jinych vyrobcu.
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Symboly pouzité v tejto
prirucke

/A VAROVANIE!

Oznacuje hroziace nebezpecenstvo.
Nedodrzanie tohto upozornenia méZe mat
za ndsledok smrt alebo mimoriadne tazké
zranenia.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznu nebezpecnd situdciu.
Nedodrzanie tohto upozornenia mézZe mat'za
ndsledok mierne zranenie alebo vecné skodly.

[i]  PozNnAMKA
Oznacuje aplikacné rady a déleZité
informdcie.

Symboly na elektrickom naradi

\ Volty
/min

@,
©
)54

Délezité bezpecnostné
informacie

VAN VAROVANIE!
Pred pouzitim elektrického naradlia si
precitajte:
— tento ndvod na obsluhu,
-, Vseobecné bezpecnostné pokyny”
o zaobchddzani s elektrickym naradim
v priloZenej prirucke (letak ¢.: 315.915),
— aktudlne platné miestne pravidld
a predpisy na prevenciu nehéd.
Toto elektricky naradlie je najmodernejsie
zariadenie a bolo skonstruované v sulade

Rychlost otacania

Pouzivajte ochranu zraku.

Pouzivajte ochranu sluchu.

Precitajte si pokyny

Informaécie o likvidacii starého stroja

s uznavanymi bezpecnostnymi predpismi. Pri
pouZiti vsak méZe ddjst'k ohrozeniu Zivota
a koncatin pouZivatela alebo dalsich oséb, alebo
mdoZe ddjst'k poskodeniu elektrického naradia i
iného majetku.
Orezdvacia fréza sa méze pouzivat'len vtedy, ak je
— nazamyslané pouZitie,
-— v bezchybnom prevadzkovom stave.
Poruchy, ktoré ohrozuji bezpecnost, sa musia
okam?zite odstranit,
Zamyslané pouzitie
Nabijatelna orezavacia fréza CER 18-EC je
navrhnutd na:
— komeréné poutzitie v priemysle a obchode,
— rovné a drazkové frézovanie a tvarovanie
hrén v dreve alebo podobnych
materidloch,
— bezprasné vedenie v kombindcii
s vhodnym vysdvadom/odsadvacom prachu.

Bezpecnostné pokyny pre
orezavaciu frézu

VAN VAROVANIE!

Precitajte si vsetky bezpecnostné vystrahy,

pokyny, ilustrdcie a technické udaje dodané

s tymto elektrickym naradim. \edodrZanie

nizsie uvedenych pokynov méze mat'za

ndsledok draz elektrickym pridom, poZiar
a/alebo vdzne zranenie. Vsetky varovania

a pokyny si ponechajte pre pripadnu potrebu

v budicnosti.

= Na upevnenie a podopretie obrobku na
stabilnej plosine pouzite svorky alebo iny
prakticky spdsob. Drzanie obrobku rukou
alebo na tele ho robi nestabilnym a méze
viest k strate kontroly.

m Nikdy nepouzivajte frézky s rychlostou
vyssou, ako je ich maximalna menovita
rychlost. Frézky pracujuce rychlejsie, ako je
ich menovita rychlost, sa mézu rozpadnut
a rozletiet.

= Nikdy nepouzivajte frézky s priemerom
presahujicim maximalny priemer uvedeny
v Casti s technickymi udajmi.

Hluk a vibracie

Hodnoty hluku a vibracii boli stanovené
v stlade s normou EN 62841.
Vyhodnotena hladina hluku elektrického
naradia je zvycajne:
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— Hladina akustického tlaku L,,: 79 dB(A);
— Hladina akustického vykonu L,,:87 dB(A);

— Neistota: K =3 dB.
Celkové hodnota vibracii:

— Emisna hodnota a, : <2.5m/s’
- Neistota: K=1.5m/s?

UPOZORNENIE:

Uvedené merania sa vztahuji na nové
elektrické ndradie. Denné pouZivanie
spdsobuje zmenu hodndt hluku a vibracii.

[i] POzNAMKA

Uroveri vibrdcii uvedend v tomto informacnom
liste bola merand v silade s metodou merania
Standardizovanou v EN 62841 a méze byt
pouZitd na porovnanie jedného ndstroja

s druhym.

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibracii
a deklarovand hodnota (hodnoty) emisie hluku
sa mOzu pouzit aj pri predbeznom hodnoteni
vystavenia.

Ak sa vSak néradie pouziva na rézne aplikacie,

s inym rezacim prislusenstvom alebo je zle
udrziavany, Grover emisii vibracii sa moze |iit.
To mdze vyrazne zvysit hladinu expozicie pocas
celého pracovného obdobia.

Na presny odhad drovne expozicie na

vibracie je tieZ potrebné vziat do Uvahy casy,
ked'je néradie vypnuty alebo spusteny, ale

v skutoénosti sa nepouziva.

To mdze vyrazne znizit hladinu expozicie
pocas celého pracovného obdobia.

Identifikujte dalsie bezpeénostné opatrenia
na ochranu obsluhy pred tcinkami vibracii,
napriklad: ddrzba néaradia a rezného
prislusenstva, udrziavanie teplych ruk,
organizécia pracovnych postupov.

N\ VAROVANIE!

—  Emisie vibrdcii a hluku pocas skutocného
pouZivania elektrického naradia sa mézu
1is7t od deklarovanych hodnét v zdvislosti
od spésobu pouZitia naradia, najma od
toho, aky druh obrobku sa spracovdva, a

—  potreby urcit bezpecnostné opatrenia
na ochranu obsluhy, ktoré su zaloZené
na odhade expozicie v skutocnych
podmienkach pouZivania (berdc do
uvahy vsetky casti pracovného cyklu, ako
napriklad casy, ked’je naradie vypnuté
a ked'bezi naprdzdno, okrem casu
spustenia).
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UPOZORNENIE!
PouZivajte chranice sluchu pri akustickom
tlaku nad 85 dB (A).

Technické udaje

Naradie CER 18-EC
o Orezévacia

yp fréza
Menovité napatie V= 18
Kapacita kliestiny mm 2'35
Rychlost bez zatazenia |/min ?é(;jooo
Hmotnost podla
.Postupu EPTA 01/2003" |kg 1,6
(bez akumulatora)
Akumulstor  [AP 2,5 [AP 5,0 |[AP 8,0
Hmotnost
akumulatora/kg 0,42 0721118
Pracovna 210 ~ 40 °C
teplota
Teplota 4~40°C
nabijania
Sklad i

adovanie <50°C

Teplota
Nabijacka CA10.8/18.0, CA 18.0-LD

Prehlad (pozri obrazok A)

Cislovanie dielov vyrobku sa vztahuje na ilus-
traciu pristroja na stranke s nakresom.

1 Hlavny vypina¢

2 Kruzok na nastavenie hibky

3  Stupnica nastavenia hibky

4 Aretacna packa zakladne

5 SPINDLE STOP™ aretacia vretena
6

7

8

Kliestina 6,35 mm
Podstavec v tvare pismena D
Rychloupinaci jazycek (x2)

9 Variabilny voli¢ rychlosti

10 Strbina na vedenie hran

11 LED svetla

12 Zostava vedenia hran

13 Krty odsavaca prachu
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14 Strediaci kuzel

15 Okruhly podstavec
16 17 mm klaé

17 12 mm klaé

18 Kliestina 8 mm

Navod na pouzitie

VN VAROVANIE!
Pred akymikolvek pracami na elektrickom
ndrady vyberte akumulator.

Pred zapnutim elektrického
naradia

Vybalte elektrické naradie a prislusenstvo
a skontrolujte, ¢i nechybaju alebo nie su
poskodené Ziadne diely.

[i] PoOzNAMKA

Akumuldtory nie su pri dodani uplne nabité.
Pred prvym pouzitim dpine nabite akumulator.
Pozrite si navod na obsluhu nabijacky.

Vlozenie/vymena akumulatora

m Nabity akumulator zatlacte do elektrického
naradia, kym nezacvakne na miesto (pozri
obrazok B).

m Ak chcete akumulator vybrat, stlacte
uvoliovacie tlacidlo (1.) a vytiahnite ho (2.)
(pozri obrazok C).

UPOZORNENIE!

Ked'ndradie nepouZivate, chrdrite kontakty

akumulatora. Uvolhené kovové casti mézu

skratovat kontakty,; nebezpecenstvo vybuchu

a poziaru!

Stav nabitia batérie

m Stlacenim tlacidla skontrolujte stav nabitia
na LED kontrolkach stavu nabitia (pozri
obrazok D).

Ak jedna z LED kontroliek blika, akumulator sa

musi nabit. Ak sa po stlaéeni tla¢idla nerozs-

vieti Ziadna LED, akumulator je chybny a musi

sa vymenit. Kontrolka zhasne po 5 sekundach.

[i] PoOzNAMKA

Riadlte sa pokynmi pre nabijanie batérie
uvedenymi v navode na obsluhu nabijacky.

Rychle uvolnenie zakladne (pozri
obrazok E)

a. Otvorenie aretaénej packy

b. Stlacte oba rychloupinacie jazy¢ky
a vytiahnite zédkladriu z motora.

c. Ak chcete nainstalovat zakladiiu,
zatlaéte zékladru na jednotku, kym
nebudete pocut ,cvaknutie”. Potom
zatvorte areta¢nu packu. Odporuca sa,
aby aretécia vretena smerovala k vystupu
prachu, €o ulahéi ovladanie.

Instalacia/odstranenie frézok
(pozri obrazok F)

VAN VAROVANIE!

Pri vyberani frézky z naradia pouZivajte
ochranné rukavice alebo ju najskér nechajte
vychladnut,

Tato fréza sa dodédva s 6,35 mm a 8 mm
kliestinou, ktora je vhodna pre frézky so 6,35
mm a 8 mm stopkami.

a. Odstrante zékladiu

b. Posurite aretaciu vretena nadol alebo
pouzite 12 mm klG¢, aby ste vreteno
pevne uchytili.

c. Pomocou 17 mm kli¢a otocte upinaciu
maticu kliestiny proti smeru hodinovych
ruciciek.

d. Nasadte alebo odstrarite frézku/kliestinu
nasledujicim spésobom:

Ak chcete nainstalovat frézku,ocistite

a vlozte okrihlu stopku pozadovanej
frézky do kliestiny tak, aby boli rezné
plochy vzdialené priblizne 3,2 mm az 6,4
mm od cela kliestiny.

Ak chcete frézku vybrat, vytiahnite ju

z kliestiny.

e. Otocenim upinacej matice kliestiny
v smere hodinovych ruciciek utiahnite
frézku.

f.  Posurite aretaciu vretena nahor.

g. Nainstalujte zakladriu.

/AN VAROVANIE!

Pevne utiahnite upinaciu maticu kliestiny,
aby ste zabranili skiznutiu frézky. Ak nie je
upinacia matica kliestiny pevne utiahnuta,
frézka sa méZe pocas pouzivania uvolhit
a spdsobit vdazne poranenie oséb.

[i] POzNAMKA

Aby ste zabranili poskodeniu ndstroja,
nedotahujte upinaciu maticu kliestiny bez
nasadeneyj frézky.
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[i] POzNAMKA

Aby sa zabezpecilo spravne uchytenie stopky
frézky a minimalizovalo hadzanie, musi byt
stopka frézky zasunuta do kiiestiny aspori 16
mm.

[i] POzNAMKA

Ndstroj by sa mohol spustit az po uvolheni’
aretdcie vretena. Po stlaceni hlavného
vypinaca blika LED kontrolka, ktord
signalizuje, Ze vreteno je zablokované.

Instalacia/demontaz zostavy

vedenia hran (pozri obrazok G)

a. Otocte aretacnt packu zostavy vedenia
hrén dolava.

b. Zasurite hadik zostavy vodiacich list do
$trbiny na vedenie hran.

c. Otocte areta¢nu packu doprava.

d. Ak chcete odstranit zostavu vedenia

hran, otocte aretacnu packu dolava
a potom ju vyberte.

Ak je spojenie zostavy vedenia hran uvolnené,

s aretac¢nou packou v krajnej pravej polohe
potiahnite aretaénd packu od hadika a otocte
ju dolava. Potom uvolnite areta¢nd packu

a otocte ju doprava (pozri obrazok H).

Ak sa zostava vedenia hran nedala fahko
vybrat, s aretaénou packou v lavej krajnej
polohe potiahnite aretaénd packu od hacika
a otoéte ju doprava. Potom uvolnite aretacnud
packu a otocte ju doprava (pozri obrazok I).

Montaz/demontaz krytu
odsavaca prachu (pozri obrazok
J)

Kryt odsavaca prachu umoznuje pripojenie

32 mm vysavacej hadice alebo adaptéra.

a. Kolik na lavej strane krytu odsavaca
prachu zasurite do otvoru na lavej strane
zakladne.

b. Pricvaknite pravd stranu krytu so

skrutkovacim gombikom na pravu stranu

zékladne.

Utiahnite skrutkovaci gombik.

Ak chcete odstranit kryt odsavaca

prachu, postup vykonajte opaéne.

an

Montaz/odstranenie podstavca
(pozri obrazok K)

a. Vyrovnajte otvory na podstavci s otvormi
v spodnej €asti néstroja.
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b. Skrutky naskrutkujte, ale nedotahuijte.
c. Vlozte kolik strediaceho kuzela do
kliestiny a utiahnite upinaciu maticu.
d. Otvorte aretaénu packu zékladne
a otacajte krizkom na nastavenie
hibky, kym sa strediaci kuzel nezastavi
a nevycentruje podstavec.
e. Zatvorte areta¢nu packu zékladne

a utiahnite skrutky.
f. Ak chcete odstranit podstavec, staci
uvolhit a odstranit skrutky podstavca.

Vodiace §ablony (nie su sicastou
balenia) (pozri obrazok L)

Okruhly podstavec akceptuje univerzélne
vodiace $ablény. S tymto nastrojom poutziva-

jte iba vodiace 3ablény s maximalnou dizkou
30,5 mm.

Podstavec v tvare pismena D neumozriuje
umiestnenie vodiacich $ablén a je uréeny na
umiestnenie frézok s priemerom do 38 mm.

a. Vycentrujte okruhly podstavec.

b. Vlozte vodiacu $ablénu do stredového
otvoru okruhleho podstavca a zaistite ju
podla pokynov na vodiacej Sabléne.

Nastavenie hibky rezu (pozri
obrazok M a N)

a. Nainstalujte frézku.

b. Otvorte aretacnt packu zakladne.

c. Otacajte krizkom nastavenia hlbky, kym
sa frézka nedotkne obrobku.

d. Otacajte stupnicou nastavenia hlbky
v smere hodinovych ruciciek, kym sa
nulova znacka na stupnici nezrovna
s ukazovatelom na krizku nastavenia
hibky (pozri obrazok L).

e. Otadajte krizok nastavenia hibky proti
smeru hodinovych rudiciek, kym sa
ukazovatel nezrovna s pozadovanou
znackou hibky rezu na stupnici nastavenia
hlbky (pozri obrazok M). Kazda znacka
na stupnici nastavenia hibky predstavuje
zmenu hibky o 1/64” (0,4 mm) a Jedno
Uplné (360°) otocenie kruzku zmeni
hlbku o 1/2" (12,7 mm).

f.  Zatvorte aretaénu packu zdkladne.
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Variabilny voli¢ rychlosti (pozri
obrazok O)

Otéacéanim variabilného voli¢a rychlosti regulu-
jte rychlost frézy.

1-2 (nizka rychlost): 15000-17000 ot/min
3-4 (stredna rychlost): 20000-23000 ot/min
5-6 (vysoka rychlost): 25000-30000 ot/min
Voli¢ rychlosti je oznaceny ¢islami 1" az 6"
pri¢om poloha ,1” je najnizsia rychlost a polo-
ha ,6" je najvyssia rychlost.

/AN VAROVANIE!

Nikdly nemerite otdcky pocas chodu ndastroja.
Ak to nedodrZite, méZete stratit kontrolu
nad naradim a spésobit vazne zranenia oséb
a skody na majetku.

Hlavny vypinac (pozrite obrazok
P)

Funkcia mékkého $tartu minimalizuje kratiaci
moment, ktory je obvykly pre frézovacie
motory, obmedzenim rychlosti, pri ktorej

sa motor spusta. Tym sa predlZuje Zivotnost
motora.

Ak chcete spustit frézu, raz stlacte a uvolnite
hlavny vypina¢.

Ak chcete frézu zastavit, znova stlacte

a uvolnite hlavny vypina¢.

Pri zapinani vypinaca drzte nastroj a frézku
vzdy mimo obrobku. Nastroj a frézka sa
mozu dostat do kontaktu s obrobkom az po
dosiahnuti pInych otaéok.

LED kontrolky (pozri obrazok P)

LED kontrolka sa automaticky zapne pri
spusteni nastroja a zhasne priblizne 10
sekind po zastaveni nastroja.

m Po stlaceni hlavného vypinaca blikd LED
kontrolka, ktord signalizuje, Ze je aktivna
aretacia vretena. Uvolhite aretdciu vretena
a znovu spustite nastroj.

m Ked'je néradie a/alebo akumulator
pretazeny alebo prilis horuci, LED kontrolky
rychlo blikaju a vnitorné senzory naradie
vypnu. Néstroj na chvilu odstavte alebo
umiestnite nastroj a akumulator oddelene
do prudu vzduchu, aby sa ochladili.

m LED kontrolky budu blikat pomalsie, aby
signalizovali, Ze batéria ma nizku kapacitu.
Nabite akumulator.

Vseobecné operacie
AN\ VAROVANIE!
Odlstrénenie frézky z obrobku pocas jej
otdcania by mohlo viest k poskodeniu
obrobku a strate kontroly, co by mohlo
spbsobit' vazne zranenie oséb.
VAROVANIE!
Obrobok vzdy pevne upnite a zékladriu
ndstroja vZdy pevne drzte oboma rukami.
V opacnom pripade by mohlo déjst k strate
kontroly, co by mohlo spésobit vizne zranenie
0séb.
Pri va&sine frézovacich aplikacii je nevyhnutné
vykonavat skisobné rezy. Skisobny rez
poskytuje informéacie o nastaveni, rychlosti
nastroja, hlbke rezu a reakcii frézky na
obrobok. Velka &ast frézovania je procesom
pokusov a omylov, pri ktorom sa vykonavaju
rézne nastavenia a skiSobné rezy, pricom sa
spozndvaju vietky prevadzkové schopnosti
nastroja. Aby ste predisli zni¢eniu dobrého
materidlu, vykonajte skisobné rezy na
odpadovom materiali. Pri praci s naradim ho
vzdy pevne drite oboma rukami, aby ste si
udrzali spravnu kontrolu.

Frézovanie s vedenim hran
Vedenie hran mozno pouzit ako pomécku pri
frézovani, napriklad pri frézovani ozdobnych
hran, hoblovani a orezavani rovnych hran,
frézovani drazok, drazkovani a rezani drazok.
Priame frézovanie

a. Uvolnite gombik a posufite listu pozdIz
ramena vedenia hrédn na pozadovanu
dlzku, potom gombik utiahnite (pozri
obrazok Q).

b. Pohybujte nastrojom, pricom udrzujte
vedenie hran v jednej rovine so stranou
obrobku (pozri obrazok R).

Zaoblovacie frézky s loziskami su vynikajice

na tvarovanie hrany akéhokolvek obrobku,

ktory je rovny alebo zakriveny, ak je zakrivenie
aspor také velké ako polomer pouzitej frézky.

Ak je vzdialenost medzi stranou obrobku

a miestom rezania prili§ velkd pre vedenie

hrany alebo ak strana obrobku nie je rovn3,

pevne upnite rovnu dosku k obrobku

a pouzite ju ako vodidlo k zékladni frézy.

Nastroj posurite v smere Sipky (pozri obrazok

S).

129



sk

CER 18-EC

Kruhové frézovanie

Minimalny a maximalny polomer rezanych
kruznic (vzdialenost medzi stredom kruznice
a stredom frézky) je 110 mm a 240 mm.

a. Znovu namontujte gombik a skrutku
na zostavu vedenia hrén podla obr. T

(mensi polomer rezu) alebo obr. U (va&si
polomer rezu).

b. Bezpecne pripevnite vedenie hran
k zakladni.

c. Zarovnajte stredovy otvor vo vedeni
hrén so stredom vyrezévaného kruhu.
Nastavte dlzku vedenia hran.

d. Do stredového otvoru zatlcte klinec

s priemerom o niec¢o mensim ako 6,5
mm, aby sa zaistilo vedenie hran.
e. Otéacajte nastrojom v smere hodinovych

ruciciek okolo klinca, aby ste vytvorili
kruhovy rez (obr. V).
Vnutorné frézovanie (pozri obrazok W)

a. Po nastaveni hibky rezu naklofite nastroj
a polozte ho na obrobok tak, aby sa
obrobku dotykala len predna hrana
podstavca.

b. Zapnite nastroj a nechajte ho dosiahnut
plné otacky, pricom dévajte pozor, aby sa
frézka nedotkla obrobku.

c. Ak chcete zacat rez, postupne zasuvajte
frézku do obrobku, az kym sa podstavec
nedostane na uroven obrobku, a potom
pohybujte frézou, aby ste vykonali rez.

Posuv orezavacej frézy

m Smer posuvu (pozri obrazok X)
Posuv néstroja v opacnom smere moze
sposobit stratu kontroly, o méze viest
k zraneniu oséb.

m Rychlost posuvu

Spréavna rychlost posuvu zavisi od niekolkych
faktorov: tvrdosti a vlhkosti obrobku, hlbky
rezu a rezného priemeru frézky. Pri rezani
plytkych drédzok v mékkom dreve, ako je
napriklad borovica, pouzite rychlejsi posuv. Pri
hlbokych rezoch do tvrdého dreva, napriklad
duba, pouzivajte pomalsi posuv.
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Udrzba a starostlivost
VAN VAROVANIE!

Pred akymikolvek pracami na elektrickom
naradi vyberte akumuldtor.

Cistenie

UPOZORNENIE!

Pri cisteni stlacenym vzduchom vZdy
pouZivajte ochranné okuliare.

Pravidelne ¢istite naradie a vetracie otvory.
Frekvencia Cistenia zavisi od materiadlu a doby
pouzivania. Vnutro skrine a motor pravidelne
prefukujte suchym stlaéenym vzduchom.

Opravy
Opravy méze vykonavat len autorizované
zakaznicke servisné stredisko.

Nahradné diely a prislusenstvo
Dalsie prislugenstvo, najmé naradie a doplnky,
najdete v katalégoch vyrobcu. Vykresy

a zoznamy néhradnych dielov najdete na
nasej domovskej stranke:
www.flex-tools.com.

Informacie o likvidacii
VAN VAROVANIE!

Znefunkcnite nepotrebné elektrické ndradlie:
— odstranenim akumuldtora z elektrického
ndradia.

Len pre krajiny EU
Elektrické naradie nevyhadzujte do
domového odpadu!

V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/
EU o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni a transpozicii do vnutrostatneho
prava musia byt pouZité elektrické nastroje
zbierané oddelene a recyklované spésobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Recyklacia surovin namiesto likvidacie
odpadu.
Zariadenie, prisluSenstvo a obaly sa musia
recyklovat spésobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu. Plastové diely su uréené na re-
cyklaciu podfa druhu materialu.

VAN VAROVANIE!

Nevyhadzujte akumulator do domového
odpadu, ohria alebo vodly. Neotvarajte
pouzité akumulatory.

Len pre krajiny EU:
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V sulade so smernicou 2006/66/ES musia byt
chybné alebo pouzité batérie recyklované.

[i] POzNAMKA
O moznostiach likvidécie sa informujte
u vdsho predajcu!

( €-Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na nasu vlastni zodpovednost,
Ze vyrobok opisany v €asti ,Technické udaje”
zodpoveda nasledujdcim normém alebo
normativnym dokumentom:

EN 62841 v silade s predpismi smernic

2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU.
Zodpovedny za technické dokumenty:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky riaditel  Veduci oddelenia
kvality

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylicenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zastupca nie st zodpovedni
za Skody a usly zisk v désledku prerusenia
podnikania spésobeného vyrobkom alebo
nepouzitelnym vyrobkom.

Vyrobca a jeho zastupca nezodpovedaju za
Skody, ktoré vznikli nespravnym pouzitim
elektrického nastroja alebo pouzitim
elektrického nastroja s vyrobkami od inych
vyrobcov.
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Simboli koji se koriste u ovom
prirucniku

AN\ UPOZOREN.JE!

Oznacava neposredno prijetecu opasnost.
Nepostivanje ovog upozorenja moze
rezultirati smrcu ili vrlo teskim ozljedama.

OPREZ!

Oznacava moguce opasnu situacifu.
Nepostivanje ovog upozorenja moze
rezultirati lakim ozljedama ili ostecenjem
/movine.

[i] NAPOMENA
Oznacava savjete za primjenu i vaZne
informacije.

Simboli na elektriécnom alatu

\ volti
/min

©
)54

VazZne sigurnosne informacije

Brzina vrtnje

Nosite zastitu za oci.

Nosite zastitu za sluh.

Proéitajte upute

Informacije o odlaganju starog
uredaja

Vi UPOZOREN.JE!

Prije uporabe elektricnog alata procitajte
sljedece:

— ove upute za rukovanje,

,Opce sigurnosne upute” za rukovanje
elektricnim alatima u priloZenoj brosuri (letak
br.: 315.915),

—  pravila i propise za sprjecavanje nesreca
koji vaZe na mjestu primjene.

Ovayj elektricni alat izraden je u skladu s najnovijim
dostignucima tehnike i priznatim sigurnosno-
tehnickim propisima. [pak, ovay elektricni alat
moZe za vrijeme upotrebe predistavijati opasnosti
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za tijelo i Zivot korisnika il drugih osoba, odnosno
moZe doci do ostecenya elektricnog alata ili
drugih materijalnih steta.

Dubilica s vodenjem smije se koristiti samo

— za predvidene svrhe

— i u besprijekornom radnom stanju.
Greske koje ugroZavaju sigurnost moraju se
odmah otkloniti.

Namjena

Punjiva dubilica s vodenjem CER 18-EC diza-

jnirana je:

— za komercijalnu uporabu u industriji i
obrtu,

— zaravno i utorno glodanje i oblikovanje
rubova u drvu ili sliénim materijalima,

- za glodanje bez prasine kada se koristi u
kombinaciji s odgovarajuéim usisivacem/
usisivacem prasine.

Sigurnosne upute za dubilicu s
vodenjem

/N  UPOZORENJE!

Procitajte sva sigurnosna upozorenja, sve

upute, ilustracije i specifikacije isporucene s

ovim elektricnim alatom. Zanemarivanje svih

uputa navedenih u nastavku moZe rezultirati
strufnim udarom, poZarom i/ili teskim
ozljedama. Sacuvajte sva upozorenja i sve
upute za buduce potrebe.

m Koristite stezaljke ili na drugi prakticni
nacin pricvrstite izradevinu na stabilnu
platformu. Ako izradevinu pridrzavate
rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilna i mozete
izgubiti kontrolu.

= Nikad nemojte raditi s reznim
nastavcima pri brzinama vec¢im od
njihove najvece nazivne brzine. Rezni
nastavci s brzinom ve¢om od nazivne mogu
se prelomiti i raspasti.

= Nikad nemojte koristiti rezne nastavke
promjera veceg od najveceg promjera
navedenog u odjeljku s tehnickim
podacima.

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su u
skladu s normom EN 62841.

A-ponderirana razina buke elektri¢nog alata
obiéno je:

- Razina zvucnog tlaka L 79 dB(A);
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— Razina zvuéne snage Ly, 87 dB(A);
— Nesigurnost: K=3dB.
Ukupna vrijednost vibracija:

- Vrijednost emisije aj, : <2.5 m/s?
— Nesigurnost: K=1.5m/s’

OPREZ!

Navedena mjerenja odnose se na nove
elektricne alate. Svakodnevna uporaba
uzrokuje promjenu vrijednosti buke i vibracija.

[i] M~APOMENA

Razina emisije vibracija navedena u ovom
letku s informacijama izmjerena je u skladu s
metodom mjerenja standardiziranom u normi
EN 62841 i moZe se upotrijebiti za usporedbu
Jednog alata s drugim.

Deklarirane ukupne vrijednosti vibracija i
deklarirane vrijednosti emisija buke takoder

se mogu upotrijebiti u preliminarnoj procjeni
izloZenosti.

Medutim, ako se alat upotrebljava za razli¢ite
primjene, s razli¢itim reznim priborom ili ako se
loSe odrzava, razine emisije vibracija mogu se
razlikovati.

To moze znadajno povedati razinu izloZzenosti
tijekom ukupnog razdoblja rada.

Za preciznu procjenu razine izloZzenosti
vibracijama, u obzir bi se trebala uzeti i vremena
kada je alat isklju¢en ili kada radi, ali se zapravo
ne upotrebljava.

To moze znacajno smanjiti razinu izloZenosti
tijekom ukupnog razdoblja rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu
rukovatelja od utjecaja vibracija, kao $to su:
odrzavanje alata i reznog pribora, drzanje ruku
toplim, organizacija nacina rada.

N\ UPOZORENJE!

—  Emisjje vibracija i buke tijekom stvarne
uporabe elektricnog alata mogu se
razlikovati od deklariranih vrijednosti
ovisno o nacinima na koje se alat koristi,
posebno o vrsti izradevine koja se
obraduje i

— o potrebi utvrdivanja sigurnosnih mjera
za zastitu rukovatelja koje se temelje na
procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (uzimajuci u obzir sve djjelove
radnog ciklusa, kao sto je vrifeme kada
Je alat iskljucen i kada radi u stanju

mirovanja uz vrifeme pokretanja).

OPREZ!

Pri zvucnom tlaku vecem od 85 dB(A) nosite
zastitu za sluh.

Tehnicki podaci

Alat CER 18-EC

Vrsta Dublll(':a s
vodenjem

Nazivni napon Vdc |18

. . 6,35

Kapacitet stezne ¢ahure |[mm 8

Brzina bez optereéenja |/min |Do 30000

Masa prema ,EPTA

postupku 01/2003" (bez|kg 1,6

baterije)

Baterija AP 2,5 |AP 5.0 |AP 8.0

;I('sza baterije/ 042 072 |1.18

Radna 10-40°C

temperatura

Tem.peratura 4-40°C

punjenja

c": .

uvanje <50 °C
Temperatura
Punja¢ CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD

Pregled (pogledaijte sl. A)

Brojéane oznake znacajki proizvoda odnose
se na ilustraciju uredaja na stranici s grafi¢kim
prikazom.

1 Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
Prsten za podesavanje dubine

Skala za podesavanje dubine

Rucéica za fiksiranje postolja

SPINDLE STOP™ blokada vretena
Stezna cahura od 6,35 mm

Podloga u obliku slova D

Jezicak za brzo oslobadanje (x2)

9 Regulator promjenjive brzine

10 Utor rubne vodilice

11 LED svjetla

ONOGTLHAWNDN

133



hr

CER 18-EC

12 Sklop rubne vodilice

13 Prikljuc¢ak za odvod prasine
14 Konus za centriranje

15 Okrugla podloga

16 Klju¢éod 17 mm

17 Kljué od 12 mm

18 Stezna cahura od 8 mm

Upute za uporabu
AN\ UPOZOREN.JE!

Uklonite bateriju prije svih radova na
elektricnom alatu.

Prije ukljucivanja elektricnog
alata

Raspakirajte elektri¢ni alat i pribor te provjerite
ima li izgubljenih ili osteéenih dijelova.

[i] MAPOMENA

Baterije pri isporuci nisu potpuno napunjene.
Prije prve uporabe potpuno napunite baterije.
Pogledajte upute za uporabu punjaca.

Umetanje/zamjena baterije

m Pritisnite napunjenu bateriju u elektri¢ni
alat tako da ¢ujno ulegne u svoje mjesto
(pogledaijte sl. B).

= Za uklanjanje, pritisnite gumb za otpustanje
(1.) i izvadite bateriju (2.) (pogledajte sl. C).

OPREZ!

Kada ne upotrebljavate uredaj, zastitite
kontakte baterije. Nepricvrsceni metalni
dijjelovi mogu prouzrociti kratak spoj
kontakata, postoji opasnost od eksplozije i
poZara!l

Stanje napunjenosti baterije

m Pritisnite gumb kako biste provjerili stanje
napunjenosti na LED indikatorima za stanje
napunjenosti (pogledajte sl. D).

Ako jedan od LED indikatora trepce, baterija

se mora napuniti. Ako ni jedan LED indikator

ne zasvijetli nakon pritiskanja gumba, baterija

je neispravna i mora se zamijeniti. Indikator

ée se ugasiti nakon 5 sekundi.

[i] NAPOMENA
Slijedite upute za punjenje baterije navedene
u korisnickom prirucniku.
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Brzo oslobadanje baze
(pogledajte sl. E)

Otvorite ruéicu za fiksiranje

b. Pritisnite oba jezicka za brzo oslobadanje
i izvucite bazu iz motora.

c. Zapostavljanje baze, pritisnite jedinicu
baze dolje na jedinicu tako da se zaduje
zvuk usjedanja na mjesto. Zatim zatvorite
ru€icu za fiksiranje. Preporuéuje se da

blokada vretena bude okrenuta prema
izlazu za prasinu radi lakSeg rada.

Ugradnja/uklanjanje nastavaka

(pogledajte sl. F)

ﬁ UPOZORENJE!

Pri uklanjaju svrdla iz alata upotrebljavajte
zastitne rukavice ili pricekajte da se svrdlfo
ohlad.

Ova dubilica isporucuje se sa steznim
¢ahurama od 6,35 mm i 8 mm koje prihvacaju
rezne nastavke s drza¢ima od 6,35 mm,
odnosno 8 mm.

a. Uklonite bazu

b. Gurnite blokadu vretena dolje ili
upotrijebite klju¢ od 12 mm za ¢vrsto
drzanje vretena.

c. Pomocu klju¢a od 17 mm okrenite maticu
stezne cahure ulijevo.

d. Nasljededi nacin ugradite ili uklonite
nastavak/steznu ¢ahuru:
Za ugradnju nastavka, ocistite i umetnite
okrugli drzaé Zeljene dubilice u steznu
¢ahuru tako da rezne povrsine budu
priblizno 3,2 mm do 6,4 mm udaljene od
prednje strane stezne cahure.
Za uklanjanje nastavka, izvucite ga iz
stezne ¢ahure.

e. Zazatezanje nastavka okrenite maticu
stezne ¢ahure udesno.

f.  Gurnite blokadu vretena prema gore.

g. Ugradite bazu.

/\  UPOZORENJE!

Cvrsto pritegnite maticu stezne cahure kako

biste sprijecili klizanje nastavka. Ako matica

stezne cahure nije dobro zategnuta, rezni

nastavak moZe se odvojiti tijekom uporabe i

uzrokovati teske tjelesne ozljede.

[i] M~APOMENA
Kako biste sprijecili ostecenje alata, nemojte
zatezati maticu stezne cahure bez ugradenog
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reznog nastavka.

[i] NAPOMENA
Kako biste osigurali pravilno hvatanje drzaca
reznog nastavka i minimizirali trosenje, drzac
reznog nastavka mora biti umetnut najmanje
76 mm u steznu cahuru.

[i] NAPOMENA

Alat se moZe pokrenuti tek kad se otpusti
blokada vretena. LED svjetla ce treptati
kako bi signalizirala da je vreteno zakoceno
kada se pritisne sklopka za ukijucivanje/
iskljucivanje.

Ugradnja/uklanjanje sklopa
rubne vodilice (pogledajte sl. G)

a. Okrenite rucicu za fiksiranje sklopa rubne
vodilice ulijevo.

b. Umetnite kuku sklopa rubne vodilice u
utor rubne vodilice.

c.  Okrenite rucicu za fiksiranje udesno.

d. Za uklanjanje sklopa rubne vodilice,

okrenite ruéicu za fiksiranje ulijevo i zatim

je uklonite.
Ako je pri¢vrscenost sklopa rubne vodilice
labava, s polugom za zaklju¢avanje u
krajnjem desnom polozaju, povucite polugu
za zaklju¢avanje od kuke i zakrenite je ulijevo.
Zatim otpustite polugu za zaklju€avanje i
okrenite je udesno (pogledajte sl. H).

Ako se sklop rubne vodilice ne moze lako
ukloniti, s ru¢icom za fiksiranje u krajnjem
lijevom polozaju, povucite rucicu za fiksiranje
dalje od kuke i zakrenite je udesno. Zatim
otpustite ru€icu za fiksiranje i okrenite je
udesno (pogledajte sl. I).

Ugradnja/uklanjanje prikljucka

za odvod prasine (pogledajte sl.

J)

Prikljucak za odvod prasine omogucuje spa-

janje usisnog crijeva od 32 mm ili adaptera.

a. Umetnite klin na lijevoj strani priklju¢ka
za odvod prasine u utor na lijevoj strani
baze.

b. Priévrstite desnu stranu prikljucka

pomocu gumba s vijkom na desnu stranu

baze.

Zategnite gumb s vijkom.

Za uklanjanje prikljucka za odvod

prasine, izvedite postupak obrnutim

redoslijedom.

an

Ugradnja i uklanjanje podloge

(pogledajte sl. K)

Poravnajte rupe na podlozi s rupama's
donje strane alata.

b. Uvrnite, ali nemojte pritezati vijke.

c.  Umetnite klin konusa za centriranje u
steznu Cahuru i zategnite maticu stezne
¢ahure.

d. Otvorite rudicu za fiksiranje postolja i
okredite prsten za podesavanje dubine
dok se konus za centriranje ne zaustavi i
centrira podlogu

e. Zatvorite rucicu za fiksiranje postolja i
zategnite vijke.

f.  Da biste uklonili podlogu, samo
otpustite i uklonite vijke podloge.

Vodilice za predloske (nisu

isporucene) (pogledaijte sl. L)
Okrugla podloga prihvaca univerzalne vo-
dilice za predloske. S ovim alatom koristite
samo vodilice za predloske od najvise 30,5
mm.

Podloga u obliku slova D ne prihvacda vodilice
za predloske i dizajnirano je za nastavke do
38 mm u promjeru.

a. Centrirajte okruglu podlogu.

b.  Umetnite vodilicu za predloske u sredisnji
otvor okrugle podloge i pricvrstite prema
uputama za vodilicu za predloske.

Podesavanje dubine rezanja
(pogledajte sl. MiN)

Ugradite nastavak.

b. Otvorite rucicu za fiksiranje postolja.

c.  Okredite prsten za podesavanje dubine
dok nastavak ne dodirne izradevinu.

d. Okrenite skalu za podesavanje dubine
udesno tako da se oznaka nule na skali
poravna s pokazivaéem na prstenu za
podesavanje dubine (pogledajte sl. L).

e. Okredite prsten za podesavanje dubine
udesno dok se pokazivaé ne poravna s
oznakom zeljene dubine reza na skali za
podesavanje dubine (pogledajte sl. M).
Svaka oznaka na skali za podesavanje
dubine predstavlja promjenu dubine od
1/64 inéa (0,4 mm), a jedan puni (360°)
okret prstena mijenja dubinu za 1/2 in¢a
(12,7 mm).

f.  Zatvorite rucicu za fiksiranje postolja.
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Regulator promjenjive brzine
(pogledajte sl. O)

Okrenite regulator promjenjive brzine za
upravljanje brzinom dubilice.

1-2 (mala brzina): 15000-17000 o/min
3-4 (srednja brzina): 20000-23000 o/min
5-6 (velika brzina): 25000-30000 o/min

Regulator brzine oznacen je brojevima od
,1"do ,6" pri ¢emu je polozaj ,1” najmanja
brzina, a polozaj ,6" najveda brzina.

VAN UPOZORENJE!

Ne mijenjajte brzinu dok alat radli.
Nepostivanje ovog upozorenja moze
uzrokovati gubitak kontrole nad alatom
/ dovesti do teskih tielesnih ozljeda i
materijalne stete.

Prekida¢ za ukljucivanje/
iskljucivanje (pogledajte sl. P)
Znacajka mekog pokretanja smanjuje okretni
moment, koji je uobicajen u motoru dubilice,
ogranicavanjem brzine pri kojoj se motor
pokreée. Time se povecava vijek trajanja
motora.

Za pokretanje dubilice jednom pritisnite i
pustite prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje.

Za zaustavljanje dubilice ponovno pritisnite

i pustite prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje.

Kada ukljuéujete prekidac uvijek drzite alat i
rezni nastavak dalje od izradevine. Alat i rezni
nastavak smiju do¢i u kontakt s izradevinom
tek nakon sto postignu punu brzinu.

LED svjetla (pogledaijte sl. P)
LED svjetlo automatski ¢e se ukljuditi kod
pokretanja alata i iskljucit ¢e se otprilike 10
s nakon zaustavljanja alata.

m LED svjetla e treptati kako bi signalizirala
da je blokada vretena ukljué¢ena kada se

pritisne sklopka za ukljuc¢ivanje/isklju¢ivanje.

Otpustite blokadu vretena i ponovno
pokrenite alat.

m LED svjetla brzo ce treptati kada se alat i/
ili baterijski modul preopterete ili previse
zagriju, a unutarnji senzori ée iskljuditi
alat. Neka uredaj odstoji neko vrijeme ili
zasebno izloZite uredaj i baterijski modul
struji zraka da se ohlade.
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m mLED svjetla ce treptati sporije Sto ukazuje
da je baterija na niskoj razini kapaciteta.
Napunite baterijski modul.

Opce radnje

VAN UPOZOREN.JE!

Uklanjanje reznog nastavka iz izradevine dok
se jos vrti moZe ostetiti izradevinu i dovesti do
gubitka kontrole te uzrokovati moguce teske
tjelesne ozljede.

/N  UPOZORENJE!

Uvijek cvrsto stegnite izradevinu i cijelo
vrijeme cvrsto drZite bazu alata s obje ruke. U
protivnom moze doci do gubitka kontrole, sto
moZe uzrokovati teske tjelesne ozljede.
Izrada probnih rezova neophodna je za
vedinu primjena dubilice. Probni rez daje
informacije o postavljanju, brzini alata, dubini
rezanja i nacinu na koji rezni nastavak reagira
na izradevinu. Velik dio rada s dubilicom

je postupak isprobavanja i prilagodavanja,
nakon ¢ega slijede probni rezovi, dok se ne
usvoje sve radne moguénosti alata. Kako
biste izbjegli unistavanje dobrog materijala,
napravite probne rezove na otpadnom
materijalu. Kada rukujete alatom, drzite ga
¢vrsto s obje ruke kako biste imali pravilnu
kontrolu.

Glodanje s rubnom vodilicom
Rubna vodilica moze se koristiti kao pomoc¢ u
primjenama glodanja kao sto su izrada ukras-
nih rubova, planiranje ravnih rubova i izravna-
vanje, urezivanje utora, izrada Zlijeba i utora.

Ravno glodanje

a. Olabavite gumb i gurnite graniénik duz
kraka rubne vodilice do Zeljene duljine,
zatim zategnite gumb (pogledajte sl. Q).

b. Pomidite alat drzeci rubnu vodilicu u
ravnini sa stranom izradevine (pogledajte
sl. R).

Okrugli nastavci s leZzajevima izvrsni su za

oblikovanje ruba bilo koje izradevine koja je

ravna ili zakrivljena, ako je zakrivljenost barem
jednaka polumjeru nastavka koji se koristi.

Ako je udaljenost izmedu strane izradevinu

i mjesta rezanja presiroka za rubnu vodilicu

ili ako strana izradevine nije ravna, ¢vrsto
pricvrstite ravnu plocu na izradevinu i koristite
ju kao vodilicu uz bazu dubilice. Gurnite alat u
smjeru strelice (pogledaijte sl. S).
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Kruzno glodanje

Najmaniji i najvedi polumjer krugova koji

se rezu (udaljenost izmedu sredista kruga i
sredista nastavka) su 110 mm, odnosno 240
mm.

a. Ponovno sastavite gumb i zavijte sklop

rubne vodilice kao sto je prikazano na
sl. T (manji polumjer reza) ili sl. U (vedi
polumijer reza).

b. Sigurno priévrstite rubnu vodilicu na
postolje.

c. Poravnajte sredis$nju rupu u rubnoj
vodilici sa sredinom kruga koji Zelite
izrezati. Podesite duljinu rubne vodilice.

d. Zabijte ¢avao promjera nesto manje
od 6,5 mm u sredi$nju rupu kako biste
pricvrstili rubnu vodilicu.

e. Okrenite alat udesno oko ¢avla kako

biste izrezali krug (sl. V).

Unutarnje glodanje (pogledajte sl. W)

a. S podesenom dubinom rezanja, nagnite
alat i postavite ga na izradevinu, tako
da samo vodedi rub podloge dodiruje
izradevinu.

b. Ukljucite alat i pustite da postigne punu
brzinu, pazedi da rezni nastavak ne dode
u dodir s izradevinom.

c. Kako biste zapoceli s rezanjem, postupno
uvladite rezni nastavak u izradevinu dok
podloga ne bude u ravnini s izradevinom,
a zatim pomaknite dubilicu da napravite
rez.

Uvlacenje dubilice s vodenjem

m Smijer uvladenja (pogledaijte sl. X)
Uvlacenje alata u suprotnom smjeru moze
uzrokovati gubitak kontrole, $to moze dovesti
do ozljeda.

m Brzina uvlaéenja

Ispravna brzina uvlacenja ovisi o nekoliko
¢imbenika: tvrdodi i sadrzaju vlage izradevine,
dubini rezanja i promjeru rezanja nastavka.
Koristite veéu brzinu uvladenja kada rezete
plitke utore u mekom drvu, kao $to je bor.
Koristite manju brzinu uvla¢enja kada izvodite
duboke rezove u tvrdom drvu, kao $to je
hrast.

Odrzavanje i njega

VN UPOZOREN.JE!

lzvadite baterijski modul iz alata prije
izvodenja bilo kakvih radova na elektricnom
alatu.

CisScenje

OPREZ!

Prifikom ciscenja komprimiranim zrakom
nosite naocale.

Redovito distite elektri¢ni alat i ventilacijske
otvore. U&estalost ¢is¢enja ovisi o materijalu i
trajanju uporabe. Unutrasnjost kudista i motor
redovito propusite suhim stlacenim zrakom.

Popravci
Popravke smije izvoditi samo ovlasteni ko-
risnicki servisni centar.

Zamjenski dijelovi i dodatna

oprema

Ostalu dodatnu opremu, posebno alate i
pribor, potrazite u katalozima proizvodaca.
Sklopne crteze i popise rezervnih dijelova
mozete pronaci na nasoj pocetnoj stranici:
www.flex-tools.com.

Informacije o zbrinjavanju
/\  UPOZORENJE!

Elektricni alat koji vise nije iskoristiv ucinite

neupotrebljivima:

—  Elektricni alat na baterijsko napajanje
uklanjanjem baterije.

Samo zemlje EU-a
ﬁ Elektricne alate nemojte odlagati s
otpadom iz kucanstva!
U skladu s Europskom direktivom 2012/19/
EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj
opremi i prenosenju u nacionalnom pravu,
koristeni elektri¢ni alati moraju se odvojeno
prikupljati i reciklirati na ekoloski prihvatljiv
nacin.
Povrat neobradenog materijala
umjesto odlaganja u otpad.
Uredaj, dodatnu opremu i ambalazu potreb-
no je reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.
Plasti¢ni dijelovi identificirani su za recikliran-
je prema vrsti materijala.
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VAN UPOZOREN.JE!

Baterife nemojte odlagati u otpad iz

kucanstva, vatru ili vodu. Nemojte otvarati

Iskoristene baterife.

Samo za zemlje EU:

U skladu s Direktivom 2006/66/EZ neispravne

ili iskoristene baterije potrebno je reciklirati.
NAPOMENA

Informacije o mogucnostima zbrinjavanja

zatraZite od svog dobavijaca’

( €-1zjava o sukladnosti

Pod potpunom odgovorno$cu izjavljujemo da
proizvod opisan u odjeljku ,Tehnicki podaci”
ispunjava zahtjeve sljededih standarda ili
normativnih dokumenata:

EN 62841, u skladu s odredbama direktiva
2014/30/EU, 2006/42/EZ, 2011/65/EU.
Osoba odgovorna za tehnicku dokumentaciju:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁ%ﬂ@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehnicki direktor ~ Voditelj odjela za
kontrolu kvalitete (QD

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oslobadanje od odgovornosti

Proizvodac i njegov zastupnik nisu odgovorni
za Stete i izgubljenu dobit uslijed prekida

u poslovanju prouzro¢enog proizvodom ili
neupotrebljivim proizvodom.

Proizvodac i njegov zastupnik nisu odgovorni
za Stetu prouzroc¢enu nepravilnom uporabom
proizvoda ili uporabom proizvoda s
proizvodima drugih proizvodaca.
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Simboli, uporabljeni v teh
navodilih

AN\ OPOZORILO!

Oznacuje grozeco nevarnost. Neupostevanje
tega opozorila lahko privede do izgube
Zivljenja ali iziemno hudih telesnih poskodb.

POZOR!

Oznacuje morebitno nevarnost.
Neupostevanje tega opozorila lahko privede
do lazjih telesnih poskodb ali materialne
Skode.

[i] orPomBA
Oznacuje nasvete pri uporabi in pomembne
informacije.

Simboli na elektricnem orodju

<

Volti

/min Hitrost vrtenja

Nosite zascito za odi.

Nosite zascito za usesa.

Preberite navodila

Informacije glede odstranjevanja
stare naprave med odpadke

HPO®

Pomembne varnostne
informacije

AN\ OPOZORILO!

Preden pricnete uporabljati to elektricno orodje,

preberite naslednje:

— ta navodila za uporabo,

—  »Splosna varnostna navodila« glede
upravijanja elektricnih orodlj v priloZeni
knjizici (st. navodil: 315.915),

— trenutno veljavna pravila in predpise za
preprecevanje nesrec na mestu uporabe.

To najsodobnejse elektricno orodjje smo izdelali

v skladu z uveljavijenimi varostnimi preapisi.

Kljub temu pri uporabi elektricnega orodja
obstaja nevarnost izgube Zivifenja ali okoncine
uporabnika in/alj tretje osebe oz. lahko pride do
poskodb elektricnega orodjja ali druge materialne
skode.

Nadrezkar lahko uporabljate le

— za predvidene namene,

—  Ceje v brezhibnem delovnem stanju.
Okvare, ki ogroZajo stopnjo varnosti, je treba
nemudoma odpraviti.

Predvidena uporaba

Nadrezkar za ponovno polnjenje CER 18-EC

je zasnovan

— za komercialno uporabo v industriji in
trgovini,

— zaravno rezkanje in rezkanje utorov ter
oblikovanje robov v lesu ali podobnih
materialih,

— zarezkanje brez prahu, kadar se uporablja
v kombinaciji z ustreznim sesalnikom/
ekstraktorjem prahu.

Varnostna navodila za nadrezkar
/\  OPOZORILO!

Preberite vsa varnostna opozorila,

navodila, slike in tehniéne podatke, ki so

priloZeni temu elektricnemu orodju. Zaradi

neupostevanja spodaj navedenih navodil

lahko pride do elektricnega udara, poZara in/

ali hudih telesnih poskodb. Visa opozorila in

navodila shranite za kasnejso uporabo.

= Uporabite sponke ali drug prakti¢en
nacin za pritrditev in podporo
obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga prislonite
ob telo, bo ta nestabilen in lahko povzroci
izgubo nadzora.

= Nikoli ne uporabljajte rezalnih nastavkov
pri hitrostih, ki so visje od njihove
najvecje nazivne hitrosti. Rezalni nastavki
z vi§jimi hitrostmi od njihovih nazivnih hitrosti
se lahko staknejo in odletijo.

= Nikoli ne uporabljajte rezalnih nastavkov
s premerom, ki presega najvedji premer,
dolocen v razdelku s tehni¢nimi podatki.
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Hrup in tresljaji

Vrednosti hrupa in tresljajev so bile doloc¢ene
v skladu s standardom EN 62841.
A-ovrednotena raven hrupa za elektri¢no
orodje obiéajno znasa:

- Raven zvocnega tlaka La: 79 dB(A)
— Raven zvo¢ne modi Ly,: 87 dB(A)
— Negotovost: K=3dB.
Skupna vrednost vibracij:

— Vrednost emisij a,: <2,5m/s’
— Negotovost: K=1,5m/s

POZOR!

Navedene meritve veljajo za nova elektricna
orodja. Ce orodje pogosto uporabljate, se
lahko vrednosti hrupa in vibracif spremenijo.

[i] oPomBa

Raven oddanih vibracij, navedenih na

tem tehnicnem listu, je bila izmerjena v
skladu z metodo merjenja, standardizirano
po standardu EN 62841, in jo je mogoce
uporabiti za primerjavo razlicnih orodlj.

Nazivno skupno vrednost tresljajev je
mogoce uporabiti tudi za predhodno oceno
izpostavljenosti.

Toda ¢e orodje uporabljate v druge namene,
z drugaénimi nastavki za rezanje oz. je orodje
slabo vzdrzevano, se vrednost oddajanja
vibracij lahko razlikuje.

To pa lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti v celotnem delovnem ¢asu.

Ce zelite dobiti natanéno oceno izpostavljenosti
tresljajem, morate upostevati tudi case, ko

je orodje izklopljeno ali deluje, vendar ga
dejansko ne uporabljate.

To pa lahko znatno zmanjsa raven
izpostavljenosti v celotnem delovnem ¢asu.

Poskrbite za ustrezne dodatne varnostne
ukrepe za zascito operaterja pred ucinki vibracij,
kot so: poskrbite za primerno vzdrzevanje
orodja in nastavkov za rezanje, ogrejte si dlani,
vzpostavite organizacijo vzorcev dela.

VAN OPOZORILO!

—  Tresljaji in emisije hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikujejo od navedenih vrednosti
odvisno od nacinov, na katere se orodje
uporablja, se posebej glede na to, kaksen
obdelovalec se obdeluje, in
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— glede na to, da je treba opredeliti
varnostne ukrepe za zascito upravijavca,
ki temeljijjo na oceni izpostavijenosti
v dejanskih pogojih uporabe (ob
upostevanju vseh delov delovnega cikla,
kot so casi, ko je orodje izklopljeno in ko
tece v prostem teku, poleg casa sproZitve)

POZOR!

Ce vrednost zvocnega tlaka presega 85 dB(A),
si nadenite zascito za sluh.

Tehnicni podatki

. CER 18-
Orodje EC
Tip Rezkar
Nazivna napetost VDC 18
Kapaciteta vpenjalne 6,35
mm

sponke 8

. . . Do
Hitrost brez obremenitve |/min 30000
Teza v skladu s
Jpostopkom EPTA kg 1,6
01/2003" (brez baterije)
Baterija AP 25 |AP5,0 |APS8,0
Teza baterije/kg |0,42 0,72 1,18
Delovna tempe- -10~40 °C
ratura
Temper.atura 4~40 °C
polnjenja
Shranj j

ranjevanje <50°C

Temperatura
Polnilnik CA10,8/18,0, CA 18,0-LD

Pregled (glejte sliko A).

Osteviléenje funkcij izdelka se nanasa na sliko
naprave na strani s slikami.
1 Stikalo za vklop/izklop

Gumb za nastavitev globine

Lestvica nastavitve globine
Zaklepna rocica podnoZja
Kljuc¢avnica vretena SPINDLE STOP™
Objemka 6,35 mm

Podnozje v obliki ¢rke D

NoOouhwhbN
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8 Zavihek za hitro sprostitev (x2)
9 Regulator za spreminjanje hitrosti
10 ReZarobnega vodila

11 Lucke LED

12 Sklop robnega vodila

13 Odprtina za odprasevanje

14 Srediscni stozec

15 Okroglo podnozje

16 17-milimetrski kljué¢

17 12-milimetrski kljué

18 8-mm objemka

Navodila za uporabo

/N  OPOZORILO!
Preden pricnete uporabljati elektricno orodje,
od’stranite baterijo.

Pred vklopom elektriénega
orodja

Elektri¢no orodje in prikljucke vzemite iz
embalaZe in se prepricajte, da noben del ne
manjka in ni poskodovan.

[i] OPOMBA

Ob dostavi baterija ni v celoti napolnjena.
Pred prvo uporabo v celoti napolnite baterijo.
Preberite si navodila za uporabo polnilnika.

Vstavljanje/zamenjava baterije

m Napolnjeno baterijo potisnite v elektri¢no
orodje, dokler ne zaslisite, da se zaskoci
(glejte sliko B).

m Ce jo zelite odstraniti, pritisnite gumb za
sprostitev (1.) in izvlecite baterijo (2.) (glejte
sliko C).

POZOR!

Ko naprave ne uporabljate, zascitite kontakte

baterife. Zaradi zrahljanih kovinskih delov

lahko pride do kratkega stika, nevarnosti
eksplozife in poZara!

Stanje napolnjenosti baterije

m Pritisnite gumb, da preverite stanje
polnjenja lu¢k LED indikatorja za polnjenje

. (glejte sliko D).

Ce utripa ena od luck LED, je treba akumulator

znova napolniti. Ce pritisnete gumb in ne

zasveti nobena lucka LED, je akumulator

poskodovan in ga je treba zamenjati. Indikator

se izklopi po 5 sekundah.

[i] oPomBA
Upostevajte navodila za polnjenje baterij v
prirocniku za polnilnik.

Hitra sprostitev podnozja (glej
sliko E)

a  Odprite zaklepno rocico

b  Pritisnite oba jezicka za hitro sprostitev in
povlecite podnoZje iz motorja.

c  Ce Zelite namestiti podnozje, potisnite
osnovno enoto navzdol na enoto, dokler
ne zaslisite ,klika". Nato zaprite zaklepno
rocico. Priporodljivo je, da je klju¢avnica
vretena obrnjena proti izhodu prahu za
enostavno upravljanje.

Namescanje/odstranjevanje
nastavkov (glejte sliko F)
/A  OPOZORILO!

Pri odstranjevanju svedra z orodja uporabite
zascitne rokavice ali pa najprej pocakajte, da
se sveder ohladl.

Nadrezkar je dobavljen s 6,35-milimetrsko

objemko in 8-milimetrsko objemko, v katero je

mogoce namestiti rezalne nastavke s 6,35- in

8-milimetrskimi drzali.

a  Odstranite podnozje

b  Potisnite vreteno, zaklenite navzdol ali
uporabite 12-milimetrski klju¢, da trdno
drzite vreteno.

¢ S 17-milimetrskim klju¢em zavrtite
objemko v nasprotni smeri urinega
kazalca.

d  Namestite ali odstranite nastavek/
objemko na naslednji nacin:
Ce zelite namestiti nastavek, ocistite
in vstavite okroglo drzalo izbranega
nastavka v objemko, tako da so rezalne
povrsine priblizno 3,2 mm do 6,4 mm
oddaljene od sprednje strani objemke.
Ce zelite odstraniti nastavek, ga
izvlecite iz objemke.

e Matico objemke obrnite v smeri urinega
kazalca in nastavek privijte.

f  Klju€avnico vretena potisnite navzgor.

g Namestite podnozje.

/N  OPOZORILO!

Trdno privijte matico objemke, da preprecite
zdrs nastavka. Ce matica objemke ni dobro
privita, se lahko nastavek med uporabo loci
kar povzroci resne telesne poskodbe.
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[i] oPomBA

Da bi preprecili poskodbe orodja, matice
ne privijte brez namescenega rezalnega
nastavka.

[i] OPOMBA

Da bi zagotovili pravilen oprijem drZala
rezalnega nastavka in ¢im bolj zmanjsali
premikanyje, je treba drZalo rezalnega
nastavka vstaviti vsaj 16 mm v objemko.

[i] OPOMBA

Orodjje se lahko zaZene Sele, ko se sprosti
kljucavnica vretena. Lucke LED bodo utripale
in signalizirale, da je vreteno zaklenjeno, ko
pritisnete stikalo za vklop/izklop.

Namestitev/odstranitev sklop
robnega vodila (glejte sliko G)

a  Zaklepno rocice sklopa robnega vodila
obrnite v levo.

b  Potisnite zanko sklopa robnega vodila v
rezo robnega vodila.

¢ Zaklepno rocico obrnite v desno.

d Ce zelite odstraniti sklop robnega
vodila, zaklepno rocico obrnite v levo in
jo odstranite.

Ceje povezava sklopa robnega vodila

ohlapna, pri ¢emer je zaklepna rodica v

skrajno desnem poloZzaju, potegnite rocico za

zaklepanje stran od zanke in jo zavrtite v levo.

Nato spustite zaklepno roéico in jo obrnite v

desno (glejte sliko H).

Ce sklopa robnega vodila ni bilo mogoée
enostavno odstraniti, medtem ko je zaklepna
rocico v skrajnem levem poloZaju, povlecite
zaklepno rocico stran od zanke in jo zavrtite
v desno. Nato sprostite zaklepno rocico in jo
obrnite v desno (glejte sliko I).

Namestitev/odstranjevanje
pokrova za odprasevanje (glejte
sliko J).

Pokrov za odprasevanje omogoca prikljucitev
32-mm vakuumske cevi ali adapterja.

a  Vstavite klin na levi strani pokrova
za odpraSevanje v rezo na levi strani
podnozja.

b Desno stran pokrova z vija¢nim gumbom
pripnite na desno stran podnoZja.

¢ Privijte vija¢ni gumb.

142

d Ce zelite odstraniti pokrov za
odprasevanje, izvedite postopek v
nasprotnem vrstnem redu.

Namestitev/odstranitev podnozja
(glejte sliko K)

Odprtine na podnoZju poravnajte z
odprtinami na dnu orodja.

b Vijake navijte, vendar jih ne privijte.

¢ Vobjemko vstavite zati¢ sredi§¢nega
stoZca in privijte matico objemke.

d  Odprite zaklepno roéico in zavrtite obroé
za nastavitev globine, dokler se sredi$¢ni
stoZec ne ustavi in usredis¢i podnozje.

e  Zaprite zaklepno rocico in privijte vijake.

f  Ce Zelite odstraniti podnoZje, samo
zrahljajte in odstranite vijake podnoZja.

Predloge vodil (niso priloZzene)
(glejte sliko L)

Okroglo podnoZje bo sprejemalo univerzalne
predloge vodil. S tem orodjem uporabite
samo predlogo vodila za najvec 30,5 mm.

PodnozZje v obliki ¢rke D ne vsebuje predlog
vodil in je zasnovano tako, da sprejme
nastavke s premerom do 38 mm.

a  Okroglo podnozje namestite na sredino.

b  Vstavite predlogo vodila v sredinsko
luknjo okroglega podnozja in jo zavarujte
v skladu z navodili predloge vodila.

Nastavitev globine rezanja (glejte
sliko M in N)

a  Namestite nastavek.

b  Odprite zaklepno rocico podnozja.

¢ Obrnite obro¢ za nastavitev globine,
dokler se nastavek ne dotakne
obdelovanca.

d Lestvico nastavitve globine obracajte v
smeri urinega kazalca, dokler se oznaka
ni¢ na lestvici ne poravna s kazalnikom
na obrocu za nastavitev globine (glejte
sliko L).

e  Obro¢ za nastavitev globine obracajte v
nasprotni smeri urinega kazalca, dokler
se kazalec na lestvici nastavitve globine
ne poravna z zeleno globino oznake
rezanja (glejte sliko M). Vsaka oznaka na
lestvici nastavitve globine predstavlja
globinsko spremembo za 1/64" (0,4 mm)
in en poln (360°) obrat obroca spremeni
globino za 1/2" (12,7 mm).
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f  Zaprite zaklepno rocico podnozja.

Regulator za spreminjanje hitrosti
(glejte sliko O)

Zavrtite regulator za spreminjanje hitrosti, da
nadzirate hitrost nadrezkarja.

1-2 (nizka hitrost): 15000—17000 VRT./MIN.

3-4 (srednja hitrost): 20000-23000 VRT./
MIN.

5-6 (visoka hitrost): 25000-30000 VRT./MIN.

Gumb za izbiro hitrosti je ostevil¢en z ,1" do
.6", pri éemer je polozaj ,1"” najnizja hitrost,
polozaj ,6" pa najvisja hitrost.

/N\  OPOZORILO!

Med delovanjem orodja nikoli ne spreminjajte
hitrosti. Ce tega ne upostevate, lahko izgubite
nadzor nad orodjem in povzrocite resne
telesne poskodbe in premoZenjsko skodo.

Stikalo za vklop/izklop (glejte
sliko P)

Funkcija mehkega zagona zmanjsa zvijanje
navora, kar je obic¢ajno pri motorjih
nadrezkarja, z omejevanjem hitrosti, s katero
se motor zazene. To podaljsa zivljenjsko dobo
motorja.

Ce zelite zagnati nadrezkar, enkrat pritisnite
in spustite stikalo za vklop/izklop.

Ce zelite zaustaviti nadrezkar, znova
pritisnite in spustite stikalo za vklop/izklop.

Pri vklopu stikala orodje in rezalni nastavek
vedno drzite stran od obdelovanca. Dovolite,
da orodje in rezalni nastavek prideta v stik z
obdelovancem Sele, ko doseze polno hitrost.

Lucke LED (glejte sliko P)

m Lucka LED se bo samodejno vklopila ob
zagonu orodja in se bo izklopila priblizno
10 sekund po zaustavitvi orodja.

m Lucke LED bodo utripale in signalizirale,
da je klju€avnica vretena vklopljena, ko
pritisnete stikalo za vklop/izklop. Sprostite
klju¢avnico vretena in znova zazenite
orodje.

m Ko je orodje in/ali baterijski sklop
preobremenjen, bo lucka LED hitro utripala,
notranji senzorji pa bodo izklopili orodje.
Odlozite orodje za nekaj ¢asa ali pa
postavite orodje in baterijski sklop za nekaj
&asa na zrak, da se ohladita.

m Ce LED-lu¢ki utripata pocasneje, je stanje
napolnjenosti baterije nizko. Znova
napolnite baterijski sklop.

Splosno upravljanje

N\ OPOZORILO!

Odistranitev rezalnega nastavka iz obdelovanca,
medtem ko se sSe vrti, lahko poskoduje
obdelovanec in povzroci izgubo nadzora, kar
lahko povzroci resne telesne poskodbe.

/N  OPOZORILO!

Obdelovanec vedno varno pritrdite in z
obema rokama ves Cas trdno diZite oprijem na
podnozju orodja. Ce tega ne storite, lahko pride
do izgube nadzora, kar lahko povzroci resne
telesne poskodbe.

Izvedba testnih rezov je bistvenega pomena
pri uporabi nadrezkarja. Testni rez daje
informacije o nastavitvi, hitrosti orodja,
globini rezanja in kako se rezalni nastavek
odziva na obdelovanec. Velik del rezkanja

je proces poskusov in napak, ki vkljuéuje
razli¢ne prilagoditve, ki jim sledijo poskusni
rezi, medtem ko se udite vseh zmoznosti
delovanja orodja. Da bi se izognili unic¢enju
dobrega materiala, naredite testne reze na
odpadnem materialu. Ko uporabljate orodje,
ga vedno trdno drzite z obema rokama, da
ohranite ustrezen nadzor.

Rezkanje z robnim vodilom:

Robno vodilo se lahko uporablja kot

pripomocek pri rezkanju, kot so dekorativni

robovi, naértovanje in obrezovanje ravnih

roboy, Zlebljenje, dado in zarezovanje.

Ravno rezkanje

a  Zrahljajte gumb in potisnite ograjo
vzdolz roke robnega vodila na zeleno
dolZino, nato zategnite gumb (glejte sliko
Q).

b  Premaknite orodje, pri tem pa drzite
robno vodilo, poravnano s stranjo
obdelovanca (glejte sliko R).

KroZni nastavki z leZaji so odli¢ni za
oblikovanje roba katerega koli obdelovanca,
ki je bodisi raven ali ukrivljen, ée je
ukrivljenost vsaj tako velika kot polmer
uporabljenega nastavka.

Ce je razdalja med stranjo obdelovanca
in rezalnim polozajem presiroka za robno
vodilo ali ¢e stran obdelovanca ni ravna,
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trdno pritrdite ravno plo3¢o na obdelovanec
in jo uporabite kot vodilo proti podnozju
nadrezkarja. Orodje premikajte v smeri
puscice (glejte sliko S).

Krozno rezkanje

Najmanjsi in najvedji polmer krogov, ki jih je
treba rezati (razdalja med sredis¢em kroga in

sredi$¢em nastavka), sta 110 mm oziroma 240
mm.

a  Ponovno sestavite gumb in privijte sklop
robnega vodila, kot je prikazano nasliki T
(manjsi polmer reza) ali sliki U (ve&ji polmer
reza).

b Varno pritrdite robno vodilo na podlago.

¢ Poravnajte sredinsko luknjo v robnemu
vodilu s srediséem kroga, ki ga Zelite rezati.
Prilagodite dolZino robnega vodila.

d  Zebeljs premerom nekaj manj kot 6,5 mm
potisnite v sredinsko luknjo, da pritrdite
robno vodilo.

e  Orodije zavrtite v smeri urinega kazalca okoli
Zeblja, da bo krog izrezan (slika V).

Notranje rezkanje (glejte sliko W)

a  Znastavitvijo globine rezanja nagnite orodje
in ga polozite na obdelovanec, pri ¢emer
se obdelovanec dotika samo sprednji rob
podnozja.

b Vklopite orodje in pustite, da doseze
svojo polno hitrost, pri éemer pazite, da ne
dovolite, da bi se rezalni nastavek dotaknil
obdelovanca.

¢ Ce Zelite zaceti rezanje, postopoma
dovajajte rezalni nastavek v obdelovanec,
dokler podnozje ni poravnano z
obdelovancem, nato premaknite nadrezkar,
da naredite rez.

Podajanje nadrezkarja

m Smer podajanja (glejte sliko X)

Podajanje orodja v nasprotni smeri lahko

povzrodi izgubo nadzora, kar lahko povzrodi

telesne poskodbe.

m Stopnja podajanja

Pravilna hitrost podajanja je odvisna od

veé dejavnikov: trdote in vsebnosti vlage v

obdelovancu, globine rezanja in premera

rezalnega nastavka. Uporabite hitrejSo stopnjo
podajanja pri rezanju plitvih utorov v mehkem
lesu, kot je borov les. Pri globokih rezih v trdi
les, kot je hrast, uporabite pocéasnejSo stopnjo
podajanja.
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VzdrZevanje in nega
A\ OPOZORILO!

Pred izvajanjem kakrsnih koli del na elektricnem
orodju odstranite baterijski sklop z orodjja.

Ciscenje

POZOR!

Pri ciscenju s stisnjenim zrakom vedno nosite
zas$citna ocala.

Redno odistite elektri¢no orodje in
prezradevalne odprtine. Pogostost ¢is¢enja
je odvisna od materiala in trajanja uporabe.
S kompresorjem redno spihajte notranjost
ohisja in motor.

Popravila
Popravila lahko izvaja le pooblasceni servisni
center.

Nadomestni deli in nastavki

Ce zelite izvedeti ve¢ o drugih nastavkih,
zlasti o orodjih in dodatni opremi, si oglejte
prodajno gradivo proizvajalca. Razlozene
risbe in sezname nadomestnih delov najdete
na nasi domadi strani na naslovu:
www.flex-tools.com.

Informacije o odstranjevanju
/AN OPOZORILO!

Onemogocite uporabo elektricnih orodlj, ki

Jih ne potrebujete vec:

—  baterijska elektricna orodjja tako, da
odstranite baterijo.

Samo drzave EU
Elektri¢nih orodij ne zavrzite med

gospodinjske odpadke.
V skladu z Direktivo EU 2012/19/EU glede
odpadne elektri¢ne in elektronske opreme
in prenosom na drzavno zakonodajo je treba
iztroSena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in jih
reciklirati na okolju prijazen naéin.
Predelava namesto odstranjevanja
med odpadke
Napravo, nastavke in embalazo je treba
reciklirati na okolju prijazen nadin. Plasti¢ni
deli so namenijeni reciklazi glede na vrsto
materiala.

Vi OPOZORILO!

Baterij ne mecite med gospodinjske odpadke,
v vodo ali ogenyj. Ne odpirajte iztrosenih
baterij.
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Velja samo za drzave EU:
V skladu z Direktivo 2006/66/ES je treba
okvarjene ali iztro$ene baterije reciklirati.

[i] oromBAa
Obrnite se na prodajalca in ga povprasajte
glede moznosti odstranjevanja med odpadke!

( €&-l1zjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da
je izdelek, opisan v razdelku »Tehnic¢ni
podatki«, skladen z naslednjimi standardi ali
normativnimi dokumenti:

EN 62841 v skladu s predpisi direktiv 2014/30/EU,
2006/42/EG, 2011/65/EU.
Za tehni¢no dokumentacijo je odgovorno
podjetje: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R
& D Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/
Murr

V. M«ﬁ iz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Vodja tehni¢nega Vodja oddelka za
oddelka zagotavljanje kakovosti

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oprostitev odgovornosti

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za kakrsno koli skodo in izgubo
prihodkov zaradi prekinitve poslovanja, ki

ga je povzrodil izdelek oziroma neuporaben
izdelek.

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za kakrsno koli skodo, nastalo
zaradi nepravilne uporabe izdelka ali uporabe
izdelka z izdelki drugih proizvajalcev.
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Simboluri utilizate in acest
manual

Vi AVERTISMENT!

Implica pericol iminent. Nerespectarea
acesturi avertisment poate duce /a deces sau
la vatamari extrem de grave.

PRUDENTA!

Denota o posibild situatie periculoasa.
Nerespectarea acestui avertisment se poate
solda cu vatamare usoard sau cu pagube.

[i] w~oTA
Denota aplicarea sfaturilor si a informatiilor
importante.

Simboluri pe scula electrica

Y Volti

/min

©
h5¢

Informatii privind siguranta

Turatie

Purtati echipament de protectie
oculara

Purtati echipament de protectie
auditiva

Cititi instructiunile

Informatii privind eliminarea
masinilor vechi

AVERTISMENT!

Inainte de a utiliza scula electrica, va rugam sa

cititi urmatoarele:

— aceste instructiuni de utilizare,

— L Instructiunile generale privind siguranta”
privind manipularea sculelor electrice din
brosura furnizata (brosura nr.: 315.915),

— normele de santier in vigoare in prezent si
normele de prevenire a accidentelor.

Aceasta sculd electrica este de ultimd ord si a fost

construita in conformitate cu reglementarile de

sigurantd recunoscute. Insa, pe durata utilizari,
scula electrica poate constitui un pericol pentru
viata si membrele utilizatorului sau ale unui tery,
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ori scula electrica sau alte bunuri pot fi deteriorate.
Scula de ghidare si decupare poate fi operatd
numai daca este

— inscopul pentru care este destinat,

— Instare perfectd de functionare.

Defectele care ii afecteaza siguranta trebuie
remediiate imedat.

Utilizarea prevazuta

Scula de ghidare si decupare reincarcabila

CER 18-EC este proiectata:

— pentru utilizare comerciala in industrie si
mestesuguri,

— pentru frezarea dreapta si canelata si
pentru formarea muchiilor din lemn sau
din materiale similare,

— pentru dirijarea fara praf atunci cand este
utilizata Tn asociere cu un aspirator/un
dispozitiv adecvat de extragere a prafului.

Instructiuni de siguranta pentru
scula de ghidare si decupare
/N\  AVERTISMENT!

Cititi toate instructiunile, avertizarile

de sigurant3, ilustratiile si specificatiile

livrate impreund cu aceastd sculd electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate

mar jos se poate solda cu soc electric, incendliu

si/sau vatamare corporald grava. Pastrati toate
avertizarile si instructiunile pentru consultare
ulterioara.

m Utilizati cleme sau alte modalitati practice
pentru a fixa si sustine piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Tinand piesa cu
mana sau sprijinita de corp face ca aceasta
sa fie instabila si poate duce la pierderea
controlului.

= Nu folositi niciodata biti de taiere la
viteze mai mari decét viteza lor nominala
maxima. Bitii de taiere care se rotesc mai
repede decét viteza nominala se pot rupe in
bucsti si pot fi aruncati in aer.

Nu folositi niciodata biti de taiere cu un
diametru care depaseste diametrul maxim
specificat in sectiunea cu date tehnice.

Zgomotul si vibratiile

Valorile zgomotului si ale vibratiilor emise au
fost determinate in conformitate cu norma EN
62841.

Nivelul sonor A evaluat pentru aceasta scula
electrica este tipic:
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— Nivel de presiune sonora L,,: 79 dB(A);
— Nivel de putere sonora Ly,: 87 dB(A);
— Incertitudine: K=3dB.
Valoarea totala a vibratiilor:

— Valoarea emisiilor a, : <2,5 m/s’
— Incertitudine: K=1,5m/s’

ATENTIE!

Masurile indicate se refera la sculele electrice
noi. Utilizarea zilnica duce la modificarea
valorilor de zgomot si vibratii.

[i] w~orA

Nivelul emisiilor de vibratii dat in aceasts fisa
informativd a fost masurat in conformitate cu
o metoda de mdsurare standardizatd in EN
62841 si poate fi utilizat pentru a compara un
instrument cu altul.

Valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate) a (ale) vibratiilor si valoarea (valorile)
declarata (declarate) a (ale) emisiilor sonore
pot fi, de asemenea, utilizate intr-o evaluare
preliminara a expunerii.

Cu toate acestea, in cazul in care scula este
utilizata pentru diferite aplicatii, cu diferite
accesorii de taiere sau prost intretinute, nivelul
de emisie de vibratii poate diferi.

Acest lucru poate mari semnificativ nivelul de
expunere in cadrul perioadei totale de lucru.

Pentru a face o estimare exact a nivelului de
expunere la vibratii, este, de asemenea, necesar
sa se tina seama de momentele in care scula
este oprita sau functioneazs, dar nu este de fapt
utilizata.

Acest lucru poate diminua semnificativ nivelul
de expunere in cadrul perioadei totale de lucru.

Identificati masuri suplimentare de protectie
pentru a proteja operatorul de efectele
vibratiilor precum: intretineti scula si accesoriile
de taiat, pastrati-va mainile calde, organizati
modelele de lucru.

/N\  AVERTISMENT!

—  Emisiile de vibratii si zgomot in timpul
utilizarii efective a sculei electrice pot
diferi de valorile declarate in functie de
modlurile in care este utilizata unealta, in
special de ce fel de piesa este prelucrata,
s/

— din nevoia de a identifica masurile de
sigurantd pentru a proteja operatorul

in functie de estimarea expunerii in
condlitiile efective de utilizare (luénd in
considerare toate elementele ciclului de
operare precum timpii de oprire ai sculei
s/ cdnd aceasta functioneazd in gol, plus
timpul de pornire).

ATENTIE!

Furtati antifoane cénd presiunea sonord
depaseste 85 dB(A).

Date tehnice

Scula CER 18-EC
Sculd de
Tip ghidare si
decupare
Tensiune nominala Vdc 18
. .. 6,35

Capacitatea mandrinei |mm 3

. N . Pana la
Turatie de mersin gol  |/min 30000
Greutate conform
.Procedurii EPTA kg 1,6
01/2003" (fara baterie)
Acumulator AP 25 |AP5.0 |AP 8.0
Greutate 042 (072 [1,18
acumulator/kg
;I'emperatura de 10~40°C
unctionare
:I'en:\peratura de 4~40°C
incarcare
_Il?epoznareai <50°C

emperatura

incarcator CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD

Prezentare generala (a se
vedea figura A)

Numerele ce indica specificatiile produsului
fac referire la ilustratia masinii de pe pagina
grafica.

1 Comutator On/Off (pornit/oprit)

Inel de reglare a adancimii

Scala de reglare a adancimii

Maneta de blocare a bazei
incuietoare ax SPINDLE STOP™
Mandrina de 6,35 mm

o hWN
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7 Sub-baziin forma de D

8 Urechiusa de eliberare rapida (x2)
9 Selector de viteza variabila

10 Fanta de ghidare fata de margine
11 Lumini LED

12 Ansamblul ghidajului de margine
13 Orificiu de extragere a prafului
14 Con de centrare

15 Sub-baza rotunda

16 Cheiede 17 mm

17 Cheie de 12 mm

18 Mandrinad de 8 mm

Instructiuni de utilizare

/\  AVERTISMENT!
Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatiune asupra sculei electrice.

Inainte de a porni scula electrica
Despachetati scula electrica si accesoriile

si asigurati-va daca exista piese lipsa sau
deteriorate.

[i] NOTA

Bateriile nu sunt incarcate complet in
momentul livrérii. Inainte de prima utilizare,
incarcati complet acumulatorul. Consultati
manualul de instructiuni al incarcatorului.

Instalarea/inlocuirea

acumulatorului

= Introduceti acumulatorul incarcat in scula
electrica pana la auzul unui clic (a se vedea
figura B).

m Pentru a detasa acumulatorul, apasati pe
butonul de eliberare al acestuia (1.) si scoateti
acumulatorul (2.) (a se vedea figura C).

ATENTIE!

Cénd dispozitivul nu este utilizat, protejati

bornele acumulatorului. Piesele de metal pot

scurtcircuita bornele; pericol de explozie si
de incendiu!

Starea de incarcare a

acumulatorului

m Apasati pe buton pentru a verifica starea
de incércare a acumulatorului vizualizand
indicatorii LED de incarcare (a se vedea
figura D).
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Dacé unul dintre LED-uri clipeste,
acumulatorul trebuie incarcat. Daca niciunul
dintre LED-uri nu se aprinde dupa apasarea
butonului, acumulatorul este defect si trebuie
nlocuit. Indicatorul se va stinge dupa 5
secunde.

[i] w~oTA

Respectati instructiunile privind incarcarea
acumulatorului mentionate in manualul de
instructiuni al incarcatorulur.

Eliberare rapida a bazei (a se

vedea figura E)

a  Deschideti maneta de blocare

b  Apasati ambele cleme de eliberare
rapida si trageti baza de la motor.

c Pentru ainstala baza, impingeti unitatea
de baza in jos pe unitate pana cand
auziti un ,clic”. Apoi inchideti maneta de
blocare. Se recomanda ca blocarea axului
sa fie orientata spre orificiul de evacuare
a prafului pentru o operare usoara.

Instalarea/scoaterea bitilor (a se
vedea figura F)
/N\  AVERTISMENT!

Utilizati manusi de protectie atunci cand
scoateti bitul din sculd sau lasati mai intdi sa
se raceasca.

Aceasta scula de ghidare se livreaza cu o
mandrina de 6,35 mm si o mandrina de 8
mm care sunt compatibile cu biti de taiere cu
coada de 6,35 mm si, respectiv, coada de 8
mm.

a Indepartati baza.

b  Glisati dispozitivul de blocare a axului
principal sau utilizati cheia de 12 mm
pentru a tine bine axul principal.

¢ Utilizati cheia de 17 mm pentru a roti
piulita de prindere a mandrinei in sens
invers acelor de ceasornic.

d Instalati sau eliminati bitul/mandrina
dupa cum urmeaza:

Pentru a instala un bit, curatati si
introduceti coada rotund3 a bitului de
sculad de ghidare dorit in mandrin3,
astfel incat suprafetele de taiere sa fie
la aproximativ 3,2 mm péana la 6,4 mm
distanta de fata mandrinei.

Pentru a scoate bitul, trageti bitul din
mandrina.
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e Rotiti piulita mandrinei in sensul acelor
de ceasornic pentru a strénge bitul.

f  Glisati incuietoarea axului in sus.

g Instalati baza.

Vi AVERTISMENT!

Strdngeti bine piulita de prindere a mandriner
pentru a preveni alunecarea bitului de taiere.
Dacd piulita de prindere a mandrinei nu este
strénsa in siguranta, bitul de taiere se poate
detasa in timpul utilizarii, provocdnd vatamari
corporale grave.

[i] NOTA

Pentru a preveni deteriorarea sculei, nu
strdngeti piulita de prindere a mandrinei fara
a fi instalat un bit de tajere.

[i] w~oTA

Pentru a asigura prinderea corecta a cozii
bitului de taiere si a minimiza uzura, coada
bitului de taiere trebuie introdusa cu cel putin
76 mm in mandring.

[i] NOTA

Instrumentul poate fi pornit numai atuncr
cénd blocarea axului este eliberata. Luminile
LED vor clipi intermitent pentru a semnala ca
axul principal este blocat cand este apdsat
comutatorul pornit/oprit.

Montarea/demontarea
ansamblului ghidajului de

margine (a se vedea figura G)

a  Rotiti maneta de blocare a ansamblului
ghidajului de margine spre stanga.

b Introduceti carligul ansamblului

ghidajului de margine in fanta de

ghidare fata de margine.

Rotiti maneta de blocare spre dreapta.

Pentru a scoate ansamblul ghidajului

de margine, rotiti maneta de blocare

spre stanga si apoi scoateti-o.

Daca conexiunea ansamblului ghidajului de

margine este liberd, cu maneta de blocare

n pozitia cea mai dreapta, trageti maneta

de blocare departe de céarlig si rotiti-o spre

stanga. Apoi eliberati maneta de blocare si

rotiti-o spre dreapta (a se vedea figura H).

Daca ansamblul ghidajului de margine nu

a putut fi indepartat cu usurinta, cu maneta
de blocare in pozitia cea mai din stanga,
trageti maneta de blocare departe de carlig
si rotiti-o spre dreapta. Apoi eliberati maneta

o n

de blocare si rotiti-o spre dreapta (a se vedea
figura l).

Montarea/demontarea hotei de
extragere a prafului (a se vedea
figura J)

Hota de extragere a prafului permite
conectarea unui furtun de aspirare de 32 mm
sau a unui adaptor.

a Introduceti stiftul din partea stédnga a
hotei de extragere a prafului in fanta din
partea stanga a bazei.

b  Fixati partea dreapta a hotei cu butonul
cu surub pe partea dreapta a bazei.

¢ Stréngeti butonul cu surub.

d  Pentru a scoate hota de extragere a
prafului, inversati procedura.

Instalarea/scoaterea sub-bazei (a

se vedea figura K)

a  Aliniati gaurile de pe sub-baz3 cu gaurile
din partea inferioara a sculei.

b Introduceti, dar nu strdngeti suruburile.

¢ Introduceti stiftul conului de centrare in
mandrina si stréngeti piulita de prindere
a mandrinei.

d  Deschideti maneta de blocare a bazei si
rotiti inelul de reglare a adéncimii pana
cand conul de centrare se opreste si
centreaza sub-baza.

e Inchideti maneta de blocare a bazei si
strangeti suruburile.

f  Pentru a scoate sub-baza, trebuie doar
sa slabiti si sa scoateti suruburile sub-
bazei.

Ghidaje de sabloane (nu sunt

furnizate) (a se vedea figura L)
Sub-baza rotunda va accepta ghidaje
universale de sabloane. Utilizati doar un
ghidaj de sablon de maxim 30,5 mm cu
aceasta scula.

Sub-baza in forma de D nu este compatibila
cu ghidaje de sabloane si este proiectata
pentru a fi asociata cu biti cu diametrul de
panala 38 mm.

a  Centrati sub-baza rotunda.

b Introduceti ghidajul de sablon in orificiul
central al sub-bazei rotunde si asigurati-|
conform instructiunilor ghidajului de
sablon.
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Reglarea adancimii de taiere (a

se vedea figura M&N)
Instalati bitul.

b Deschlde’;l maneta de blocare a bazei.
¢ Rotiti inelul de reglare a adancimii pana
cand bitul atinge piesa de prelucrat.

d  Rotiti scala de reglare a adancimii in
sensul acelor de ceasornic pana cand
marcajul zero de pe scara se aliniaza
cu indicatorul de pe inelul de reglare a
adancimii (a se vedea figura L).

e Rotiti inelul de reglare a adancimii in
sens invers acelor de ceasornic pana
cand indicatorul se aliniaza cu marcajul
adancimii dorite de taiere pe scala de
reglare a adancimii (a se vedea figura
M). Fiecare marcaj de pe scala de reglare
a adancimii reprezinta o schimbare a
adancimii de 1/64"” (0,4 mm) si o rotatie
completd (360°) a inelului modifica
adancimea cu 1/2" (12,7 mm).

f  Inchideti maneta de blocare a bazei.

Selector de viteza variabila (a se
vedea figura O)

Rotiti selectorul de viteza variabila pentru a
controla viteza sculei de ghidare.

1-2 (viteza mica): 15000-17000 rpm

3-4 (viteza medie): 20000-23000 rpm

5-6 (viteza mare): 25000-30000 rpm
Selectorul de viteza este numerotat de la ,1”
la 6" pozitia ,1" fiind viteza cea mai mic3, iar
pozitia ,6" fiind viteza cea mai mare.

/N\  AVERTISMENT!

Nu schimbati niciodata viteza in timp ce scula
este in functiune. Nerespectarea acestui lucru
vd poate face sa pierdeti controlul asupra
sculei si poate duce la vatamari corporale
grave si daune materiale.

Comutator On/Off (pornit/oprit)

(a se vedea figura P)

Functia de pornire usoard minimizeaza
rasucirea cuplului, care este obisnuita in
motoarele sculei de ghidare, prin limitarea
vitezei la care porneste motorul. Acest lucru
creste durata de viata a motorului.

Pentru a porni scula de ghidare, apasati
si eliberati comutatorul de pornire/oprire o
data.

150

Pentru a opri scula de ghidare, apasati si
eliberati din nou comutatorul de pornire/
oprire.

Tineti intotdeauna scula si bitul de taiere la
distanta de piesa de prelucrat atunci cand
porniti de la comutator. Lasati scula si bitul de
taiere sa intre in contact cu piesa de prelucrat
numai dupa ce aceasta a atins viteza maxima.

Lumini LED (a se vedea figura P)

m Lumina LED se va aprinde automat la
pornirea sculei si se va stinge la aproximativ
10 secunde dupa oprirea sculei.

m Luminile LED vor clipi intermitent pentru
a semnala ca blocarea axului principal
este activata atunci cand este apasat
comutatorul pornit/oprit. Eliberati blocarea
axului principal si porniti din nou scula.

m Lumina LED va clipi rapid cand scula si/ sau
acumulatorul devin supraincarcate sau prea
fierbinti, iar senzorii interni vor opri scula.
Asezati scula un timp sau plasati scula si
bateria separat sub fluxul de aer pentru a le
raci.

m Lumina LED va clipi mai lent pentru a indica
faptul ca bateria are o capacitate redusa.
Reincarcati acumulatorul (bateriile).

Operatii generale
/AN AVERTISMENT!

Scoaterea bitului de taiere de pe piesa de
prelucrat in timp ce aceasta se roteste inca
poate deteriora piesa de prelucrat si poate
duce la pierderea controlului, provocind
vatamari corporale grave.

Vi AVERTISMENT!

Fixati intotdeauna piesa de prelucrat in
siguranta si mentineti o prindere fermd pe
baza sculei cu ambele maini in orice moment.
Nerespectarea acestui lucru ar putea duce

la pierderea controlului, cauzdnd eventual
vatamari corporale grave.

Efectuarea de operatii de taiere de testare
este esentiala pentru majoritatea aplicatiilor
de ghidare. O taietura de testare ofera
informatii despre configuratie, viteza sculei,
adancimea de taiere si modul in care bitul

de taiere reactioneaza la piesa de prelucrat.
O mare parte din ghidare este un proces de
incercare si eroare de a face diverse ajustari,
urmate de taieri de testare, in timp ce invatati
toate capacitatile operationale ale sculei.
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Pentru a evita distrugerea materialului bun,
efectuati taieturi de testare pe material vechi.
Cand actionati scula, tineti-o intotdeauna
ferm cu ambele méini pentru a mentine un
control adecvat.

Directionare cu ghidajul de

margine

Ghidajul de margine poate fi utilizat ca
ajutor in aplicatii de directionare, cum ar fi
taierea marginilor decorative, planificarea
si decuparea marginilor drepte, canelarea,
decuparea si executarea de fante.

Directionare dreapta

a  Desfaceti butonul si glisati aparatoarea
de-a lungul bratului ghidajului de
margine la lungimea dorita, apoi
strangeti butonul (a se vedea figura Q).

b  Deplasati scula pastrand ghidajul de
margine la acelasi nivel cu partea laterala

a piesei de prelucrat (a se vedea figura R).

Bitii rotativi cu rulmenti sunt excelenti
pentru modelarea marginii oricarei piese de
prelucrat care este fie dreapts, fie curbata,
daca curbura este cel putin la fel de mare ca
raza bitului de utilizat.

Daca distanta dintre partea piesei de
prelucrat si pozitia de taiere este prea larga
pentru ghidajul de margine sau daca partea
piesei de prelucrat nu este dreapt3, fixati
ferm o placa dreapta pe piesa de prelucrat

si folositi-o ca ghidaj fatd de baza sculei de
ghidare. Avansati scula in directia sagetii (a se
vedea figura S).

Directionare circulara

Raza minima si maxima a cercurilor care
trebuie taiate (distanta dintre centrul cercului
si centrul bitului) sunt de 110 mm si respectiv
240 mm.

a  Reasamblati butonul si insurubati ansamblul
de ghidare fatd de margine asa cum se
arata in Fig. T (raza mai mica de taiere) sau
Fig. U (razd mai mare de taiere).

b Atasati cu siguranta ghidajul de margine la
baza.

¢  Aliniati gaura centrala din ghidajul de
margine cu centrul cercului de taiat. Reglati
lungimea ghidajului de margine.

d  Introduceti un cui cu diametrul putin mai

mic de 6,5 mm in orificiul central pentru a
fixa ghidajul de margine.

e Pivotati sculain sensul acelor de ceasornic
n jurul cuiului pentru a executa tdierea
circulara (Fig. V).

Directionare interna (a se vedea figura W)

a  Cu setarea adancimii de taiere, inclinati
scula si asezati-o pe piesa de prelucrat,
doar marginea anterioara a sub-bazei
contacténd piesa de prelucrat.

b Porniti scula si lasati-o sa atinga viteza
maxima, avand grija sa nu permiteti
bitului de taiere sa intre in contact cu
piesa de prelucrat.

¢ Pentru aincepe taierea, introduceti
treptat bitul de taiere in piesa de
prelucrat pana cand sub-baza este la
acelasi nivel cu piesa de prelucrat, apoi
deplasati scula de ghidare pentru a
efectua taierea.

Avansul sculei de ghidare si decupare

m Directia avansului (a se vedea figura X)
Alimentarea sculei in directia opusa poate
duce la pierderea controlului, ducand la
vatamari corporale.

= Rata de avans

Rata corecta de avans depinde de mai multi
factori: duritatea si continutul de umiditate

al piesei de prelucrat, adancimea de taiere

si diametrul de taiere al bitului. Utilizati o

rata mai rapida de avans atunci cand taiati
caneluri superficiale in lemn moale, cum ar fi
pinul. Utilizati o rata mai lenta de avans atunci
cand faceti taieturi adanci in lemn de esenta
tare, cum ar fi stejarul.

intretinerea si ingrijirea

VAN AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatie asupra sculer electrice.

Curatarea 3

PRUDENTA!

Cénd curatati cu aer comprimat, purtati
intotdeauna ochelari de protectie.

Curétati regulat orificiile de ventilatie ale
sculei electrice. Frecventa curatarii depinde
de material si de durata de utilizare. Curatati
periodic interiorul carcasei si motorul cu aer
comprimat uscat.
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Reparatii
Reparatiile pot fi efectuate numai de catre un
centru de service autorizat.

Piese de schimb si accesorii

Alte accesorii, in special scule si accesorii,
consultati cataloagele producétorului.
Vederea in spatiu si lista pieselor de schimb
pot fi gasite pe pagina noastra de Internet:
www.flex-tools.com.

Informatii privind eliminarea
VAN AVERTISMENT!

Instructiuni de dezafectare a sculelor electrice

inutilizabile:

— indepaértati acumulatorul sculei alimentate
cu acumulator.

Numai pentru tarile UE
Nu eliminati sculele electrice impreuna

cu deseurile menajere!
Conform Directivei europene 2012/19/UE
privind echipamentele electrice si electronice
si transpunerea acesteia in legislatia nationala,
sculele electrice uzate trebuie colectate
separat si eliminate intr-un mod ecologic.
Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea acestora.
Dispozitivul, accesoriile si ambalajul trebuie
reciclate intr-un mod ecologic. Componentele
de plastic sunt identificate in vederea reciclarii
n functie de tipul de material.

/\  AVERTISMENT!

Nu aruncati bateriile in gunoiul menajer, apa

sau foc. Nu desfaceti bateriile uzate.

ai pentru tarile UE:

n conformitate cu Directiva 2006/66/CE,

bateriile defecte sau uzate trebuie reciclate.
NOTA

Va rugam sa intrebati distribuitorul despre

optiunile privind eliminarea!
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( €-Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris in ,Specificatii tehnice” este conform
cu urmatoarele standarde sau documente
normative:
EN 62841 in conformitate cu
reglementarile directivelor 2014/30/EU,
2006/42/EC, 2011/65/EU.
Responsabil pentru documentele tehnice:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

. Mﬁﬁ ez 7

Peter Lameli
Sef tehnic

Klaus Peter Weinper
Sef al Departamentului
de Calitate (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exonerare de responsabilitate

Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba

si pierdere de profit suferita ca urmare a
intreruperii activitatii comerciale cauzate de
produs sau de un produs neadecvat.
Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba
cauzata de utilizarea neadecvata a produsului
sau de utilizarea produsului cu produse de la
alti producatori.
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CUMBOAM M3NOA3BaHM B TOBA
PBKOBOACTBO

A TTPEAYIIPEXXAEHUE!
O603Ha4aBaHe Ha MpPeACTOALYa OrNacHOCT:
HecnassaHero Ha ToBa npesynpexxseHmne
MOJKe Aa AOBEAE A0 CMbPT UAU
UBKNIOYUTENHO TEXKKU HAPAHABAHUA.

BHUMAHME!

O3HayaBa Bb3MOMHAE OracHa cu Tyayums.
HecnassaHero Ha ToBa ripesynpexaeHne
MO)Ke Aa AOBEAE AO NeKO HapaHABaHe AU
MarepuanHi eTu.

[i]  BEAE)KKA
O3HayaBa MpHMAOXKHU CbBETU M BaXKHa
UHPOpMauNA.

CuMBOAM BbpPXY
€AEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

<

BoaToBe

~
X
hN
I

YecTtoTa Ha BbpTEHE

Hocete 3auumTa 3a oynTe

Hocerte 3awmra 3a cayxa

ﬂpoqueTe UHCTPYKUUUTE

MHpopmMauma 3a N3XBbPAAHETO Ha
CTapa MaluvHa

PO ®

BaxHa nHpopmauums 3a
6esonacHocT

A TTPEAYTIPEXCAEHUE!

lpean aa n3rnonssare eNeKTpuIecKms

MHCTPYMEHT, MOASA [IPOYETETE CAE4HOTO:!

HaCTOALYMTE MHCTPYKLMM 38 yrIoTpeba,

- ,06wute UHCTPyKLnn 3a 6e3onacHocr” 3a
b6opaBeHe C eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU
B [IPUNOXKEHATa KHUXKA (bpoLuypa N4
315.915),

—  AEVICTBALYUTE BAAMAHM MPaBUAE Ha
MACTOTO Ha yrnoTpeba u peryraymmure 3a
MPEAOTBPATABAHE HA 3AOMOAYKH.

TO311 EAEKTPUHECKI MHCTPYMEHT € CbBPEMEHEH

U € KOHCTPYMPAaH B CbOTBETCTBUE C [PU3HATUTE

npasua 3a 6e30racHocT. Borpexu Tosa,

KOraro e B yrorpeba, eAeKTPUYECKUAT

MHCTPYMEHT MOXKE Ad OBAE OMaceH 3a KNBOTa

U 34paBETO Ha MTOTPEOUTENA AU TPETA CTPAHa,

MM EAEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MAU APYra

COBCTBEHOCT MOraT Aa ObAAT MOBPEAEHM.

PpyHara gpesa moxe 4a 6bae N3MI0A3BaHa CaMo

aKo e

— 110 npeAHazHavyeHue

— B U3MIpaBHO pabOTHO CbCTOAHUE.

HewusnpaBHocTy, KOUTO HaMaAABaT

6e30racHocTTa, PA6Ba Aa 6BAAT PEMOHTUPAHM

He3abasHo.

Ynorpeba no npeaHasHauyeHue
AkyMynaTopHaTta pbyHa ¢pesa CER 18-EC e
npoeKkTupaHa:

— 3a KoMepcuanHa yrnoTtpeba B MHAYCTPUATA
M TbProBuATa,

— 3anpaBo ¢ppesoBaHe u ppe3oBaHe Ha
KaHaAu n opopMsaHe Ha pbboBe B AbPBO
VAWM NOAOBHW MaTepuanm,

— 3a ppesoBaHe 6e3 Npax, KoraTo ce
M3MOA3Ba B KOMBMHALMA C MOAXOAALLA
npaxocMyKauKka/npaxoyAOBUTEA.

MHcTpykuum 3a 6esonacHocr 3a
pbuHa ¢ppesa

A TPEAYTIPEXKAEHUE!

lMpouerere Bcuykm npesynpexxaeHns 3a

6e3011acHoCT, MHCTPYKUNH, MAIOCTPALNM

M creynPuKaLnu MPeEsOCTaBEHHM C TO3HU

eNeKTPHYECKH MHCTPYMEHT. HecriassaHero Ha

BCUYKIN MHCTPRYKLMN M36POCHU AONY MOXKE A3

AOBEAE A0 TOKOB YAAP, [TOXKAP M/MAU CEPUOIHO

HapaHABaHe. 3arnasere BCUYKU MPEAYITPEXKACHNA

U MHCTPYKLIN 38 5b,4€[£(a CripaBKa.

m M3noAsBanTe cTArM UAU APYr NpaKTUYEH
HauWH, 3a Aa 3aTerHeTe UAU Noanperte
3aroTroBKaTa KbM cTabuaHa naatdpopma.
A‘bp)KaHeTO Ha 3arotoBKaTa C pbKa AN
cpeLly TANOTO A MpaBu HecTabuAHa U MoXKe
Aa AOBeAe AO 3aryba Ha ynpaBAeHMe.
Hukora He paboTeTe ¢ pexxewm
HaKpanHULM NMPU CKOPOCTHU, KOUTO
ca Nno-BMCOKM OT MaKCUMaAHaTa
MM HOMMHaAHa CKoOpocT. Pexeln
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HaKpalrH1um paboTelum no-6bp3o oT ceoATa
HOMUWHaAHa CKOPOCT MoraT Aa ce CHYynAT
pasneTAr.

= Hukora He nsnoaseBanTte pexxkewm
HaKpaMHULM C AMaMeTbp, HaABMLLABaLL,
MaKCUMaAHUA AMaMeTbp, NOCOYEH B
pasAeAa 3a TEXHUYECKU AaHHW.

Wym n Bubpauun

CronHocTUTe Ha Wwyma 1 Bubpauunte ce
onpepenat B cbotBeTcTBME ¢ EN 62841.
MpeTerneHoTo HMBO Ha Wyma no meTtog A Ha
eNleKTPUYECKUS UHCTPYMEHT € 0BMKHOBEHO:
— HuBo Ha 3BykoBO Hansrave L,,: 79 dB(A);
— HuBo Ha cunata Ha 3Byka Ly,: 87 dB(A);
— HeonpepeneHocr: K=3dB.
OG6uwa cTonHocT Ha BubpauuuTe:

— CrovHocT Ha emucuaTa a,:  <2,5 m/cex®
— HeonpepeneHocT: K=1,5m/cek?

BHUMAHME!

[Toco4yeHure nsmepBaHnAa ce OTHaCcAT 3a HOBU
ENEKTPUYECKU MHCTPYMEHTH. ExxesHeBHaTa
yroTpeba rnpuynHABa MNPOoMaHa Ha
CTOVMIHOCTUTE Ha LWyMa v BUbpauunTe.

[i]  34BE/IEXXKA

Husoro Ha Bubpavymumure nocoyeHo B To3m
UHPGOPMALNOHEH AUCT € U3MEPEHO CbINACHO
METO4 Ha N3MEPBaHe CTaHAAPTUINPAH

B EN 628417 u moxxe aa ce n3rnorssa 3a
CPaBHABAHE HA EAMH UHCTPYMEHT C APYI.

AeknapupaHara obLia cTonHocT(M) Ha
BUbpauunTe n obaseHata(uTe) cTonmHocCT(1M)
Ha LUYyMOBUTE EMUCUN CbLLO MoraT Aa 6baaT
M3MOA3BaHM NPU NPeABapUTEAHa OLIEHKa Ha
eKcrno3mumnATa.

Bbnpeku ToBa, ako MHCTPYMEHTLT ce
M3MOA3Ba 3a Pa3sAUYHU MPUAOXKEHMUSA, C
Pa3sAMYHM PeXKeLM MPUHAAAEIKHOCTU UAK
AOLLO NOAADBPXKAHM, HUBOTO Ha U3AbYBaHE Ha
BMOpaLmn MoxXe Aa ce pasAnyaBa.

ToBa Mo»Ke 3HaYUTEAHO AQ YBEANYU HUBOTO Ha
n3AaraHe 3a LieAusa nepuoa Ha pabora.

3a aa HanpaBuTe TOYHa OLeHKa Ha HMBOTO Ha
n3AaraHe Ha BMbpaLuumm, HEOHXOANMMO € CbLLo
Aa B3eMeTe MoA BHMMaHWe BPeMeHaTa, B KOUTO
WHCTPYMEHTBT € U3KAIOYEH UAM paboTu, HO B
AENCTBUTEAHOCT He Ce U3MOA3Ba.

ToBa MO>Ke 3HaYUTEAHO Aa HAMaAU HUBOTO Ha
n3AaraHe 3a LeAus rnepuoa Ha pabora.

154

OnpeaeneTe AOMbAHUTEAHU MEPKU 3a
6e30nacHOCT 3a 3aluMTa Ha onepaTopa ot
edeKTUTe Ha BUBPpaLIMUTE KaTo: MOAADPDBIKKA
Ha MHCTPYMEHTa 1 peXkeLuTe akcecoaph,
NoAABPKaHe Ha pbLEeTe TOMAK, OpraHM3auma
Ha MopeAunTe Ha paborTa.

AN TNPELAYTIPEXKOQEHUE!

- Bubpaywnunre u wymosure emucum rno
BpeMme Ha A VICTBUTEAHOTO U3MOA3BAHE
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa MOrar Aa
ce pasAn4aBar oT AeKAapHpaHnTe
CTOVMIHOCTY B 3aBUCHMOCT OT HA4YUHUTE,
10 KOUTO C€ U3IOA3Ba MHCTPYMEHTBT,
0CcobeHo KakbB BUA AETaKA ce
obpaborsa; u

—  3a HEOOXOAMMOCTTA OT UACHTUPULIMPAHE
Ha Mepky 3a 6€30M1acCHOCT 3a 3aLynTa
Ha orneparopa, KOUTo ce OCHOBaBaT
Ha OLeHKa Ha eKCrIO3NLNATA TPy
ACVICTBUTEAHUTE Y/CAOBUA HA yrnoTpeba
(KaTo ce B3eMar rpeaBus, BCUYKU 4aCTH
Ha pabOoTHUA YUHUKBA, KATO Harp1umMep
BpeMero, KOoraro MHCTPYMEHTBT e
U3KAIOYEH U KOraro paboTi Ha rpas3eH
X04 B AOMbAHEHNE KbM BPEMETO 3a
3a4evcTBaHe

BHUMAHUE!

Hocere aHTUPOHU ripu 3BYKOBO HaAAraHe
Has 85 dB(A).

TexHUu4YecKku AaHHMU

WHcTpyMeHT CER 18-EC
T PbyHa
bpesa
HoMunHaaHo Vde 18
HanpexeHune
6,35
Kanauutet Ha uaHrata [MM 8
Cropocr 6es /mMuH. | Ao 30000
HaToBapBaHe
Terao cbraacHo
JMpoueaypa EPTA Kr 1,6
01/2003" (6e3 6aTepus)
Bbatepua AP 2.5|AP 5.0 |AP 8.0
Terno Ha 042 0,72 |18
6artepuArta/Kr




CER 18-EC bg
Pa6oTHa 10~40°C akcecoapuTe U NpoBepeTe ganv Hama nunc-
Temnepatypa | BaLLM 1Ny NOBpeaeHN YacTu.
Temneparypa o [i]  34BENEXKKA

4~40°C
Ha 3apexpAaHe barepunre He ca HaAMbAHO 3apPEAEHM rpU
CobxpaHeHue <50°C 4ocraskara. [lpean nvpBara ynorpeba
TemnepaTypa 3apesere HarnvAHO batepumnte. Buxre
3apaaHo JPBKOBOACTBOTO 33 paboTa Ha 3apAAHOTO
yCTPOWCTRO CA 10.8/18.0,CA 18.0-LD yerporicrso.

O6uw, nperaea (Bx. purypa A)

M3bpoaBaHeTo Ha XapaKTePUCTUKNTE Ha
NpoAyKTa ce OTHacA 3a MAIOCTPaLMATA Ha
MallunHaTa Ha rpaduyHaTa cTpaHuLa.

1 Karou 3a BKAIOUBaHe/U3KAIOUBaHe

2 TpbcTeH 3a peryAaMpaHe Ha
AbABGounHaTa

3 Ckana 3a peryampaHe Ha AbAG6oumnHaTa

Aocrt 3a 3aKAIOuBaHe Ha OCHOBaTa

5 3akalouBaHe Ha wnuHaeaa SPINDLE

STOP™

6,35 MM LaHra

D-o6pasHa A0AHa ocHOBa

8 TaactuHa 3a 6bp30 ocBO6OXKAABaHEe
(x2)

9 Peryaatop 3a NpoOMeHAUBA CKOPOCT

10 Mpopes 3a Bopaua 3a pbboBe

11 LED cBeTAMHM

12 Bwb3en Ha Bopaua 3a pb6oBe

13 KoxKyx 3a usBAMYaHe Ha npax

14 LUeHTpupaw, KOHyc

15 Kpwbraa ponHa ocHoBa

IS

N O

16 17 MM raeueH KAloud
17 12 MM raeyeH KAOY
18 8 MM uaHra

NHcTpyKunm 3a ynotpeba

A TPEAYTIPEXSAEHUE!
OrcTpaHeTe 6aTepuaTa npeAmu Aa U3BbPLINTE
KakBaro m 4a 6MAO paboTa o eNekTPUYecKna
UHCTPYMEHT.

Mpean BKAIOUBaHE Ha

€eAeKTPpUYEeCKNA MHCTPYMEHT
PasonakoBavite enekTpoOMHCTPYMEHTa 1

MocraBAHe/3aMAHa Ha 6aTepuATta
m HaTucHete 3apepeHata 6atepusa B
€AEKTPUYECKMA UHCTPYMEHT, AOKaTO
LwpaKkHe Ha MACTo (BuxKTe durypa B).
m 3a oTcTpaHABaHe HaTUCHeTe byToHa
3a ocBoboxKpaaBaHe (1.) u nsabpnante
6atepunta (2.) (BuxxTe ¢purypa C).
BHUMAHME!
Koraro ycrpovictBoro He e B yriotpeba,
3aLNTETE KOHTAKTUTE Ha baTEPUATA.
CBO6OAHM METaAHM YaCTH MOrarT Ad CBBPXKAT
Ha KbCO KOHTaKTUTE, Aa MPUYHHAT EKCIINO3MUA
v noxap!

CbcrosiHMe Ha 3apeXAaHe Ha

6atepuara
m HatucHeTe 6yToHa 3a npoBepkKa
Ha CbCTOAHNETO Ha 3aperKpaHe U
NHAMKATOPHUTE CBETOANOAN Ha
CbCTOAHMETO Ha 3apexaaHe. (Bux durypa
D).
AKo eauH oT cBeToguoauTe mura, batepusata
TpsbBa na O6bae 3apefeHa. AKO HUKOW OT
CBETOAMOAMTE He CBETW crepj HaTuckaHe Ha
OyToHa, baTepusaTa e HensnpasHa 1 Tpsbea
na 6bae 3ameHeHa. iHOuKkaTopbT nsracea
cnen 5 cekyHaum.

[i]  34BEAE)XKA

CheqBavite MHCTPYKUMNTE 3a 3apeXAaHe Ha
b6arepuATa, OrMcaHn B pbKOBOACTBOTO 33
yroTpeba Ha 3apAAHOTO YCTPOMCTBO.

Bbp3o ocBoboxpaBaHe Ha

ocHoBara (Bux ¢urypa E)

a OrtBopeTe AoCTa 3a 3aKAIOUYBaHE

b  HaTucHete n pBeTe NAacTvHK 3a
6bp30 ocBObOXKAABAHE U M3AbPNaNTe
OCHOBaTa OT ABUraTeAs.

¢ 3aaa uHCTaAMpaTe OCHOBaTa,
HaTMCHeTe Bb3eAa Ha OCHOBaTa
HaAOAY BbPXY YPeAa, AOKaTO He yyeTe
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JpakeBaHe”. Caep ToBa 3aTBOpeTe
AOCTa 3a 3aKkAtouBaHe. [TpenopbyBa
ce 3aKAIOYBaHETO Ha LNNHAEAA Ad Ce
Hacou4M KbM U3X0Aa 3a Npax 3a AecHa
paboTa.

MHcTranmpaHe/npemMaxBaHe Ha
HakpauHuum (BMX ¢urypa F)

/N  TMPEAYIIPEXXAEHUE!
U3norssavite rpeariasHi poKasuLm, Koraro
OTCTPAaHABATE HaK paﬁ/-/m{ a OT UHCTPYMEHTa
UAU [TBPBO M34aKBANTE HAKPANHNKA A4a CE
OXNGAM.

Tasu pbuHa ppesa ce poctaesa ¢ 6,35 MM
LaHra n 8 MM LLaHra, KoATo NpreMa pexeLum
HaKparHULUM CbOTBETHO € 6,35 MM 1 8 MM
onaLKu.

a  CHeMmaHe Ha ocHoBaTa

b  Mab3HeTe KAOYaAnKaTa Ha
LUNMWUHAEAA HAAOAY UAU U3MOA3BANTE
12-MUANMETPOBUNA raeyeH KAIOY, 3a Ad
3aAbPXKUTE LWINMHAEAA 3APABO.

c  WN3noaseante 17-MnanMeTpoBUA raeveH
KAIOY, 3a A2 3aBbPTUTE ramkarta Ha
LaHrata obpaTHO Ha YacOBHMKOBaTa
CcTpeAKa.

d  VHcTaAmpainiTe uAn oTcTpaHsaBanTe
HaKpaWHuKa/LaHraTa, KakTo CAeABa:
3a Aa MHCTaAMpaTe HaKpauHMK,
rnoyncTeTe 1 NocTaBeTe Kpbraata
onallKa Ha »KeAaHWA HaKpalrHUK 3a
dpesa B uaHraTa, Taka ye pexewmre
NMOBBLPXHOCTU Ad Ca MPUBAUSUTEAHO Ha
3,2 MM A0 6,4 MM pascTOAHNE OT YeAOTO
Ha uaHraTa.
3a pa U3BapAUTE HAKPaWHMKA,
M3AbpnanTe ro oT LaHrara.

e 3aBbpTeTe rarikaTa Ha LaHraTa no
NocoKa Ha YaCOBHMKOBaTa CTPEAKa, 3a
Aa 3aTerHeTe HakpamHUKa.

f  TAb3HeTe 3aKAIOYBAHETO Ha LUMUHAEAA.

g WHcraanpanTte ocHoBarta.

A TTPEAYTIPEXMSAEHUE!

3arernere raviikara Ha aHrata 34paso,

33,44 MPEAOTBPATUTE MOAXAB3BAHE HA
pPeKelna HakpariHnK. AKo ravikara Ha
LaHrara He e 3aTerHara 34/paBo, PeXXeLnaT
HaKPaHNK MOXe Ad Ce OTAEAM 10 BpeMe Ha
yrorpeba, npuynHABaVIKU CEPUOIHU TEAECHM
HapaHABaHNA.
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[i]  BEAEXKKA

3a 4a npesorsparute nospesa Ha
UHCTPYMEHTA, He 3aTAranTe ravikara Ha
yaHrata 6e3 MOHTUPAH PeXXell HaKPaHUK.

[i]  BEAEXKA

3a 4a ce ocurypu npaBuAHO 3aXBalYaHe Ha
OraLLIKAaTa HA PEeXKeLYMa HAKPAIHUK U A3 CE
cBege A0 MMHMMyM U3TNYaHerTo, orialikara
Ha pexxelymns HaKpavriHuK TPA6Ba Aa ce BKapa
Havi-Marko 16 mMm B yaHrara.

[i]  BEAE)KKA

VIHCTPYMEHTBT MOXKE Aa Ce CTapTHPa camMo
KOraro 3aKAIOYBAHETO Ha LUMUHAEASE CE
ocBobosn. LED cBeTAuHUTE 1ye Murart, 3a A3
CUTHAAM3UPAT, Y€ LUMNHACADT € 3aKAIOYEH,
KOraro KAIOYbT 38 BKAIOYBAHE / U3KAKOYBAHE
€ HaTucHar.

MoHTupaHe/aAeMOHTUpPaHe Ha

Bb3eAa Ha Bopava 3a pbbose

(BVI)K durypa G)
3aBpreTe AOCTa 3a 3aKAKO4YBaHe Ha
Bb3€Aa Ha BOAA4a 3a p'bGOBe HaAABO.

b Mab3HeTe Bopaua 3a pbboBe B Nnpopesa
3a BOAa4a 3a p'b6OBe.

C 3aB'preTe AOCTa 3a 3aKAO4YBaHe
HaAACHO.

d 3a Aad A€MOHTUPaTE MOHTaXXHUA Bb3eA
Ha BoAaua 3a pbboBe, 3aBbpTETE AOCTA
3a 3aKAKO4YBaHe HAaAABO U CAeA TOBa o
oTCTpaHeTe.

Ako Bpb3KaTa Ha Bb3eAa Ha BoAaya 3a
pbboBe e pa3xaabeHa, c AOCTa 3a 3aKAlOYBaHe
B Hal-AACHaTa No3numa, U3AbpranTe AoCTa 3a
3aKAIOYBaAHE AaAed OT KyKaTa U ro 3aBbpTeTe
HanaBo. Caep ToBa ocBob6oAeTE AOCTa 3a
3aKAIOYBaHE 1 o 3aBbpTeTE HAAACHO (BUXK
durypa H).

AKo Bb3eAbT Ha Bopaya 3a pbbose He

MoXe A3 6bae OTCTPaHeH AeCHO, C AOCTa

3a 3aKAIOYBaHe B Hall-AABOTO MOAOXKEHME,
n3pbpnanTe AOCTa 3a 3aKAOUBaHe Aaney

OT KyKaTa u ro 3aBbpTeTe HaaAacHo. Caep,
ToBa 0CBO6OAETE AOCTa 3a 3aKAIOYBaHE U ro
3aBbpTETE HapACHO (BUXK durypa l).
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MoHTupaHe/cHeMaHe Ha Kanaka
3a USBAMYaHEe Ha npax (BMXx
durypa J)

KanakbT 3a M3BAMYaHE Ha npax Nno3BoAdABa
cBbp3BaHe Ha 32 MM BaKyyMeH MapKy4 UAU
apanTep.

a Bkapante wudra oT AfBaTa cTpaHa Ha
Kanaka 3a U3BAMYaHe Ha npax B npopesa
OT AABaTa CTpaHa Ha OCHoBarTa.

b  O®ukcupaiite pAcHaTa cTpaHa Ha Kanaka

C KOMYeTOo 3a BUHT OT AACHaTa CTpaHa Ha

ocHoBarta.

3aTerHeTe KOMYyeTo 3a BMHT.

3a Aa NpeMaxHeTe Kanaka 3a U3BAMYaHe

Ha npax, U3nbAHeTe npoueaypaTa B

obpaTeH pea.

[e NN g}

MUHcTaAmpaHe/npemMaxBaHe Ha

AOAHaTa ocHoBa (BuX ¢urypa K)

a [lNoapaBHeTe oTBOpPUTE Ha AOAHaATa
OCHOBa C AYMKWUTE B AOAHATa YacT Ha
WHCTPYMeHTa.

b  Bkapaiite, HO He 3aTaranTe BUHTOBETE.

¢ MocraBete wudra Ha LeHTpUpaLma
KOHYC B LLaHraTa 1 3aTerHeTe ranikaTa Ha
LaHraTa.

d OrtBopeTe 6a30BUA AOCT 3a 3aKAIOYBaHE
1 3aBbpTeTe NPbCTEHA 3a PeryAnpaHe
Ha AbAGOUYMHATa, AOKaTO LeHTPUpPaLMnAT
KOHYC Crpe 1 LeHTpMpa AOAHaTa OCHOBa

e 3aTBopeTe AOCTa 3a 3aKAlOYBaHe Ha
OCHOBaTa M 3aTerHeTe BUHTOBETE.

f  3aaanpeMaxHeTe AOAHaTa OCHOBa,
npocTo pasxAabeTte 1 oTcTpaHeTe
BMHTOBETE Ha AOAHaTa OCHOBa.

Boaaum wabaoHum (He ca

npepocTtaBeHm) (Bux ¢urypa L)
Kpbraata pAooAHa ocHoBa e npueMe
YHUBEpPCaAHU Bopauu WabaoHu. Msnoassante
caMo MaKCcMMyM Boaad wabaoH 30,5 MM ¢
TO3U MHCTPYMEHT.

D-o6pasHaTta A0AHa ocHOBa He nobupa
BOAAUM 3a WABAOHM 1 e NpoeKTNpaHa Ad
nobupa HakparHuLM C AnaMeTbp A0 38 MM.

a LUeHTpupainTte Kpbraata AOAHa OCHOBa.
b MocraBeTe Bopaya wabAoH B
LLleHTPaAHMA OTBOP Ha Kpbraata
AOAHA OCHOBA U rO 3aKpereTe crnopea,
WHCTPYKLMUTE Ha BOAAYA LWABAOH.

PeryavpaHe Ha AbA6oumnHaTa Ha
ps|3a|-|e (Bv>x purypa M u N)

MHcTaAnpaHe Ha HaKparHUK.

b OTBoOpeTe AOCTa 3a 3aKAlOYBaHE Ha
ocHoBara.

c  3aBbpTeTe NPbCTEHA 3a pPeryAnpaHe
Ha AbAGOYMHATA, AOKATO HaKpPaMHUKbT
NPOCTO AOKOCHE AeTanAa.

d  3aBbpreTe ckanaTa 3a peryanpatHe
Ha AbABOYMHATa MO NOCOKa Ha
YaCcoBHMKOBaTa CTPEeAKa, AOKaTo
HyAeBaTa MapKUpPOBKa Ha cKaAaTa ce
M3PaBHM CbC CTPEAKaTa Ha NPbCTEHA
3a peryampaHe Ha AbAbounHaTa (B
dburypa L).

e 3aBbpTeTe NpPbCTEHA 3a pPeryAnpaHe
Ha AbAbouMHaTa obpaTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTPEAKa, AOKaTO
noKasaAeLbT ce U3PaBHU C XKeAaHaTa
ABABOYMHA Ha pA3aHe Ha CKaAaTa 3a
peryAanpaHe Ha pAbAboumnHaTa (BUXK
durypa M). Bcsika MapkupoBka Ha
CKaAaTa 3a peryAmpaHe Ha AbAbounHaTa
npeAcTaBAfBa NPOMAHa Ha AbAbounHaTa
ot 1/64" (0,4 Mm), a epHo nbAHO (360°)
3aBbpTaHe Ha NPbCTeHa NPOMEHA
AbABounHaTa ¢ 1/2" (12,7 mm).

f 3aTBOpEeTE AOCTa 3a 3aKAIOYBaHe Ha
OocHoBarTa.

Peryaatop 3a npoMeHAUBaA

ckopocrT (B ¢purypa O)
3aBbpTeTe peryaratopa 3a NpOMeHAMBA
CKOPOCT, 3a Aa YNpaBAABaTe CKOPOCTTa Ha
pbyHaTta dppesa.

1-2 (Hucka ckopocr): 15000-17000 06./MUH.
3-4 (cpeaHa ckopocrt): 20000-23000 06./MUH.
5-6 (Bucoka ckopocr): 25000-30000 06./MUH.

PeryaaTopbT Ha cKkopocTTa e HoMepupaH oT
41" 80 ,6", KaTo no3uuma 1" e Ha-HUCKaTa
CKOpOCT, a nosuuma ,6" e Han-Bncokata
CKOpOCT.

Vi TNPEAYTIPEIXKAEHUE!

Hukora He npomeHasiTe CKopocTTa, 40KaTO
UHCTPYMEHTBT paboru. HecrnazsaHero

Ha TOBa MOXKE Aa BU HaKapa Aa 3arybure
KOHTPOA Ha4 MHCTPYMEHTA 1 Ad AOBEAE

AO CEPUO3HUN TEAECHM HAPAHABAHUA U
UMYLECTBEHM LYETH.
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Kalou 3a BkAlOUBaHe/

MU3KAlOUBaHe (BUXXTe purypa P)
(DyHKLI,MFlTa 3a MeK CTapT MUHUMU3npa
YCYKBaHETO OT BbpPTAWMNA MOMEHT, KOEeTO

€ 06MYalHO B ABUTaTEAUTE Ha PbYHUTE
¢pe3m, KaTo orpaHn4yaBa CKOPOCTTa, C KOATO
ABUraTeAAT cTapTupa. ToBa yBeAnyaBa
XNBOTa Ha ABUTaTeAA.

3a aa ctapTupaTe pbyHaTa ¢pesa,
HaTUCHeTe 1 ocBoboAETE KAIOYa 3a
BKAIOYBaHE / U3KAIOYBaHE BEAHBXK.

3a aa cnipete pbuHaTa ppesa, HaTcHeTe
n ocsoGerTe KAKOYa 3a BKAlOYBaHe /
N3KAKOYBaHE OTHOBO.

BuHarn pApb>KkTe MHCTPYMEHTa 1 peXkelma
HaKpanHUK AaAed OT AeTalAa, KoraTo
BKAIOYBATe KAloYa. [losBoneTe Ha
VIHCTPYMEHTa N peXkeLuma HaKpanHUK Aa
BAA3AT B KOHTAKT C AeTallAa CaMO CAeA KaTo e
AOCTUIHaA MbAHA CKOPOCT.

LED ceeTAuHu (BUXKTE purypa P)

m LED cBeTAnHaTa aBTOMaTU4YHO We ce
BKAIOUM NMPU CTapTUPaHe Ha MHCTPYMEHTa
W LWe ce U3KAYM npubamsmTtenHo 10
CEKYHAM CAeA CMMPAHETO Ha MHCTPYMEHTa.

m LED cBeTAuHUTE We MurarT, 3a pa
CUTHAAM3MPAT, Ye 3aKAIOYBAHETO Ha
LWNNHAEAE € BKAKOYEHO, KOraTO KAIOYBT
3a BKAIOYBaHe / U3KAIOYBaHe e HaTUCHaT.
OcBoboaeTe 3aKAIOYBAHETO Ha WNNHAEAA
W CTapTUpanTe MHCTPYMEHTa OTHOBO.

m LED cBeTAMHuTE LWe MuraT 6bp30, Korato
WHCTPYMEHTBT U/VMAM aKyMyAaTopHaTa
6aTepuA ce NPeTOBapPAT UAM Ca TBBPAE
ropeLum 1 BbTPELLHUTE CEH30pU e
n3KAoYaT MHcTpyMeHTa. OctaBeTe
WHCTpYMeHTa 3a U3BECTHO BpeMe AU
nocraBeTe MHCTPYMEHTa U akyMyAaTopHaTa
6aTepurA OTAEAHO MOA Bb3AYLLEH MOTOK, 3a
AQ CE OXAAAAT.

m LED cBeTtAmHUTE We MuraT no-6asHo,
3a Aa yKarkar, ye baTepuaATa € C HUCbK
kanauuter. [lpesapeaeTe akyMyAaTOpHaTa
batepus.

O6wmn onepauum

A TPEAYTIPEXKAEHUE!
[TpemaxBaHeTo Ha pexxelLymns HaKPaiHUK OT
AETaking, AOKaTO BCE OLLYE CE BbPTH, MOXE
Aa [OBPEAU ACTAVING U A3 AOBEAE AO 3ary6a
Ha YrpaBAeHUNE, NPUINHABANIKN EBEHTYAAHO
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CEPUOIHU TENECHU HapaHABaHUA.

VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!

Bunaru 3axsaijarite curypHo Aeravira v
APBXKTE 34paBO OCHOBATA HA MHCTPYMEHTA
CABeTe cu pbLie 10 BCAKO BpeMe.
HecrniassaHero Ha ToBa MOXKe Aa A0BEAE

A0 3ary6a Ha yrpaBAeHNe, MPoUYNHABaVIKI
EBEHTYaNHO CEPUO3IHN TEAECHM
HapaHABaHNA.

M3BbpluBaHeTO Ha TECTOBO pA3aHe e oT
CbLLECTBEHO 3HaYeHMe Npu noBeyveTo
NPUAO>KeHUA 3a pbyHa ppesa. TectoBoTO
pA3aHe paBa MHPOPMaLMA 3a HaCTPoWKaTa,
CKOPOCTTa Ha MHCTPYMEHTa, AbABOUMHaTa
Ha pA3aHe 1 Kak peXKelWwnAaT HaKpalHUK
pearnpa Ha aeTarina. [lonaMa yacT oT
pA3aHeTo ¢ pbyHa $ppesa e npouec Ha Npobu
W rpeLKM 3a M3BbPLUIBaHE Ha PasAUYHU
KopeKLunK, NoCAeABaHM OT TECTOBO pA3aHe,
KaTo CblEBPEMEHHO ce M3yyaBaT BCUYKMN
onepaTUBHM CMOCOBHOCTN Ha MHCTPYMeHTa.
3a pa nsberHeTe paspyluaBaHeTo Ha AOGBP
MaTepuana, U3BbplUeTe TECTOBOTO pA3aHe
BbPXY OTNapbyeH MaTepuaa. Korato
paboTuTe C MHCTPYMEHTa, BUHArM ro ApbxKTe
3APaBoO C ABe pble, 3a Ad MOAAbPIKaTe
MOAXOAALL KOHTPOA.

PbuHO ¢ppe3oBaHe c Bopaua 3a

pbboee

BoaaubT 3a ppb6oBe MOke pAa ce U3NOA3Ba
KaTo NMOMOLLHO CPEACTBO NPW PbYHO
bpe3oBaHe 3a NPUAOIKEHNA KaTo
AEKOPaTUBHM KaHToBe, bpe3oBaHe No npaea
AVIHWA 1 NoApA3BaHe ¢ npasun pbbose,
nspaboTBaHe Ha KaHaAW 1 NPOpesu.

MpaBo pbuHO PppesoBaHe

a  Pasxnabete KonyeTo v NAb3HETE
OrpaHMYMTEAR MO PaMOTO Ha BoAaya 3a
pbboBe A0 MeAaHaTa AbAXKMHA, CACA,
KOeTo 3aTerHeTe KonyeTo (Bux durypa
Q).

b lNpemecreTte MHCTpyMeHTa, KaTo
CblLIEBPEMEHHO AbPXKUTE BOAAYa 3a
pb6oBe NoppaBHEH CbC CTpaHaTa Ha
AeTaiaa (Bux ¢urypa R).

Kpbrante HakparHULM C Aarepu ca OTAUYHU

3a opopMsaAHe Ha pbba Ha BCEKU AETaNA,

KOWTO e NpaB MAM U3BUT, aKO KpUBMHaTa e

NoHe TOAKOBa roAAMa, KOAKOTO paauyca Ha

HaKpaWHMKa, KOWTO LLe ce N3MOA3Ba.
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AKO pascToaHMeTo MeXAy CTpaHaTa Ha
AeTalAa 1 No3nLMATa Ha pA3aHe e TBbpAe
LIMPOKO 3a BoAaya Ha pbba MAM aKo cTpaHaTa
Ha AeTalAa He e NpaBa, 3APaBoO 3aTerHeTe
npaBa AbCKa KbM AeTaliAa U A U3NOA3BanUTe
KaTo BOAAY Cpellly OCHOBaTa Ha pbyHaTa
dpesa. MNoaasante MHCTPyMeEHTa No nocoka
Ha cTpeAkarta (Bux durypa S).

Kpbroeo pbuHo ¢ppesoBaHe

MUHUMaAHUAT U MaKCUMaAHUAT PaANYC Ha
KpbroeeTte, KOUTo TpAbBa Aa 6bAAT M3PA3aHU
(pa3scToAHMe MeXAy LieHTbpa Ha Kpbra 1
LEeHTbpa Ha HaKpanHuKa), ca cboTBeTHO 110
MM 1 240 MM.

a  MoHTnpanTe oTHOBO KOMNYeTO U
3aBUHTETe BoAaya 3a pbboBe, KakTo e
nokasaHo Ha ¢ur. T (Mo-MaAbK paamnyc Ha
pazaHe) uan dur. U (no-roaam paamnyc Ha
pAsaHe).

b MNpukpeneTe 3ppaBo Bopaya 3a prboBe
KbM OCHoOBarTa.

c [loapaBHeTe LEeHTPaAHNA OTBOP
BbB BOAaya 3a pbboBe C LeHTbpa Ha
Kpbra, Kouto TpabBa Aa 6bae M3pA3aH.
Peryanpavite pobAknHaTa Ha Bopaya 3a
pbbose.

d  3abuiTe LEeHTbP C AaMeTbp MAAKO Mo-
MaAbK OT 6,5 MM B LleHTpaAHUA OTBOP, 3a
Aa 3aKpenuTe Boaaya 3a pbbose.

e 3aBbpTeTe MHCTPYMEHTa No NocoKa Ha
YaCOBHMKOBATa CTPEAKA OKOAO LIeHTbPa,
3a pa u3pexete Kpbra (our. V).

BbTpewHo pbuHoO ppe3oBaHe

(BM)I( $urypa H)
C HacTpoeHaTa AbAGOYMHa Ha pA3aHe
HaKAOHETe VIHCprMeHTa N ro nocraBeTte
BbPXYy A€TalAa, KaTo CaMO BOAELMNAT
p'b6 Ha AOAHaTa OCHOBa KOHTaKTyBa [of
AeTanAa.

b  BkalouyeTe MHCTpPyMeHTa 1 ro ocTaBeTe
Aa AOCTUIHE MbAHaTa CU CKOPOCT,
KaTO BHMMaBaTe Aa HE MO3BOAUTE Ha
pe)Keu.l,vm HaKpaDIHVIK Aa KOHTaKTyBa [of
AeTanAa.

¢ 3apa3anoyHeTe pA3aHETOo, NOCTeNeHHO
noaaBanTe peXkelmna HakparHuK
B A€TaMAa, AOKATO AOAHATa OCHOBA
ce U3paBHU C peTalAa, CAeA KOeTo
npuaBm>KeTe pbyHaTa dpesa, 3a pAa
I/ISB'prIJI/ITe pHSaHeTO.

MoaaBaHe Ha pbuHaTa ppesa

m [locoka Ha noaaBaHe (B> purypa X)
MNMoaaBaHeTO Ha UHCTPYMeHTa B obpaTHa
NMocoKa MoXe Aa A0BeAe AO 3aryba Ha
KOHTPOA, KOETO MOXKe A3 AOBEAE AO
eBeHTyaAHO HapaHsABaHe.

m CkopocT Ha nopaBaHe

MpaBuAHaTa CKOPOCT Ha NoaaBaHe

3aBMCM OT HAKOAKO daKTopa: TBbPAOCTTA
M CbABPXAHMETO Ha BAAra B A€TalAa,
AbABOUMHATa Ha pA3aHe N AnaMeTbpa Ha
pA3aHe Ha HakpaWHuKa. VisnoassanTte no-
6bp3a CKOPOCT Ha NoaaBaHe Npu pAsaHe
Ha NAUTKN KaHaAu B MeKa AbpPBECKHa, KaTo
60p. MIsnoAsBanTe no-6aBHa CKOPOCT Ha
noaaBaHe, KoraTto npaBuTe AbAGOKM paspesun
B TBbPAA AbPBECUHA, KaTo AbL.

nOA.Ap'b)KKa U NMOAaraHe Ha
rpyUXu

& TTPEAYTIPEMSAEHUE!
OrcrparHere barepuAara OT ypeaa, pean 4a

U3BBPLINTE KAKBATO 1 48 6MAO paboTa o
ENEKTPUHECKNA YPEA.

MouncreaHe

BHUMAHMUE!

Koraro noyncreare cbc croCTeH Bb34yXx,
BUHAary HOCETE MPEANA3HU OYHAA.

PeaoBHO nouncTBanTe enekTpudeckma
VMHCTPYMEHT U BEHTUAAUMOHHUTE OTBOPU.
YecroTtaTa Ha noYymncTeBaHe 3aBMCK OT
MaTepuana U NPOAbAXKUTEAHOCTTa Ha paboTa.
MeproanyHO N3pyxBanTe BbTPELLIHOCTTA Ha
Kopryca 1 ABUTraTEAA CbC CyX CIbCTEH Bb3AYX.

PeMoHTH

PemoHTHUTE genHocTy TpsibBa Aa ce us-
BbpLUBaT CaMO OT OTOPU3UPaH LUEeHTBP 3a
o6cny>|<BaHe Ha KIMMeHTW.

Pe3epB|-m 4acTu U akcecoapum

3a Apyru akcecoapu, Mo KOHKPETHO
VIHCprMeHTVI n aKCGCOBpVI, BMXKTE KaTaAO3UTe
Ha npounsBoauTena. HepTerxkn B pasrnobeH
BUA U CMUNCDBLUUM Ha pe3epBH|/|Te YacCTn MOoXKeTe
Aa HaMepuTe Ha HallaTa AOMalliHa CTpaHuLa:
www.flex-tools.com
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NHdopmMmaums 3a usxebpasHe

& TPEAYTIPEMAEHUE!
HarnpaBere UsNMLLIHUTE eNeKTPHUYECKHU
UHCTPYMEHTU HEU3TON3BAEMU.

—  paborewure Ha 6ATEPUA EAKTPUYECKN
UHCTPYMEHTU Ype3 MpemMaxsaHe Ha
barepuAra.

Camo 3a cTtpaHum oT EC
E He nsxebpaante enekTpryeckmn
WHCTPYMEHTU B AOMaKUHCKUTE
oTnaabum!

B cvoTBeTcTBME € EBpOnencka anpeKkTmBa

2012/19/EC 3a 0TNapbyHO eAeKTPUYECKO

M eAeKTPOHHO obopyaBaHe N HEMHOTO

OTpasfABaHe B HAaLMOHAAHUTE 3aKOHW,

M3MOA3BaHUTE EAEKTPUYECKU NHCTPYMEHTU

TpAabBa pa 6baaT cbbUpaHu OTAEAHO 1

peunKAnpaHu No cbobpaseH ¢ onasBaHeTo

Ha OKOAHaTa cpeaa HauuH.

Peunkanparire cypoBnHUTE, BMECTO
Aa MM USXBBPAATE Ha OTNaAbLUTE.

YcTporncTBa, akcecoapu 1 onakoBkn TpAbBea

Aa 6baaT peumKAMpPaHn Mo cbobpaseH ¢

onasBaHeTO Ha OKOAHaTa CpeAa HauuH.

MaacTMacoBuTe YacTu ca ob6o3HaueHn 3a

peumMKAnpaHe cnopea TMna Ha MaTepuana.

A TTPEAYTIPEXXAEHUE!

He nzxsbpravite barepumute B AOMaKUHCKUA
OTMaAbK, OrbH MAM BOAA. He oTeapsaite
U3r10A3BaHNTE 6aTepun.

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvoTBeTcTBME C AMpeKTUBa 2006/66/EO
AePeKTHUTE NAM M3MOA3BaHUTE BaTepum
TpAbBa pa 6bAAT PeLMKAUpPaHW.

Ii BENEXKKA

Mons, nonuravire cBoA Teprosey 3a
Bb3MOXXHOCTUTE 3@ U3XBBPAAHE!
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C €e-Aeknapaums 3a
CbOTBEeTCTBUE

AeknapvpaMe Ha CBOS OTTOBOPHOCT,
Ye MPOAYKTBT ONMmMcaH B , TEXHNYECKN
cneundurKkaummn” oTroBaps Ha CAeAHUTE
CTaHAAPTU UAN HOPMATUBHU AOKYMEHTM:
EN 62841 B cboTBeTCTBME C perynaunnTte
Ha pupekTtmeu 2014/30/EC, 2006/42/EO,
2011/65/EC.
OTroBopeH 3a TEXHUYECKUTE AOKYMEHTH:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

U, %«ﬁ%@ o~

Metep Aamenn Knayc lNeTep BariHnep
(Peter Lameli) (Klaus Peter Weinper)
TexHnyeckun HayaAHuK Ha oTaena
AVpPeKTop 3a Kavectso (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

OcBoboxpaBaHe OT
OTroBOPHOCT

MponsBoAUTEAAT N HeroBUTE NPEeACTaBUTEAN
He ca OTrOBOPHM 3a KakBaTo U pa 61A0
noBpeAa UAK NponycHaTa nevyanba nopaam
npekbcBaHe Ha paboTaTta NPUYMHEHO OT
NPOoAYKTa AN OT HEU3MOA3BAEM MPOAYKT.
Mpon3BoAUTEAAT N HeroBUTE NPEACTaBUTEAN
He ca OTrOBOPHM 3a KakBaTo U pa 61A0
noBpeAa NPUYMHEHa OT HenpaBUAHa
ynoTpeba Ha NPoAYKTa UAM OT yrnoTpeba

Ha MPOAYKTa C MPOAYKTU OT APYTH
NPON3BOANTEAN.
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YcnoBHbIe 0603HaueHMs,
MCMOAb3yeMbie B AQHHOM
PYKOBOACTBE

/A TTPEAYTIPEXKAEHUE!
Ob603HaYaeT yrpOoXKaroLLyto OfacHOCTb.
Hecobawosenmne storo npeasyrnpexxseHms
MOMKET MPUBECTH K CMEPTU MAM OYEHD
CEPbE3HBIM TPABMAM.

BHUMAHME!

O603Ha4YaeT MoTeHLNaAbHO OMACHYIO
cutyaymro. HecobaoseHmne storo
NPEAYIIPEXKAEHUA MOXKET MPUBECTHI K NEMKOK
TPABME UM [TOBPEXKACHIIO UMYILLECTBA.

[i]  IPUMEYAHME
Ob603Ha4YaeT cCoOBETH 110 MPUMEHEHUIO 1
BaKHyK0 MHPopMaLo.

O6o03HaueHMsa Ha

OAEKTPOUHCTPYMEHTE
B BoabT
06/mMuH  CKopocTb BpalleHua

VlcnoAb3ynTte 3almTHbIE OYKMN.

Vcnoabsynte cpeacTBa 3alumThl
OpraHoB CAyXa.

[MpouTnTe MHCTPyKLMIO.

Mudopmauma o6 ytnamsaumm
CTaporo ycTpouncTea

PO ®

BaxkHasa unpopmaums o
6esonacHoCTH

A TMPEAYTIPEXKAEHUE!

[Tepes ncrionb30BaHNEM SNEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMATENBHO [POYUTANTE M COONIOAANTE:!

HaCTOALYNE MHCTPYKLMM 10

aKcrnyaraymm;

—  06Lyme MHCTPYKUMM 10 TEXHUKE
b6e30racHocT rpu obpatyeHun ¢

INEKTPOUHCTPYMEHTAMM B [TPUAAraeMoOM
6yknere (6yrkner N°315.915);

—  nipaBuAa, AeHCTBYrOLYNE B paboyeri
30HE 1 MEPBI 110 MPEAOTBPALLYEHMIO
HECYACTHBIX CAYHAEB.

10T 3/NEKTPONHCTPYMEHT oTBeYaeT

CaMbIM COBPEMEHHDBIM TPEOOBaHUAM 1

6bi/ CKOHCTPYMPOBAH B COOTBETCTBIM C

O06LLENPUIHAHHBIMU ITPaBUAGMI 6E301aCHOCT.

Tem He MeHee, PpH UCTIONb30BaHN

SNEKTPOMHCTPYMEHT MOXKET IMPEACTABAATE

OIacHOCTb ANA XKU3HU 11 KOHEYHOCTEM

10Ab30BaTENA AU TPETbUX AML. Kpome Toro,

INEKTPOUHCTPYMEHT U APYIroe UMYLLECTBO MOrYT

ObITb [OBPEKACHBI.

Dpesep MOXKHO IKCIINYATUPOBATL TOALKO:

— 710 Ha3Ha4YeHMIO;

— B UACAAbHOM PaboYeM COCTOAHUM.

HeucripasHocTy, KOTOpbIE BAUAIOT Ha

6630/1aCHOCT, AONXKHBbI ObITb HEMEANEHHO

YCTpaHeHsi.

HasHaueHune

AkkyMyAaaTopHbin ppesep CER 18-EC

npeaAHasHaueH:

— AAA KOMMEPYECKOro UCMOAb30BaHUA B
MPOMBILLAEHHOCTU 1 TOPrOBAE;

— AAA npAMoro ¢pesepoBaHus 1
dpe3epoBaHus NasoB, a TaKkxKe
bopMMpOBaHMA KPOMOK B APEBECUHE U
aHAAOTMYHbBIX MaTepPUanax;

— AAR BecrnbiAbHOTO GppesepoBaHms
NPV NCNOAB30BaHUW B COYETaHUN
C MNOAXOAALLMM MbIAECOCOM UAK
MbIAEYAOBUTEAEM.

MHcTpyKumMm no TexHuke
6e3onacHocTu AAA ppesepa
AN\ TPEAYTIPEXSAEHUE!

lMpoyurasire Bce npasmna 6esonacHocTy,

HMHCTPYKUMM, HANIOCTPALIMM M CrIeLUNPUKALINH,

NPHASraeMble K STOMY SAEKTPOUHCTPYMEHTY.

HeBbirnoAHeHNE 3NOXKEHHBIX HUXKE UHCTRYKLIMMI

MOXKET IMPUBECTU K [T0PAXKEHMIO SNEKTPNYECKMM

TOKOM, [T0XKapy U (MAM) TAXKEABIM TPaBMAaM.

CoxpaHuTe BCe MPeAynpeAeHNA U MHCTRYKLMI

ANA UICITOAb30BaHNA B 6yAYLLEM.

n Mcnoab3ynre 3a)KuMbl UAU Apyrue
npucnocobaeHua Ana GpuKcaumm
3aroTOBKM Ha YCTOMUYMBOM NAaTdopMe.
Ecan pepxaTb obpabaTbiBaeMyto AeTanb
PyKaMu MAV NPUXKMMATb K TEAY, 3TO
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MOXKET NPUBECTU K NoTepe paBHOBECUA U
KOHTPOAS.

m Hukoraa He ucnoabsynTe ppesbi
Ha CKOPOCTAX, MPEeBbILLAIOWMNX NX
MaKCMMaAbHYIO HOMUHAABHYIO CKOPOCTb.
@Opes3bl, paboTatoLLye Ha CKOPOCTY Bbille
MX HOMUHAABHOW, MOTYT PaspyLUUTLCA U
OTAETETb B CTOPOHbI.

= Hukoraa He ucnoabsyiite ppesbl
C AMaMeTpPOM, NPEBbILLAIOWNM
MaKCMMaAbHbIV AMaMeTp, yKasaHHbIA B
TeXHUYECKUX XapaKTepUCcTUKax.

lWym n Bu6paumsa

YpoBHu wyma v Bubpaumu beinm
onpepesieHbl B COOTBETCTBMM CO CTaHAapPTOM
EN 62841.

CpepHuin amnanTyaHO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
LIyMa 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa ODObIYHO UMeeT
cnepytoLme 3HaYeHus.

— YpoBeHb 3BYyKOBOro AaBneHns L,

79 nb (A)
— YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTHU Liy,:

87 ob (A)
— NorpewHocTb: K =3 nb.
Ob6Lee 3HauYeHMe BUDpaLmn.
— 3HaueHue BO3OENCTBUS Ay <2,5m/c?
— MMorpelwHocTs: K=1,5wm/c

BHUMAHME!

VkazaHHblE N3MePEeHUa OTHOCATCA K HOBbIM
SNEKTPOUHCTPYMEHTaM. Exx eqaHeBHoe
UCTTIONb30BaHue rnprBoAUT K U3SMeHEeHUo
3HAYEHMI LLYMa 1 BUOpaL.

(il  APUMEYAHUE

Yposerb Bubpavnu, ykasaHHbIV B AGHHOM
UHPOPMALNOHHOM AUCTKE, UBMEPEH C
MOMOLLBIO CTAHAAPTUINPOBAHHOIO TECTA,
coorsercrByroujero anpextuse EN 628417,
U MOXKET UCIMONb30BATLCA ANA CPABHEHUA
OAHOIo UHCTPYMEHTA C APYIUM.

YKa3aHHoe obLuee 3HavyeHne BUbpaunun

M YKa3aHHbIM YPOBEHb LLyMa TaK»Ke MoryT
MCMOAb30BaTbCA AAA NMPEABaPUTEAbHON
OLEHKWN YPOBHA BO3AEUCTBUA.

OAHaKO €CAM MHCTPYMEHT UCTIOAB3YETCA AAA
APYIUX LEAeN, C APYrMMU NMPUHAAAEXKHOCTAMU
VAN B HEHaAAEXKALLEM COCTOAHUN, YPOBEHb
BMOpaLMn MOXKEeT OTAMYATHCSA.

OTO MO>KET 3HAYUTEAbHO MOBbICUTb YpPoOB€eHb
BO3Ael7ICTBVIFI B Te4eHune BCero BpeMeHun
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paboTbl.

AAA TOYHOW OLIEHKM YPOBHA BO3AENCTBUA
BMBpaLmnmn HEOBXOAMMO TaK»Ke yunTbiBaTb
BpeMs, KOrA@ MHCTPYMEHT BbIKAIOYEH AU
pabotaert, HO paKTUYECKM HE NCMOAB3YETCA.

DTO MO>KeT 3HaUYMTEABHO CHU3UTL YPOBEHb
BO3AENCTBUA B TEYEHME BCEro BpeMeHu
paboTbi.

HeobxoanMo npeaycMoTpeTb
AOTOAHUTEAbHbIE CMOCO6bI 3aLLUTDI
onepaTopa OT BO3AENCTBUA BUBpaLmK,
TaKue Kak 06CAy>KMBaHME UHCTPYMEHTOB U
NPUHAANEXKHOCTEN, 3aLLMTa PYK OT XOAOAQ,
opraHM3aLma pexunuma paboTsl.

A TPEAYTIPEXMSAEHUE!

—  PeanbHbIv ypoBeHb BUOPALINU 1 YpOBEHb
LIYMa SINEKTPOUHCTPYMEHTa MOTYT
OTAMYATBCA OT YKA3aHHbIX B 3@BUCUMOCTH
OT €r1ocob6a 1UCroAb30BaHMA MHCTPYMEHTA
u B 0OCO6eHHOCTH OT 06pabarsiBaemMost
3aroroBKu.

—  Heobxoasmmo onpesernts Mmepsi
6€3011acHOCTU ANA 3aLLYNTBI ONEPATOPA HA
OCHOBE OL/eHKU BO3AEHICTBUA B PEANBHBIX
YCAOBUAX UCTIOAb3OBaHNA (Y IUTbIBAA
BCe r1epnoAsbl pabovero YUKAA — BPEMH,
KOI,Aa MHCTPYMEHT BbIKAIOYEH M KOTAA
OH paboTaeT BXOAOCTYIO, @ TAKXKE BPEMA
3anycka).

BHUMAHMUE!

Vlcronb3yvite cpescTBa 3aLmnTsl opraHos

CAYXa iU ypOBHE 3BYKOBOIO AABAEHUA

Boite 85 456 (A).

TexHunueckue
XapaKTepUCTUKun
WNHcTpyMeHT CER 18-EC
" Qpesep
HomunHanbHoe Hanpa-  |B nocr. 18
KeHune TOKa
AnameTp 3axxmnmMHOMN 6,35
MM

BTYAKMN 8
gxopocna BpalLeHus 06/ Ao 30 000

€3 Harpyskm MWH
Macca B cooTeeTcTBUM
c npoueaypom “r 16
EPTA 01/2003 (6e3 !
aKKyMyAAaTopa)
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Akkymyaatop  |AP 2.5 |AP 5.0 |AP 8.0 Mepea BKAIOUEHMEM
3AEKTPOUHCTPYMEHTA
M -
A;g?a?ifwy 042 10,72 |1,18 PacnakyiiTe aneKTpOMHCTPYMEHT 1 NpuHaga-
NeXHOCTU 1 yBeaumTech, YTo BCe AeTanu
Pabouas OT-10 a0 40 °C NMEIOTCA B HANUUYMN 1 HE NOBPEXKAEHbI.
TeNnepatyba [i]  mPUMEYAHUE
-::—ae MﬂneKF;aTypa Ot4 p040°C AKKYMYAATOPSI MOCTABAAIOTCA YACTUYHO
PAA 3apaxeHHbIMU. [lepes Hayarom paborsl
XpaHeHue <50°C [TOAHOCTbIO 3aPAANTE aKKYMYASTOPSL. CM.
TemnepaTypa PYKOBOACTBO 10 3KCNIAYaTaLnn 3apPAAHOMO
icafp"g‘;g‘;o CA10.8/18.0,CA18.0-LD | YPoeTee
YcTraHOBKa M 3aMeHa
aKKyMyAATOpaA
063°p (cM. Puc. A) m BcraBbTe 3apAXeHHbIN aKKyMyAATOP

HyMepauma yacten ycTporictBa oTHOCUTCA
K MAAIOCTPaLMAM YCTPOWCTBA Ha CTpaHuLLe
cxeMm.

1 BbikAlOuaTeab

2 KoAbLoO peryAMpoBKu rARy6uHbI

3 Llkana peryAMpoBKM rAy6uHbI

4  Pobivar ¢pukcaumm ocHoBaHUA

5 Oukcatop wnuHpaeaa SPINDLE STOP™
6 3axxumHasa BTyAKa 6,35 MM

7 D-o6pasHas onopa

8 bBbicTpopasbeMHbin pukcaTop (2 wr.)
9 Peryaarop ckopoctu

10 [Ma3 6okoBOM HanpaBASAIOWEN

11 CeeToanopHas noacBeTKa

12 BokoBas HanpaBAsouwas B c6ope

13 TMbineynoBUTEAb

14 LieHTpupYyOWMN KOHYC

15 Kpyraas onopa

16 Karou 17 mm

17 Karou 12 MM

18 3a)kuMHas BTyAKa 8 MM

n HCTPYKLMA MO 3KCNAyaTauuum

A TNMPEAYTIPEXSAEHUE!
[Tepes BbimorHeHnemM At0bbix paborT o
OBOCNYIKUBAHMIO SAEKTPOUHCTPYMEHTA
U3BAEKAUTE aKKYMYAATOP.

B 9AEKTPOUHCTPYMEHT AO LLEAYKa (CM.
Puc. B).

m  YTO6bl M3BAEUD aKKYMYAATOP (2), HaXKMuUTe
KkHOMNKY durkcaumm (1) n nssaekure ero (cm.
Puc. C).

BHUMAHME!

Koraa ycrporicTBO He MCroAb3yeTCH,

3aKpPbIBAITE KOHTAKTbI AKKYMYAATOPA.

Mertarnmnyeckme npesmMeTsl MOryT 3aMKHYTb

KOHTAaKTb, B PE3YAbTATE YEro BO3MOXKEH

B3pbiB A1 10XKap!

CocrosHue 3apapa
aKKyMyAAaToOpa
m  HaXXmMute KHOMKY, 4Tobbl NpoBEPUTL
COCTOAHME 3apPAAa C MOMOLLbIO
CBETOAMOAHOTO MHAMKaTopa (cM. Puc. D).
EcAn oaMH 13 cBETOAMOAOB MUTaET,
aKKYMYAATOP HEO6X0AMMO 3apAaanTb. Ecan
HW OAMH N3 CBETOAMOAOB HE CBETUTCA MOCAE
Ha>kaTusA KHOMKW, akKyMyAATOP HeucnpaseH
1 ero HeobxoaMMo 3aMeHuUTb. IHAnKaTop
nepecTaHeT CBETUTbCA Yepes 5 CeKYHA.

[i]  nIPUMEYAHME

CheayiTe MHCTPYKLUMAM 110 33PAAKE
AKKYMyAdaTOopa, NMnpruBeAeHHbIM B PYKOBOACTBE
110 SKCNAYyaTaymm 3apPAAHOIO YCTPOKCTBA.

BbicTpoe cHATUE OCHOBaHUA
(CM. Puc. E)

OTKkpoWiTte pbivar dpukcaumm.

b Hax<MuTe Ha ABa GbicTPOpPazbeMHbIX
duKcaTopa 1 CHUMUTE OCHOBaHME C
ABUraTens.
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¢ Y1o6bl ycTaHOBUTb OCHOBaHMe,
Ha>XMUTe Ha Hero AO LeAdKa. 3aTeM
3aKpowTe pbivar dpukcaumm. Aaa
yaob6cTBa paboTbl pekoMeHayeTcA
CcAEAaTh TaK, YTO6bl GUKCATOP WNUHAEAA
6bIA HaMpaBAEH B CTOPOHY OTBEPCTUA
AAA OTBOAA MbIAW.

YcraHoBKa u useaeueHme ppes
(cM. Puc. F)
VAN TTPEAYTIPEXAEHUE!

[Ty n3reqeHm 6UTbI M3 MHCTPYMEHTA
UCITONBIYHITE 3aLUNTHBIE MEPYATKU UM
CHAYaAa AaviTe ev OCTbITh.

OT10T Pppesep NocraBAsETCA C 3a>KUMHbBIMU
BTyAKaMu pMamMeTpoM 6,35 MM 1 8 MM,

C KOTOPbIMU MO>KHO MCMOAB30BaThb

bpesbl ¢ xBocTOBMKaMK 6,35 MM 1 8 MM
COOTBETCTBEHHO.

a  CHuMuTe ocHOBaHMe.

b  CaBuHbTe PuKcaTop WNUHAEAA BHU3
VAV UCMOAb3YNTE raeyHbIN KAIOY Ha
12 MM, 4TO6bl HaAEKHO 3adUKCMpPOBaTb
LUMNHAEAD.

¢ Kawoyom Ha 17 MM noeepHuTe
3a>KMMHOWN BTYAKW NPOTMB YacoBOW
CTPEAKU.

d  AAA yCTaHOBKM MAN n3BAEYeHUs Gpesbl
BbIMOAHUTE CAEAYIOLLNE ACUCTBUIA.
Ans ycraHoBKM $ppesbl ounctute
M BCTaBbTe KPYIAbI XBOCTOBUK
TpebyeMoi Pppesbl B 3a>KUMHYIO BTYAKY
Tak, 4TOObl peXkyLlme NoBEePXHOCTH
HaXOAMANCH Ha PAaCCTOAHUN MPUMEPHO
3,2-6,4 MM OT TOpLa BTYAKMW.

Y10o6bI M3BAEUDL Ppe3y, BLITAHUTE ee U3
3aXKMMHOWN BTYAKW.

e [loBepHUTe ranky 3a*MMHOWN BTYAKM
Nno YacoBOW CTPeAKe, YTOBbI 3aTAHYTb
dpesy.

f  CaBuHbTe puKcaTop WNUHAEASA BBEPX.

g YcraHoBMTE OCHOBaHWMe.

AN\ TTPEAYTIPEXKAEHUE!
HasexxHOo 3aTAHUTE raviKy 3a>KMMHOV BTYAKMY,
YTOObI MMPEAOTBPATUTE TPOCKAAb3bIBAHNE
Ppesbl. EcAv ravika 3aKMMHOV BTYAKU

He 3aTAHYTA HAAEXKHO, ppe3a MoxeT
OTCOEGANHUTLCA BO BPEMA UCITONb30OBAaHMA,
YTO MPUBEAET K CEPLEIHOM TPABMe.
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[i]  IPUMEYAHME

Yrobbl npesorBpatuTe noBpexseHue
UHCTPYMEHTA, He 3aTArnBanTe ranky
3aXKMMHOV BTYAKM 6€3 yCTaHOBAEHHOM
dpessl.

[i]  IPUMEYAHME

Ana obecrnedeHna npaBUAbHOro 3axaara
XBOCTOBMKA Ppe3bl i MUHUMUIALMN BEHNA
XBOCTOBUK Ppe3bl 4AO0NKEH 6bITb BCTABAEH B
3@XKUMHYIO BTYAKY MUHUMYM Ha 16 MM.

[i]  IPUMEYAHME

VIHCTPYMEHT MOXXHO 3aryCTUTb TONbKO
[10CAE CHATUSA 6/ OKUPOBKU LUMNHACAA. /7,014
HaKatuil BbIKAIOYaTeNA CBeToANOAHbIe
UHAMKATOPBI BYAYT MUratb, CUrHaAM3NpPYAa O
TOM, YTO LUMUHAEND 3a6A0K UPOBaH.

YcraHoOBKa u cHATUE 60KoBOM
HanpaBAsouwen B c6ope (cMm.
Puc. G)

a

MoeepHuTe pbivar ¢pukcaumm 6o0koBoMn
HanpaBAfoLWen B cbope BAEBO.

b  BcraBbTe Kpiok 60KOBOW HamnpaBAAoOLLEN
B cbope B Na3 60KOBOW HanpaBAAIOLLEN.

¢ [lNoBepHute pbluar dpuKcaLmm Bnpaso.

d  Y106bI CHATL 60KOBYIO
HanpasAsiolyto B cbope, nosepHute
pblyar $uKcaumm BAEBO, a 3aTeM
CHUMUTe ee.

EcAn coepmHeHne 6okoBow HanpaBAAloLLLEN
B c6ope ocAabAEHO, KOraa pblvar dprKcaumm
HaxXoAMTCA B KPaliHEM NPaBOM MOAOXEHUU,
noTAHUTE pblqar ¢MKC3[.[V|V| oT KpIOKa n
NoBepHUTE ero BAeBO. 3aTeM oTnycTuTe
pblyar dprKcaumm 1 NoBepHUTE ero Bnpaso
(cM. Puc. H).

Ecan 60koByto HanpaBAasdoLyto B cbope He
YAQeTCsi AeTKO CHATb, KOTAa pblyar GpuKcaumnm
HaXOAMNTCA B KpaliHEM A€@BOM MOAOXKEHUM,
NOTAHWTE pblyar GrKcaLumm B CTOPOHY OT
KptoKa 1 noBepHUTe ero Bnpaso. 3aTteM
oTnycTUTE phivar pUKcaLmMm 1 NOBEPHUTE ero
Bnpaso (cM. Puc. I).

YcTraHOBKa U cHATUE
nbineynoBuTeAs (cM. Puc. J)
K I'IbIAeyAOBVITe/\IO MO>XHO NMOAKAKOYUTDb

LUAGHT MbIAECOCA UAM apanTep AMaMeTpPoM
32 Mm.
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a Bcraebre wtn¢T Ha AeBOW cTOpOHE
MbIAEYAOBUTEAA B Na3 Ha A€BOW CTOPOHe
OCHOBaHWMA.

b  3akpenute npasyto cTopoHy

MbIA€YAOBUTEAA C MOMOLLbIO 38>KUMHOTO

BMHTa Ha NPaBOW CTOPOHE OCHOBaHUA.

3aTAHUTE 3aXKMMHOW BUHT.

4YTOb6bl CHATb MBIAEYAOBUTEAb, BbINOAHUTE

npoueaypy B 06paTHOM nopsaakKe.

o0

YcraHOBKa U CHATUE ONOPbI
(cM. Puc. K)

a CoBMecTuTe oTBepCTUA Ha onope
C OTBEPCTUAMM B HUXKHEW YacTun
WHCTPYMeHTa.

b  3akpyTuTe BUHTbI, HO He 3aTArMBanTe UX.

¢ BcraBbTe WTHGT LeHTPUpYytOLEro
KOHYyCa B 3aXKMMHYIO BTYAKY U 3aTAHUTE
ranky 3a>MMHOWN BTYAKU.

d  Ortkpowire pbiyar dpuKkcaumm
OCHOBaHWA 1 NOBOPAYNBANTE KOAbLLO
peryAMpoBKM rAyburHbI A0 TeX Nop, NoKa
LEHTPUPYIOLWNIN KOHYC HE OCTaHOBUTCA
1 He OTLEHTPMpPYET onopy.

e 3akpoiiTte pbluar $puKcaumMm oCHoBaHUA
W 3aTAHUTE BUHTBI.

f  YTobbl CHATbL ONOPY, NPOCTO OcAabbTe U
W3BAEKUTE BUHTbI OCHOBaHMA.

LLlabAoHHBbIE HanpaBAswOWMe (He

BXOAAT B KOMNAEKT) (cM. Puc. L)
prr/\aﬂ onopa NoAxXoAUT AAA UCNOAb30BaHUA
YHUBEPCaAbHbIX LWaBAOHHbIX HanpaBAAOLWUX.
VlcnoAb3ynTe ¢ 3TUM MHCTPYMEHTOM TOABKO
LIJa6I\OHHy}O HanpaBAAOLLYIO pasMepoM He
6onee 30,5 mm.

Onopa D-o6pasHoii $opMbl He NpeaHasHaveHa
AAA YCTAHOBKM LIABAOHHbBIX HAaNPaBAAOLLMX U
MOAXOAMUT AARL Gpes3 AnaMeTpoM A0 38 MM.
a  OtueHTpupyWnTe Kpyrayto onopy.
b  BcraBbTe WabAOHHYIO HaNPaBAAIOLLYIO
B LIeHTPaAbHOE OTBEPCTME KPYrAOW
onopbl 1 3aKpenuTe B COOTBETCTBUMN
C MHCTPYKLUMAMM AAA LIABAOHHOM
HanpaBAAOLLEN.

PeryAanpoBka ray6uHbl pesaHusa
(cM. Puc. MuN)

a  YcraHoeuTe dpesy.
b  Ortkpoiite pbluar ¢pukcaLmm ocHoBaHUA.

c [NoBopaumBanTe KOAbLLO PEFYAUPOBKMU
rAyBUHBI AO TEX NOP, NMOKa $ppesa He
KOCHEeTCA 3aroTOBKMW.

d [MoBopauunBanTe WKaAy PeryAMpoBKU
rAy6VHbBI MO YaCOBOW CTPEAKE AO TeX
nop, NoKa HyAeBas OTMeTKa Ha LUKaAe
He COBMaAET C yKa3aTeAeM Ha KOAbLe
peryAmpoBku raybumHsl (cm. Puc. L).

e [loBopaunBanTe KOAbLLO PErYAUPOBKHN
rAy6ViHBI MPOTUB YaCOBOW CTPEAKU A0
Tex nop, Noka ykasaTeAb He COBMeCTUTCA
C OTMEeTKOW »eAaeMol rAybuHbl pesa
Ha LWKaAe PEeryAMpoOBKU FAYBUHbI
(cM. Puc. M). Ka)xpas oTMeTKa Ha WwKaAe
PeryAMpoBKu rAybrHbl COOTBETCTBYET
n3MeHeHuo rAybuHbl Ha 1/64 atoliMa
(0,4 MM), a OAMH MOAHBIN NOBOPOT
koabua (360°) nsmeHaet raybuHy Ha 1/2
aAtonMma (12,7 mm).

f  3akpowrTe pbiuar dukcaumm ocHoBaHuUA.

Peryaatop ckopoctu (cM. Puc. O)
nOBepHVITe ANCK PEryAMpoBKUN CKOPOCTU AAA
yrpaBAEHUA CKOPOCTbIO BpaLieHusa Gppesbl.

1-2 (Huskas ckopoctb): 15 000-17 000 06/
MUH

3-4 (cpeaHsaa ckopoctb): 20000-23000 o6/
MWH

5-6 (BbicoKasa ckopocTtb): 25000-30000 o6/
MWH

PeryaaTop ckopocTu UMeeT NOAOXKeHUA OT
1 A0 6, npu 3TOM No3unuma 1 cooTBeTCTBYET
CaMOW HM3KOW CKOPOCTH, a Nos3numa 6 —
CaMOW BbICOKOMW.

AN\ TTPEAYTIPEXSAEHUE!

Hukoraa He nsmeHaViTe CKOpOCTb BO BPeMA
paborsl nHcTPyMeHTa. HecobaroseHmne
3T0ro TPeboBaHNA MOXET MIPHUBECTU K
10TEPE KOHTPOAA Hal UHCTPYMEHTOM

U CTaThb MPUYHNHON CEPbEHBIX TPABM U
marepuarbHoro yujepba.

BbikAtlouateab (cM. Puc. P)
QOyHKUMA MAABHOTO MyCcKa MUHUMU3NPYET
KPYTALLMIM MOMEHT, XapaKTEepPHbIN AAA
ABuratener Gpesepos, 3a CYeT orpaHNYeHns
CKOPOCTM NycKa ABUrateas. 9To NO3BOAUT
NPOAAUTb CPOK CAYXKObl ABUFaTEAS.

Y1o6bI BKAIOUUTL ppesep, HarkMuTe 1
OTMNYCTUTE BbIKAIOYATEAD.
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Y10o6bl OCTAaHOBUTL Pppesep, HaxxMuTe 1
OTMYCTMTE BbIKAIOYATEAD elle pas.

Mpu BKAIOYEHUN BCErpAa AEPXKUTE
VNHCTPYMEHT 1 $pe3y nopanbLLe OT 3aroTOBKM.
AonyckanTe KOHTaKT ¢ppe3sbl C 3aroToBKOM
TOABbKO MOCAE AOCTUXKEHMA MOAHOM CKOPOCTU
VMHCTPYMEHTa.

CBeTOoAMOAHaA NOACBETKA (CM.
Puc. P)

m CBeToaMOAHaAA NOACBETKA aBTOMATUYECKMU
BKAIOYAETCA MPU 3arycke MHCTPYMEHTa n
racHeT npumepHo Yepes 10 cekyHa nocae
OCTaHOBKW MHCTPYMEHTa.

m [lpy HaXKaTUM BbIKAIOYATEA CBETOAMOAHAA
noaceeTka byAeT MUraTb, CUTHaAU3NPYsA
O TOM, YTO LUMNHAEAb 3aBAOKMPOBaH.
CHMMUTE BAOKUPOBKY LUMMHAEAA U CHOBA
3anycTUTe MHCTPYMEHT.

m B cayvae neperpysku nam neperpesa
WHCTPYMeHTa 1 (MAM) akKyMyAaTopa
CBETOAMOAHAA NOACBETKA byaeT 6bicTpOo
MUraTb, @ BHyTPEHHWE AATYMKM OTKAIOHAT
MHCTpyMeHT. OcTaBbTe MHCTPYMEHT Ha
HeKoTopoe BpeMs, HTOObI OH OCTbIA, AU
NMOMEeCTUTE MHCTPYMEHT U aKKYMYAATOP MO
OTAEABHOCTM MOA MOTOK BO3AYXa, YTOObI
OXAAAMUTD UX.

m MeaneHHOe MUraHne CBETOAMOAOB
yKasblBaeT Ha HU3KMI ypOBEHb 3apAaa
aKKyMyAATopa. 3apAaanTe akKyMyAATop.

O6wme ykasaHma no
3KCNAyaTauuum

VAN TTPEAYIIPEMAEHUE!
UzBreyeHne $pessi 3 3arotoBKu Bo
BpeMA ee BpalyeHa MoXKeT npusecrtn
K IT1OBPEXKACHUIO 3aroTOBKU U rorepe
KOHTPOAA, YTO MOXKET CTaThb MPUYNHON
CEePbE3HbIX TPABM.

A TTPEAYTIPEXSAEHUE!

Bceraa HaaexxHO 3aKMMavite 3arotoBKy v
KPeriKo AepKnTe MHCTPYMEHT 3@ OCHOBaHME
obeumu pykamu. HesbinorHeHue storo
TPeboBaHNA MOXKET MPUBECTU K [10TEPE
YIpaBA€HUA U CEPLE3HBIM TPABMAaM.
BbinoAHeHMe NpPo6HbIX pe3oB HEOH6X0AMMO
AAA BOABLUMHCTBA 3apAa4 ppesepoBaHus.
Mpob6HbIN pe3 NO3BOAAET MOAYUUTb
MH$OPMaLMIO O HAaCTPOIKe, CKOPOCTU
VMHCTPYMEHTa, TAybUHe pe3aHuna n peakumm
¢dpesbl Ha 3aroToBKy. B 3HaunTeAbHOM
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cTeneHun ¢ppesepoBaHme — 3To npouecc npob
M OWNBOK, 3aKAIOHAIOLWMNCA B BBIMOAHEHUWN
PasAUYHBIX PEFYAUPOBOK U NMPOBHbIX

pe30B, a TakXe B U3y4YeHnM Bcex pabounx
BO3MOXHOCTEN UHCTPYMeHTa. YTobbl He
NCNOPTUTb XOPOLLMIN MaTepUaA, BbIMOAHANTE
npobHble pesbl Ha oTxoaax. [1pu paboTe ¢
WHCTPYMEHTOM BCErAa Kpernko Aepkute

ero obenMu pyKkamu ana obecneyeHua
HaAAE>Kalllero KOHTPOAS.

®pesepoBaHue C NOMOLbIO

6oKoBOM HanpaBAsIOLWEeNn

bokoByto HanpaBAAOLLLYIO MOXHO
NCMNOAb30BaTb B Ka4YecCcTBe BCNMOMOratTeAbHoOro
cpeacTBa npu GpesepoBaHnm, Hanpumep
AAA AEKOPATMBHOW OKaHTOBKM, ¢erBaHV|ﬂ

n o6pe3Km I'IpFleIX KpOMOK, CTpOFaHI/II/I,
Hape3aHn Na3oB N KaHaBOK.

Mpamasa ¢pesepoeka

a  OcnabbTe pyuKy-¢pUKCaTOp U CABUHbBTE
NAaHKY BAOAb pblyara 6okoBom
HanpaBAAIOLLEN Ha HY>KHYIO AAUHY,
3aTeM 3aTAHUTe PyuyKy (cM. Puc. Q).

b MNepemelwante NHCTPYMEHT, yaeprkusas
HanpaBAAIOLLYIO Ha OAHOM YPOBHE CO
CTOpOHOWM 3aroToBKu (cM. Puc. R).

®Opesa AT CKPYTAEHUA KPOMKHN C
MOALUMMHUKaMMN OTAUYHO MOAXOAUT AAA
npuaaHnsa GopMbl KPOMKE AOGO 3aroTOBKM,
KaK NpAMOWN, Tak N N30THYTOW, €CAN
KPVBU3Ha MO MeHbLLEN Mepe paBHa paanycy
ncrnoAb3yemon $pesbl.

Ecan pacctosHme Mexay cTopoHom
3aroToBKU U MECTOM PE3KU CAULLKOM BEANKO
AAA HanpaBAAOLWEN NAU €CAM CTOPOHA
3aroTOBKU He npAMas, MAOTHO NPUXMUTE

K 3aroToBKe NPAMYIO AOCKY U UCMOAb3YITE
ee B KayecTBe HanpaBAAIOLLEN AAA
ocHoBaHus ¢ppesepa. [loparite MHCTPYMEHT B
HanpaBAeHUM cTpeakn (cm. Puc. S).

KpyroBas ¢pesepoBka

MUHUMaAbHBIV U MaKCMMaAbHBIN PaAnyChl
Bblpe3aeMbIxX Kpyros (paccroaHue

MeXAY LLlEHTPOM Kpyra U LLEeHTPOM
dbpesbl) cocraBaaoT 110 MM 1 240 MM
COOTBETCTBEHHO.
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a  YcraHoBWTe Ha MeCTO PyYKy 1 MPUKPYTUTE
6oKoBYylO HanpaBAAioLLYtO B cbope, Kak
nokasaHo Ha Puc. T (MeHbLuMIA pasnyc
pesa) nam Puc. U (boablumii paanyc pesa).

b  HaaexHo npukpenuTte 60KoBYyIO
HaMpaBAAIOLLYIO K OCHOBAHMIO.

c  CoBMecTuTe LigHTpPaAbHOE OTBEPCTUE B
HanpaBAAIOLLEN C LLEHTPOM OKPYXHOCTH,
KOTOPYIO HY>KHO BblpesaTb. OTperyanpyite
AAVIHY GOKOBOW HanpaBAAIOLLEN.

d  B6elite rBo3ab AV@METPOM YyTb MeHbLLe
6,5 MM B LieHTpaAbHOE OTBEpPCTUE, YTOObI
3aKpennTb GOKOBYIO HaMPaBAAIOLLYHO.

e [loBepHUTE MHCTPYMEHT Mo YacoBOM
CTPEeAKe BOKPYT rBO3AA, YTOBbI cAeAaTb
Kpyroeoti Beipes (Puc. V).

BHyTpeHHAa ¢peseporkKa (cM. Puc. W)

a [Nocae ycTaHOBKM rAybUHbI pesaHua
HaKAOHWTE MHCTPYMEHT U MOMecTUTe ero
Ha 3aroToBKY TakK, YTOObI C 3aroTOBKOW
COMpUKacaAca TOAbKO NepeAHU Kpan
onopesl.

b  BKAlouMTe MHCTPYMEHT 1 AaliTe eMy
HabpaTb MOAHYIO CKOPOCTb, CTapasch
He AOMYCTUTb KOHTaKTa ¢ppesbl ¢
3aroTOBKOMW.

¢ YTob6bl HayaTb pe3Ky, NOCTEeNeHHOo
BBOAMTE dpe3y B 3aroTOBKY A0 TEX NOP,
noka onopa He 6yaeT Ha OAHOM ypOBHe
C 3aroTOBKOMW, 3aTeM nepeMecTuTe
dpe3sep, uTobbI caeAaTb paspes.

Moaaua ppezepa

m HanpaBaeHune noaaum (cM. Puc. X)
Mopaaya HCTPyMeHTa B MPOTMBOMOAOXHOM
HanpaBAEHUN MO>KET NPUBECTU K NoTepe
KOHTPOAA 1 BO3MOXHOW TpaBMe.

m CkopocTb noaauu

MpaBrAbHaA ckopocTb NoAaYM 3aBUCKUT

OT HECKOABKMX GaKTOpPOB: TBEPAOCTU U
BA@>KHOCTM 3aroTOBKM, FAyBUHbI pe3aHna

1 AnameTpa dpesbl. Vicnoabsyiite 6onree
BbICOKYIO CKOPOCTb MOAa4M NpK peske
HerAyboKMXx KaHaBOK B MATKOW ApeBecuHe,
HanpuMep B cocHe. Vicnoabsynte 6onee
HU3KYIO CKOPOCTb MOAAYM NPU rAy6oKNx
nponuAax B TBEPAOW APEeBeCUHe, HarnpuMep
Aybe.

O6cAy>XMBaHME U YXOA
[\  MPEAYIIPEXAEHUE!

[Tepes BbinorHeHnemM At0bbix pabor no
OOCAYIKUBAHUIO SNEKTPOUHCTPYMEHTA
U3BAEKAUITE aKKYMYAATOP.

Ouumcrtka
BHUMAHME!

[Ty ouncTie cxxarbiM BO34YXOM BCErAa
HaAeBayTe 3aLYNTHbIE OYKM.

PerynapHo oumnwante sAneKTPOUHCTPYMEHT
M €ro BEeHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA.
YacToTa OUMCTKM 3aBUCUT OT MaTepuana

M MPOAOAXKUTEABHOCTU UCMOAb30BaHUA.
PeryaspHo npoayBaliTe BHYTPEHHIOIO YacTb
Kopryca 1 ABUraTeAb C MOMOLLbIO CyXOro
c>KaToro Bo3pyxa.

PeMoHT
PeMOHT AOAXEH BbIMOAHATLCA TOAbKO B
aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LeHTpe.

3anacHble yactTu m

NMPUHAAAEXXHOCTU

AnA noAydeHnA nHPopMaLmMK O APYrnx
NPUHAAAEXHOCTAX U MHCTPYMEHTaX CM.
KaTanorn npounssoauTead. VIsobparkeHna
B pa3obpaHHOM BUAE M CMIMCKM 3aMacHbIX
YacTeln MOXHO HaWTK Mo appecy:
www.flex-tools.com.

NHopmMaumsa 06 yTuausauum
[\  NPEAYTIPEXAEHUE!

Y106bI CTapbIVi IACKTPOUHCTPYMEHT HEAL3A
6bINO HCMTOAB30BATD.
—  U3BAEKUTE aKKyMYAATOP.

Toabko ans cTpaH EC.

He BbibpacbiBanTe

IAEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C
6bITOBbIMU OTXOAAMU!
B cooTBeTCTBUM C eBPONENCKON AUPEKTUBOM
2012/19/EC no TpaHcnopTMpOBKe 1
YTUAN3ALMN OTXOAOB SAEKTPUYECKOTO U
9AEKTPOHHOIro 060pPyAOBaHMA COFAACHO
HaUMOHAAbHOMY 3aKOHOAATEABCTBY
MCMOAb30OBaHHbIE SIAEKTPUYECKME
nprnbopbl AOAXKHbI cObUpPaTbCA OTAEAbHO
M YTUAU3NPOBATHCA SKOAOTUYECKM
6e3onacHbIM cnocoboMm.
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Perenepauynsa coipba BMecTo
YTUAM3aLMM OTXOA0B.
YCTpONCTBO, MPUHAAAEXKHOCTU U YNaKoBKa
AOAXHBbI 6bITb YTUAN3UPOBAHbBI SKOAOTMYECKN
6e3onacHbIM cnocoboM. [aacTUKoBbIe YacTu
MoryT 6biTb NepepaboTaHbl B COOTBETCTBUM C
TUMOM MaTepurana.

A TNPEAYTIPEXKAEHUE!

He BbibpacbiBarite akKyMyAATOpPbI BMECTE C

6bITOBBIM MYCOPOM, & TaKXKe He bpocarite

UX B OrOHb UAM B BO4Y. He BckpbiBarite

UCIIOAb30BaHHBIE aKKYMYAATOPAI.

ToabKko ansa cTpaH EC.

B cootBeTcTBUM C AMpeKkTUBOMN 2006/66/

EC HeuncnpaBHble 1 MCMOAb3OBaHHbIE

AKKYMYAATOPbI HeO6XOAVIMO YTUAN3UNPOBATDb.
TMMPUMEYAHUE

ANa noAydeHns nHgopmaymmu o BapruaHTax

YTuanzayumu o6paTuTecs K rpoAsasLy.

( €&-Aleknapaumnsa cOOTBETCTBUA

Mbl Cc MTOAHOM OTBETCTBEHHOCTbIO
3aABASIEM, UTO U3AEAUNE, ONUCAHHOE B
pasaene «TexHUYecKre XxapakTepUCTUKNY,
COOTBETCTBYET CAEAYIOLUMM CTaHAAPTaM AU
HOPMAaTMBHbIM AOKYMEHTaM:

ctaHpapT EN 62841 B cooTtBeTCcTBUM C

Tpebosanuamu aupektus 2014/30/EU,

2006/42/EG 2011/65/EU.
OTBETCTBEHHBIN 33 TEXHNUYECKYIO
AokyMeHTaumio: FLEX-Elektrowerkzeuge
GmbH, R & D Bahnhofstrasse 15, D-71711
Steinheim/Murr

U M«ﬁ %@ —

Mutep Aamean Kaayc MNutep BanHnep
(Peter Lameli) (Klaus Peter Weinper)
TexHnyeckumn PykoBoauTenb otaena
AVPEKTOP KayecTBa

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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OTKa3 OoT OTBETCTBEHHOCTU

MponsBoaUTEAb U €70 NPEACTaBUTEAD

He HecyT OTBETCTBEHHOCTM 3a Atobon
yuiep6 1 ynyleHHYIO BbIrOAY B pe3yAbTaTe
npepbIBaHNA AEATEABHOCTH, BbI3BaHHOTO
N3AEANEM UAU HEMPUTOAHBIM AAA
MCMOAb30OBaHUSA U3AEANEM.
lMponsBoanUTEAb 1 €70 NPEACTaBUTEAD HE
HecyT OTBETCTBEHHOCTU 3a Atobon yuepb,
BbI3BaHHbIA HEMPABUAbHBIM NCMOAb3OBaHNEM
YyCTPOMCTBa AN NCMIOAB3OBaHNEM
YCTPOWCTBA C UBAEAUAMU APYTUX
NPOU3BOAUTEAEN.



CER 18-EC

et

Kasutusjuhendis kasutatud
siimbolid

VAN HOIATUS!

Téhistab Idhenevat ohtu Selle hoiatuse
eiramine véib pbéhjustada surma véi darmiselt
raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Viitab véimalikule ohtlikule situatsioonile.
Selle hoiatuse eiramine véib péhjustada
kergeid vigastusi véi vara kahjustumist.

[i]  MARkuUSs
Viitab kasutusnéuannetele ja olulisele
teabele.

Elektritooriistal olevad

siimbolid
Y, volti
/min Po6rlemiskiirus

Kandke kaitseprille

©
)54

Oluline ohutusteave

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid

Lugege juhiseid

Vananenud seadme kdrvaldamise
teave

VAN HOIATUS!
Enne elektritéoriista kasutamist lugege /dbi ja
Jargige jérgnevat:

—  kdesolev kasutusjuhend,

- Uldised ohutusjuhised” elektritériistade
kdsitsemise kohta komplektis sisalduvas
voldikus (voldik nr: 315.915),

—  antud hetkel kehtivad tegevuskoha
eeskirjad ja énnetuste ennetamise
eeskirjad.

See elektritéoriist on kaasaegne toode
Ja on loodud kooskélas tunnustatud
ohutuseeskirjadega. Sellegipoolest véib
elektritéoriist kujutada kasutamise ajal ohtu
kasutaja véi kolmanda osapoole elule ja tervisele,
samuti véivad kahjustuda nii elektritooriist kui ka
vara.
Ulafreesi véib kasutada ainult
—  sihtotstarbeliselt,
—  kui see toimib korrektselt.
Ohutusnéudeid rikkuvad vead tuleb alati
vilvitamatult parandada.

Sihtotstarve

Laetav llafrees CER 18-EC on loodud

— kaubanduslikuks/té6stuslikuks
kasutamiseks,

— sirgeks ja soonega freesimiseks ja servade
vormimiseks puidu vdi sarnaste materjalide
puhul,

— tolmuvabaks freesimiseks, kui seda
kasutatakse koos sobiva tolmuimeja/
tolmukogujaga.

Ulafreesi ohutusjuhised
/N\  HolATUS!

Lugege 15bi kéik elektritédriistaga kaasas

olevad hoiatused, juhised, joonised ja

andmed. Alltoodud juhiste eiramine véib

pbhjustada elektril66ki, tulekahju ja/véi

tosiseid vigastusi. Sdilitage hoiatused ja

Juhised hilisemaks kasutuseks.

= Tooriku stabiilse aluse kiilge kinnitamiseks
ja selle toestamiseks kasutage kruustange
voi muid asjakohaseid vahendeid. Toorikut
kaes v&i keha vastas hoides jaéb see
ebastabiilseks ning kasutaja v&ib kaotada
kontrolli seadme iile.

= Arge kunagi kasutage liketerasid
kiirustel, mis on suuremad kui nende
maksimaalne nimikiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini poorlevad |6iketerad voivad
puruneda ning selle tikid vdivad laiali
paiskuda.

= Arge kunagi kasutage l6iketera, mille
1abimoéot liletab tehniliste andmete
jaotises maaratud maksimaalset
labimootu.
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Miira ja vibratsioon

Mira- ja vibratsioonitasemed on méératletud
kooskélas standardiga EN 62841.
Elektritériista A-hindamise miiratase on
tavaliselt jargmine.

- Helirdhu tase L,a: 79 dB(A)
— Helivéimsuse tase Ly,: 87 dB(A)
— Veamaar: K =3 dB.
Vibratsiooni koguvaartus:

— Heite vaartus a, <2,5m/s’
— Veamaar: K=1,5m/s’

ETTEVAATUST!

Esitatud méétmistulemused kehtivad uutele
elektritéériistadele. lgapdevane kasutamine
muudab mdira- ja vibratsioonitasemete
vaartusi.

[i]  MARkus!

Kéesoleval infolehel esitatud vibratsiooniheite
taseme méétmisel on rakendatud standardis
EN 62841 kirjeldatud méétmismetoodikat
ning seda saab kasutada téoriistade
vordlemiseks.

Esitatud vibratsioonitaseme kogunaitusid ja
esitatud mirataseme vaartusi saab kasutada ka
kokkupuute esialgsel hindamisel.

Kui aga tooriista kasutatakse muudes
rakendustes, muude |iketarvikutega véi seda
hooldatakse halvasti, voib vibratsiooni tase olla
teistsugune.

See vdib kokkupuute taset kogu té6perioodi
jooksul oluliselt suurendada.

Vibratsiooniga kokkupuute taseme tapseks
hindamiseks on vaja arvesse vétta ka aegu, mil
t66riist on valja lilitatud véi té6tab, kuid seda
tegelikult ei kasutata.

See vdib kokkupuute taset kogu tééperioodi
jooksul oluliselt véhendada.

Seadme kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni
mdjude eest maarake kindlaks taiendavad
ohutusmeetmed, naiteks hooldage t&6riista

ja tarvikuid, hoidke kéded soojas, korraldage
toograafikuid.

AN\ HOIATUS!

- Elektritodriista tegelikul kasutamisel
tekkivad vibratsiooni- ja miiratasemed
vlivad erineda esitatud vééartustest, sol-
tuvalt tédriista kasutamise viisist ja eriti
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sellest, millist detaili té6deldakse; ja

- vajadusest tuvastada ohutusmeetmed
seadme kasutaja kaitsmiseks, mis
pdhinevad tegelikes kasutustingimus-
tes tekkiva kokkupuute hinnangutel
(arvestades lisaks kokkupuuteajale ka
kbiki t66tstkli osi, nt. véljaltlitatud olek,
ning tiihikaigul t66tamine).

ETTEVAATUST!

Kandke kuulmiskaitsevahendeid, kui helir6hu
tase lletab 85 db(A).

Tehnilised andmed

ToOriist CER 18-EC
Tau? Ulafrees
Nimipinge Vdc 18
6,35

Pihtpadruni mahutavus g’nm

e " . Kuni 30
Tihikaigu kiirus /min 000
Kaal vastavalt Euroopa
Elektritddriistade
Assotsiatsiooni (EPTA) |kg 1.6
protseduurile 01/2003
(ilma akuta)
Aku AP 2,5 |AP 5,0 |AP 8,0
Aku kaal / kg (0,42 0,72 1,18
Té6temp- -10~40 °C
eratuur
Laadimiste- 4~40 °C
mperatuur
Hoiustami

oiustamine | ...~
Temperatuur
Laadur CA 10.8/18.0; CA 18.0-LD

Ulevaade (vt. joon. A)

Toote detailide nummerdus vastab jooniste
lehel olevale seadme joonisele.
1 Toiteliliti (On/Off)

2 Siigavuse reguleerimise rongas
3 Siigavuse reguleerimise skaala
4  Aluse lukustushoob

5 SPINDLE STOP™ spindlilukk
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6 6,35 mm pihtpadrun sutti ikski LED-mé&rgutuledest, siis on aku
7  D-kujuline alus vigane ja see tuleb vélja vahetada. Margutuli
8 Kiirvabastusnupp (x 2) kustub 5 sek:mdl parast.
9 Kiiruse reguleerimise paastik Ii‘ . MA,’_?KUS! . L

suhik Jargige laadlja kasutusjuhendis esitatud
10 Servajuhiku pesa Juhiseid akude laadimiseks.

1 LED-tuled

12 Servajuhiku koost
13 Tolmueralduskate
14 Kinnituskoonus
15 Ummargune alus
16 17 mm mutrivoti
17 12 mm mutrivoti
18 8 mm pihtpadrun

Kasutusjuhend
VN HOIATUS!

Enne elektritédriista hooldamist/seadjstamist
Jjne eemaldage sellelt aku.

Enne elektritooriista

sisseliilitamist

Pakkige elektritoériist ja tarvikud lahti ning
kontrollige, et tikski osa ei oleks puudu voi
kahjustatud.

[i] MARKUS!

Akud eri ole tarnimisel tiielikult laetud.
Enne esmakasutust laadige akud tdiesti tijs.
Lugege laadlja kasutusjuhendit.

Aku paigaldamine/vahetamine

m Suruge laetud aku elektritdoriista sisse, kuni
see kldpsatusega paika fikseerub (vt. joon.
B).

m Aku eemaldamiseks vajutage
vabastusnuppu (1.) ja tdmmake aku vélja (2.)
(vt. joon. C).

ETTEVAATUST!

Kui seadle ei ole kasutuses, siis tuleb aku

klemme kaitsta. Lahtised metallesemed

véivad klemme lihistada - plahvatuse ja
tulekahju oht!

Aku laetuse olek

m Aku laetuse oleku kontrollimiseks vajutage
aku laetuse oleku LED-mérgutule nuppu (vt.
joon. D).

Kui Gks LED-mé&rgutuledest hakkab vilkuma,

tuleb akut laadida. Kui nupu vajutamisel ei

Aluse kiirvabastusnupp (vt

joonist E)

a  Avage lukustushoob

b  Vajutage mélemad kiirvabastusega sakid
alla ja tdmmake alus mootorist valja.

c  Aluse paigaldamiseksliikake
pohiseadet alla seadmele,
kuni kuulete kldpsatust. Seejarel
sulgege lukustushoob. Kasutamise
hélbustamiseks on soovitatav asetada
spindlilukk tolmu véljalaskeava poole.

Otsikute paigaldamine/
eemaldamine (vt joonist F)

VAN HOIATUS!

Kasutage otsaku téériista kiiljest
eemaldamiseks kaitsekindaid véi laske sellel
esmalt maha jahtuda.

Sellel ruuteril on 6,35 mm pihtpadrun ja 8
mm pihtpadrun, kuhu sobivad vastavalt 6,35
mm ja 8 mm varrega |Giketerad.

a Eemaldage alus

b  Lukake spindlilukk alla véi kasutage
spindli kindlalt hoidmiseks 12 mm
mutrivotit.

¢ Kasutage 17 mm mutrivétit, et keerata
pihtpadruni mutrit vastupaeva.

d Paigaldage v6i eemaldage otsik/
pihtpadrun jargmiselt:
Otsiku paigaldamiseks puhastage
ja sisestage soovitud freesi otsiku
Ummargune vars pihtpadrunisse nii,
et |16ikepinnad oleksid pihtpadruni
esikiljest umbes 3,2 mm kuni 6,4 mm
kaugusel.
Otsiku eemaldamiseks tommake otsik
pihtpadrunist valja.

e  Otsiku pingutamiseks keerake
pihtpadruni mutrit parip&deva.

f  Lukake spindlilukk Gles.

g Paigaldage alus.

VAN HOIATUS!
Pingutage pihtpadruni mutter kindlalt, et
véltida l6iketera libisemist. Kui pihtpadruni
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mutrit ei pingutata kindlalt, véib loiketera
kasutamise ajal lahti tulla, péhjustades
tésiseid kehavigastusi.

[i]  MArRkus
T66riista kahjustamise véltimiseks drge
pingutage pihtpadruni mutrit iima léiketerata.

[i] MARkuUS

Et tagada l6iketera varre 6ige haardumine
Jja minimeerida véljavoolamist, tuleb
lGiketera vars sisestada véhemalt 16 mm
pihtpadrunisse.

MARKUS

T66riista saab kdivitada ainult siis, kui
spindlilukk on vabastatud. LED-tuled vilguvad,
andes mérku, et spindel on lukustatud, kui
vajutada toiteldlitit.

Servajuhiku paigaldamine/

eemaldamine (vt joonist G)

a  Po&orake servajuhiku koostu
lukustushooba vasakule.

b  Sisestage servajuhiku koost servajuhiku
pessa.

c  Keerake lukustushooba paremale.

d  Servajuhiku eemaldamiseks keerake
lukustushooba vasakule ja eemaldage
see.

Kui servajuhiku koost on lahti, tdmmake
lukustushoob kdige parempoolsemas asendis
konksust eemale ja pédrake seda vasakule.
Seejarel vabastage lukustushoob ja keerake
seda paremale (vt joonist H).

Kui servajuhiku koostu ei saa kergesti
eemaldada, tdmmake lukustushoob kdige
vasakpoolsemas asendis konksust eemale ja
poorake seda paremale. Seejarel vabastage
lukustushoob ja keerake seda paremale (vt
joonist I).

Tolmueemalduskatte
paigaldamine/eemaldamine (vt
joonistJ)

Tolmueemalduskate véimaldab Gihendada 32

mm tolmuimeja vooliku véi adapteri.

a Sisestage tolmueemalduskatte vasakul
kiljel olev tihvt aluse vasakul kiiljel
olevasse pilusse.

b  Kinnitage katte parem kiilg kruvinupuga
aluse paremale kiiljele.
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c Sisestage ja pingutage kruvi.
d  Tolmueemalduskatte eemaldamiseks
toimige vastupidises jarjekorras.

Alamaluse paigaldamine/

eemaldamine (vt joonist K)

a Joondage alamaluse augud t&ériista
allosas olevate aukudega.

b  Keerake kruvid sisse, kuid drge keerake
neid kinni.

c Sisestage kinnituskoonuse tihvt
pihtpadruni sisse ja pingutage
pihtpadruni mutrit.

d  Avage aluse lukustushoob ja keerake
stigavuse reguleerimise réngast, kuni
kinnituskoonus peatub ja tsentreerib
alamaluse

e Sulgege aluse lukustushoob ja keerake
kruvid kinni.

f  Aluse eemaldamiseks keerake lihtsalt
lahti ja eemaldage alamaluse kruvid.

Sabloonijuhikud (pole kaasas) (vt
joonistL)

Ummargusele alamalusele sobivad
universaalsed Sabloonijuhikud. Kasutage selle
tooriistaga ainult maksimaalselt 30,5 mm
Sabloonijuhikut.

D-kujuline alamalus ei mahuta
Sabloonijuhikuid ja on méeldud kuni 38 mm
labim&é&duga otsikute jaoks.

a Tsentreerige immargune alamalus.

b Sisestage Sabloonijuhik tmmarguse
alamaluse keskmisse auku ja kinnitage
vastavalt $abloonijuhiku juhistele.

Loikesiligavuse reguleerimine (vt
joonist M&N)

a Paigaldage otsik.

b  Avage aluse lukustushoob.

¢  Keerake siigavuse reguleerimise rongast,
kuni otsik puudutab t66deldavat detaili.

d  Keerake siigavuse reguleerimise skaalat

péaripdeva, kuni skaala nullmark Ghtib
sligavuse reguleerimise réngal oleva
osutiga (vt joonist L).

e Po&oérake stigavuse reguleerimise rongast
vastupaeva, kuni osuti on lhel joonel
soovitud |6ikestigavuse margistusega
sligavuse reguleerimise skaalal (vt joonist
M). Iga mérk sligavuse reguleerimise
skaalal téhistab sligavuse muutust 1/64"
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(0,4 mm) ja tks rénga taispoore (360°)
muudab sligavust 1/2"” (12,7 mm) vérra.
f  Sulgege aluse lukustushoob.

Kiiruse reguleerimise nupp (vt
joonist O)

Freesi kiiruse reguleerimiseks keerake kiiruse
reguleerimise nuppu.

1-2 (aeglane kiirus): 15 000-17 000 rpm
3-4 (keskmine kiirus): 20 000-23 000 rpm
5-6 (suur kiirus): 25 000-30 000 rpm

Kiirvalik on nummerdatud vahemikus 1 kuni 6,
kus 1 on madalaim kiirus ja 6 on suurim kiirus.

/N  HolATUS!

Arge kunagi muutke kiirust, kui t66riist t66tab.
Hoiatuse eiramine véib péhjustada seadme
lle kontrolli kaotamise ja tekitada raskeid
vigastusi.

Toiteliiliti (On/off) (vt joonist P)’
Pehme kaivituse funktsioon minimeerib
péérdemomendi keerdumist, mis on

freesi mootorites tavaline, piirates mootori
kaivitumise kiirust. See pikendab mootori
eluiga.

Freesi kdivitamiseks vajutage tks kord
toitenuppu ja vabastage see.

Freesi peatamiseks vajutage uuesti
toitenuppu ja vabastage see.

Nupu sissellitamisel hoidke td6riista ja
|6iketera alati td6deldavast detailist eemal.
Laske tddoriistal ja 16ikuril tdddeldava detailiga
kokku puutuda alles pérast taiskiiruse
saavutamist.

LED-tuled (vt joonist P)

m LED-tuli lulitub automaatselt sisse t&ériista
kaivitamisel ja kustub umbes 10 sekundit
pérast todriista seiskamist.

m LED-tuled vilguvad, andes mérku, et
spindlilukk on toitenupu vajutamisel sisse
lilitatud. Vabastage spindlilukk ja kaivitage
t60riist uuesti.

m LED-tuli vilgub kiiresti, kui t&6riist ja/
voi aku saab tilekoormatud véi muutub
liiga kuumaks, ning sisemised andurid
lilitavad t&oriista valja. Laske tSoriistal
veidi td6tamata seista véi asetage t6oriist
ja akuplokk tiksteisest eraldatult dhuvoolu

katte, et neid jahutada.
m LED-tuli vilgub aeglasemalt, viidates sellele,
et aku on tuhi. Laadige akuplokki.

Uldised pohiméotted

/N\  HolATUS!

Loiketera eemaldamine tooriku kiiljest,
kui see veel pédrleb, véib téédeldavat
detaili kahjustada ja pShjustada juhitavuse
kaotamise, mis véib pShjustada raskeid
kehavigastusi.

VAN HOIATUS!

Kinnitage té6deldav detail alati kindlalt ja
hoidke tédriistaalusest alati mélema kdega
kindlalt kinni. Selle eiramine véib péhjustada
kontrolli kaotamise, mis véib pShjustada
raskeid kehavigastusi.

Enamiku freesimisrakenduste puhul on
proovildigete tegemine hadavajalik.
Proovildige annab teavet seadistuse,
tooriista kiiruse, |6ikestigavuse ja I16iketera
reageerimise kohta té6deldava detaili
puhul. Suurem osa freesimisest toimub
katse-eksituse meetodil, mille kdigus
tehakse mitmesuguseid kohandusi, millele
jargnevad proovil6iked, 6ppides samal ajal
kaiki tdoriista tobvdimalusi. Hea materjali
rikkumise valtimiseks tehke proovildikeid
vanamaterjalil. To6riista kasutamisel hoidke
seda alati kindlalt mélema kéega, et séilitada
diget kontrolli.

Servajuhikuga freesimine
Servajuhikut saab kasutada abivahendina freesimis-
rakendustes, nagu dekoratiivne aaristamine, sirge ser-
va hodveldamine ja karpimine, soonimine, I6ikamine ja
pilustamine.

Sirge freesimine

a Vabastage nupp ja libistage darik méoda
servajuhiku laba soovitud pikkuseni,
seejarel pingutage nuppu (vt joonist Q).

b Liigutage tdoriista, hoides samal ajal
servajuhikut tédeldava detaili kiiljega
samal tasapinnal (vt joonis R).

Laagritega iimmargused otsikud sobivad
suurepdraselt iga sirge véi kdvera tooriku
serva kujundamiseks, kui kumerus on
vahemalt sama suur kui kasutatava otsiku
raadius.

Kui tooriku kilje ja 16ikeasendi vaheline
kaugus on servajuhiku jaoks liiga lai vai kui
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tooriku kiilg ei ole sirge, kinnitage sirge

laud kindlalt tooriku kiilge ja kasutage seda
suunajana vastu freesi alust. Andke toériistale
materjali ette noolega samas suunas (vt
joonist S).

Ringfreesimine

Loigatavate ringide minimaalne ja
maksimaalne raadius (ringi keskpunkti
ja otsiku keskpunkti vaheline kaugus) on
vastavalt 110 mm ja 240 mm.

a  Pange nupp uuesti kokku ja keerake
servajuhiku kiilge, nagu néidatud joonisel
T (vaiksem |6ikeraadius) v&i joonisel U
(suurem |&ikeraadius).

b Kinnitage servajuhik kindlalt aluse kiilge.

¢ Joondage servajuhiku keskmine auk
|6igatava ringi keskpunktiga. Reguleerige
servajuhiku pikkust.

d  Servajuhiku kinnitamiseks 166ge keskavasse
nael, mille Iabim&5t on veidi alla 6,5 mm.

e Ringildikamiseks pdorake tooriista
péaripdeva Umber naela (joonis V).

Sisemine freesimine (vt joonist W)

a Kallutage seadistatud I6ikestigavusega
t6oriista ja asetage see téddeldavale
detailile nii, et ainult alamaluse esiserv
puutub té6deldava detailiga kokku.

b  Lulitage td0oriist sisse ja laske sellel
saavutada taiskiirus, olge ettevaatlik, et
|6iketera ei puutuks kokku té6deldava
detailiga.

c Lo&ikamise alustamiseks sisestage
|Giketera jark-jargult téddeldavasse
detaili, kuni alusp&hi on toorikuga
samal tasemel, seejérel liigutage 16ike
tegemiseks freesi.

Ulafreesile materjali etteandmine

m Etteandesuund (vt joonist X)

Tooriistale materjali vastupidises suunas
etteandmine vdib pdhjustada juhitavuse
kaotuse, mis vdib pdhjustada kehavigastusi.

m Etteandekiirus

Oige etteandekiirus séltub mitmest

tegurist: td6deldava detaili kdvadusest

ja niiskusesisaldusest, 16ikestigavusest ja
|1Giketera 1a8bim&6dust. Kasutage suuremat
etteandekiirust, kui |dikate madalaid sooni
pehmes puidus, naiteks ménnis. Kasutage
vaiksemat etteandekiirust, kui teete stigavaid
sisselbikeid kdvas puidus, nditeks tammes.
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Hooldus
VAN HOIATUS!

Enne elektritéoriista hooldamist/seadistamist
Jjne eemaldage sellelt akuplokk.

Puhastamine

ETTEVAATUST!

Suruéhuga puhastamisel kandke alati
kaitseprille.

Puhastage elektrit6oriista ja selle
ventilatsiooniavasid regulaarselt. Puhastamise
sagedus sdltub kasutatavast materjalist ja
kasutusajast. Puhastage korpuse sisemust ja
mootorit regulaarselt kuiva surudhuga.

Remont
Remonditéid tohib teostada vaid volitatud
hoolduskeskus.

Varuosad ja tarvikud

Teavet teiste tarvikute, eriti tdoriistade ja
tarvikute kohta leiate tootja kataloogidest.
Suurendatud joonised ja varuosade
nimekirjad on leitavad meie kodulehel:
www.flex-tools.com.

Korvaldamise teave
VAN HOIATUS!

Muutke kasutuskélbmatu elektritéoriist
mittekasutatavaks:
—  aku toimel té66tava elektritéoriista puhul

eemaldage aku.
Ainult EL riikidele:
R Arge visake elektritdoriistu olmeprigi
hulka!

Kooskdlas Euroopa Liidu elektri- ja
elektroonikaseadmetest tekkinud jadtmete
direktiivi (WEEE) 2012/19/EL nGuetega
ning vastavalt kohalikule seadusandlusele
tuleb elektritéériistad eraldi koguda ja
keskkonnasé&astlikul viisil imber td6delda.
Toormaterjali utiliseerimine
draviskamise asemel.
Seade, tarvikud ja pakend tuleb
keskkonnasaastlikul viisil imber t66delda.
Plastosad tuleb t66delda imber vastavalt
materjali titbile.

/N  HolATUS!

Arge visake akusid/patareisid olmepriigi
hulka, tulle ega vette. Arge avage kasutatud
akusidy/patareisid.
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Ainult ELi riikidele:

kooskélas direktiivi 2006/66/EU nduetega
tuleb defektsed vdi kasutatud akud imber
téodelda.

[i]  MARkuUS
Palun uurige kérvaldamise teavet oma
edasimddjalt!

( €-Vastavusdeklaratsioon

Me kinnitame, tootja ainuvastutusel, et
jaotises ,Tehnilised andmed"” kirjeldatud
toode on kooskélas jargnevate standardite
v&i normatiivsete dokumentidega:

EN 62841 kooskdlas direktiivide 2014/30/EL,

2006/42/EU, 2011/65/EL nduetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutab:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehnikadirektor  Kvaliteediosakonna juht

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastutusest vabastamine

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste ning saamatajaanud tulu eest, mis
on pohjustatud tootest voi kasutuskdlbmatust
tootest tingitud td&seisakutest.

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste eest, mis on p&hjustatud toote
vaarkasutusest voi toote kasutamisest koos
teiste tootjate toodetega.
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Siame vadove naudojami
simboliai

/N  /SPEJIMAS!

Jspéja apie gresiantj pavojy. Nekreipiant
démesio j sf [spéjima galima sunkiai ar net
mirtinai susiZaloti.

DEMESIO!

Jspéja apie galimai pavojinga situacifa.
Nekreipiant démesio j sj jspéjima galima
nesunkiai susizaloti arba sugadinti turta.

[i] PAsSTABA
Pateikia svarbia informacija ir naudojimo
patarimus.

Simboliai ant elektrinio jrankio

\% Voltai

/min.

©
h5¢

Svarbi saugos informacija

Sukimosi greitis
Uzsidéti apsauginius akinius

UzZsidéti klausos apsaugos
priemone

Perskaityti instrukcijas.

Informacija apie netinkamo
naudoti jrankio iSmetima

AN\ J/SPEJIMAS!

Pries pradedant naudoti $j elektrinj jrankj prasome

perskaityti:

—  Sias naudojimo instrukcijas;

— elektriniy jrankiy naudojimo ,,Bendrasias
saugos instrukcijas’, pateiktas
pridedamoje brosidroje (Nr. 315.915);

— darbo vietoje galiojancias taisykles
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
reglamentus.

Sis modernus elektrinis jrankis atitinka visus

Jjam taikomus saugos reikalavimus. Vis délto,

naudlojant sj elektrinj jrankj gali kilti pavojus

sunkial ar net mirtinai susizaloti ar suzaloti kitus,
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taip pat sugadinti jrankj ar kita turta.

Elektrinj frezavimo jrankj galima naudot tik:

—  pagal jo paskirti;

— jeijis visiskai tvarkingas.

Sauguma mazinancius gedimus reikia nedelsiant
pasalinti.

Paskirtis

|Jkraunamas elektrinis frezavimo jrankis CER

18-EC yra skirtas:

— naudoti pramonéje ir profesinéje veikloje;

— tiesiam ir grioveliy frezavimui bei briauny
formavimui medienoje ir panasiose
medziagose;

— frezavimui be dulkiy, kai naudojamas
kartu su tinkamu dulkiy siurbliu ar dulkiy
istraukikliu.

Elektrinio frezavimo jrankio
saugos instrukcijos

/N  /SPEJIMAS!

Perskaitykite visus su siuo elektriniu jrankiu

pateiktus jspéjimus dél saugos, instrukcijas,

perzidrékite paveikslus ir specifikacijas.

Nesilaikant visy toliau isdéstyty nurodymy

galima patirti elektros smagy, sukelti gaisra

ir (ar) sunkiai susizaloti. ISsaugokite visas

instrukcijas su jspéjimais, nes jy gali prireikti

ateityje.

m Darbo ruosinj pritvirtinkite spaustuvais
ar kitomis tinkamomis priemonémis prie
stabilios platformos. Ruosinj laikant ranka
ar prispaudus prie kino, jis bus nestabilus ir
galite nesuvaldysite jrankio.

= Niekada nedirbkite su frezavimo
antgaliais didesniu greiciu nei
didZiausias nurodytasis greitis. Didesniu
nei nurodytu greiciu besisukantys frezavimo
antgaliai gali suskilti ir islakstyti j Salis.

= Niekada nenaudokite frezavimo
antgaliy, kuriy skersmuo virsija techniniy
duomeny skyriuje nurodyta didZiausia
skersmenj.

TriukSmas ir vibracija

TriukSmo ir vibracijos vertés nustatytos pagal
EN 62841.

Elektrinio jrankio A svertinis triuksmo lygis
paprastai yra:

- Garso slégio lygis La: 79 dB (A)
— Garso galios lygis Lya: 87 dB (A)
- Neapibréztumas: K=3dB.
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Bendroji vibracijos verté:

— Emisijos verté a: <2,5m/s’
— Neapibréztumas: K=1,5m/s’

DEMESIO!

Nurodytos vertés tatkomos naujiems
elektriniams jrankiams. Dé/ kasdienio
naudojimo triuksmo ir vibracijos vertés
keiciasi.

[i]  PAsTABA

Cia pateikta vibracijos verté ismatuota
naudojant EN 62841 standarte nurodlyta
standartiny testg, todél ja galima naudoti
lyginant viena jrankj su kitu.

Si deklaruota bendra vibracijos verté (-és) ir
deklaruota skleidziamo triukmo verté (-és) taip
pat gali bati naudojama atliekant preliminary
poveikio vertinima.

Vis délto, jrankj naudojant skirtingiems darbams
ar su skirtingais grezimo priedais arba jj prastai
prizirint, vibracijos lygis gali skirtis.

Dél to kenksmingas vibracijos poveikis per visa
darbo laikotarpj gali pastebimai iSaugti.

Norint tiksliai apskaiciuoti vibracijos poveikio
verte, taip pat reikia atsizvelgti j laikotarpius,
kuomet jrankis yra iSjungtas ar jjungtas, taciau
nenaudojamas.

Atmetus Siuos laikotarpius vibracijos poveikis
per visg darbo laikotarpj gali reiksmingai
sumazeéti.

Siekdami apsaugoti operatoriy nuo kenksmingo
vibracijos poveikio, imkités papildomy saugos
priemoniy, pvz., tinkamai priziarékite jrankj

ir jo grezimo priedus, uztikrinkite, kad rankos
bty Siltos, nustatykite tinkama darbo ir poilsio
grafika.

/N\  /SPEJIMAS!

—  Vibracjjos ir triuk§mo emisijja faktiniu
elektrinio jrankio naudojimo metu gali
skirtis nuo deklaruojamy verciy, nes
tai priklauso nuo jrankio naudojimo
buady, ypac nuo to, koks gaminys yra
apdirbamas, ir

—  nuo poreikio nustatyti saugos priemones,
skirtas naudotojui apsaugoti, kurios baty
pagristos poveikio vertinimu realiomis
naudojimo salygomis (atsizvelgiant j visas
darbo ciklo dalis, pvz., paleidimo laika,
laika, kai jrankis yra isjungtas ir kai jis

veikia tusciaja eiga).
DEMESIO!

Jeigu garso slégis virsija 85 dB(A), uZsidékite
apsaugines ausines.

Techniniai duomenys

Jrankis CER 18-EC
Elektrinis
Tipas frezavimo
jrankis
Vardiné jtampa VDC 18
. . 6,35
|vorés plotis mm 8
Sakiai be apkrovos /min.  |lki 30 000
Svoris pagal ,EPTA
procediirg 01/2003"  |kg 1,6
(be baterijos)
Baterija AP 2.5 |[AP5.0 |AP 8.0
Egterijos svoris, 042 (0,72 1,18
Darbiné i -10~40 °C
temperatura
|krovimo i 4-40 °C
temperatura
Laik :
aikymas _ <50°C
Temperatura
|kroviklis CA10.8/18.0, CA18.0-LD
Apzvalga (zr. A pav.)

Daliy numeriai pateikti pagal jrenginio
iliustracijas paveiksly puslapyje.

1 Jjungimo ir iSjungimo jungiklis
Gylio reguliavimo Ziedas

Gylio reguliavimo skalé
Pagrindo fiksavimo svirtis
SPINDLE STOP™ suklio uzraktas
6,35 mm jvoré

D" formos pagrindas

Greito atkabinimo svirtelé (x 2)
9 Greicio keitimo ratukas

10 Krastinio kreiptuvo anga

11 LED lemputés

12 Krastinio kreiptuvo saranka

O NOOGBThAWN
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13 Dulkiy istraukimo gaubtas
14 Centravimo kugis

15 Apvali atrama po pagrindu
16 17 mm raktas

17 12 mm raktas

18 8 mm jvoré

Naudojimo instrukcijos

/N JSPEJIMAS!
Pries vykdydami bet kokius elektrinio jrankio
tvarkymo darbus, atjunkite jo baterija.

Pries elektrinj jrankj jjungiant
ISpakuokite elektrinj prietaisa bei jo priedus ir
patikrinkite, ar daliy netriksta ir jos nepazeistos.

[i] PASTABA

[Issiunciant is gamyklos baterijos iki galo
nejkraunamos. Pries pradédami darba iki galo
Jkraukite baterijas. Zr. jkroviklio naudojimo
vadova.

Baterijos jstatymas ir keitimas

m Stumkite jkrauta baterijg | elektrinj jrankj,
kol ji uzsifiksuos savo vietoje (zr. B pav.).

m Jei baterija norite atjungti, paspauskite
atjungimo klavisa (1) ir baterija istraukite (2)
(zr.Cpav.).

DEMESIO!

Apsaugokite isimtos baterijos kontaktus.

Metaliniai daiktai kontaktus gali sujungti

trumpuoju jungimu, ir tuomet kyla sprogimo

ir gaisro pavojus!

Baterijos jkrovos buklé

m Norédami patikrinti jkrovos biseng,
spustelékite mygtuka prie baterijos jkrovos
bisenos LED indikatoriy (zr. D pav.).

Jeigu bent vienas LED indikatorius mirksi,

baterija reikia jkrauti. Jeigu spusteléjus mygtuka

nei vienas i$ LED indikatoriy neuzsidega, tai

reiSkia, kad baterija sugedusi ir jg reikia pakeisti.

Po 5 sekundziy indikatoriai turi uzgesti.

[i] PasTaBA
Laikykités baterijos jkrovimo taisykliy,
pateikty jkroviklio naudojimo vadove.
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Greitasis pagrindo atkabinimas

(zr. E pav.)

a  Atidarykite fiksavimo svirtj.

b  Nuspauskite abi greito atkabinimo
svirteles ir patraukite pagrinda i variklio.

¢ Norédami sumontuoti pagrinda,
spauskite pagrinda ant jrenginio, kol
iSgirsite spragteléjima. Tada uzdarykite
fiksavimo svirtj. Kad baty lengviau
valdyti, rekomenduojama suklio uZrakta
nukreipti j dulkiy isleidimo anga.

Antgaliy uzdéjimas ir nuémimas

(2r. F pav.)

/N /SPEJIMAS!

Antgalj istraukite mavédami pirstines arba

palaukite, kol jis atvés.

Sis frezavimo jrankis tiekiamas su 6,35 mm ir

8 mm jvorémis, j kuriais galima jdéti frezavimo

antgalius su atitinkamais 6,35 mm ir 8 mm

kotais.

a  Nuimkite pagrinda.

b  Stumkite suklio uzrakta zemyn arba
naudokite 12 mm rakta, kad tvirtai
priverztuméte suklj.

¢ 17 mm verzliarakdiu pasukite jvorés
verzle pries laikrodzio rodykle.

d  Antgalio arba jvorés uzdéjimas arba
nuémimas.

Norédami jstatyti antgalj, nuvalykite ir
jkiskite norimo frezavimo antgalio apvaly
kota j jvore taip, kad pjovimo pavirsiai
baty mazdaug 3,2-6,4 mm atstumu nuo
jvorés pavirsiaus.

Norédami iSimti antgalj, iStraukite jj i$
jvorés.

e Pasukite jvorés verzle pagal laikrodzio
rodykle, kad priverztuméte antgalj.

f  Paslinkite suklio uzrakta aukstyn.

g Sumontuokite pagrinda.

/N\  /SPEJIMAS!

Tvirtai priverzkite jvorés verzle, kad frezavimo
antgalis neisslysty. Jei jvorés verZlé néra
tvirtai priverzta, frezavimo antgalis naudojant
gali atsiskirti ir sunkiai suZaloti Zmogy.

[i]  PasTABA

Kad nesugadintumeéte jrankio, neverzkite
Jvorés verZlés, jei néra jdéto frezavimo
antgalio.
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[i]  PasTABA

Kad baty uztikrintas tinkamas frezavimo
antgalio koto sukibimas ir sumazinta iseiga,
frezavimo antgalio kotas turi bati jkistas j
Jvore ne maZiau kaip 16 mm.

[i]  PasTABA

Jrankj galima paleisti tik tada, kai atleidZiamas
suklio uZraktas. Paspaudus jjungimo ir
isjungimo jungiklj, LED lemputés mirksés
nurodydamos, kad suklys uZrakintas.

Krastinio kreiptuvo sarankos
uzdéjimas arba nuémimas (zr. E

pav.)

a  Pasukite krastinio kreiptuvo sgrankos
fiksavimo svirtj j kaire.

b |statykite krastinio kreiptuvo sarankos
kabliuka j krastinio kreiptuvo anga.

¢ Pasukite fiksavimo svirtj j deine.

d Norédami nuimti krastinio kreiptuvo
saranka, pasukite fiksavimo svirtj j kaire
ir ja nuimkite.

Jei krastinio kreiptuvo sarankos jungtis

atsilaisvino fiksavimo sviréiai esant desinéje

padétyje, patraukite fiksavimo svirtj nuo
kabliuko ir pasukite ja j kaire. Tada atleiskite

fiksavimo svirtj ir pasukite ja j deSine (zr. H

pav.).

Jei krastinio kreipianciojo sgrankos nepavyko

lengvai nuimti fiksavimo svirciai esant kairéje

padétyje, patraukite fiksavimo svirtj nuo
kabliuko ir pasukite ja j deSine. Tada atleiskite
fiksavimo svirtj ir pasukite ja j deSine (Zr. |
pav.).

Dulkiy istraukimo gaubto
uzdéjimas ir nuémimas (zr. J pav.)
Dulkiy istraukimo gaubta galima prijungti
prie 32 mm dulkiy siurbimo Zarnos arba
adapterio.

a |statykite dulkiy istraukimo gaubto
kairéje puséje esantj kaistj j kairéje
pagrindo puséje esantj lizda.

b  Desine gaubto puse su prisukama

rankenéle uzfiksuokite ant desinés

pagrindo pusés.

Priverzkite prisukama rankenéle.

Norédami nuimti dulkiy istraukimo

gaubta, atlikite veiksmus atvirkstine

tvarka.

Q.0

Atramos po pagrindu uzdéjimas

ir nuémimas (zr. K pav.)

a  Sulygiuokite atramos po pagrindu skyles
su jrankio apacioje esanciomis skylémis.

b  |sukite varZtus, bet jy nepriverzkite.

c statykite centravimo kugio kaistj j jvore ir
priverzkite jvorés verzle.

d  Atidarykite pagrindo fiksavimo svirtj

ir sukite gylio reguliavimo Zieda, kol
centravimo kugis sustos ir iScentruos
atrama po pagrindu.

e Uzdarykite pagrindo fiksavimo svirtj ir
priverzkite varztus.

f  Norédami nuimti atrama po pagrindu,
tiesiog atlaisvinkite ir iSsukite atramos po
pagrindu varztus.

Sabloninés kreipianciosios
(neteikiamos) (Zr. L pav.)

] apvalig atrama po pagrindu galima jmontuoti
universalias Sablonines kreipiandiasias. Su
Siuo jrankiu naudokite tik ne didesnes kaip
30,5 mm Sablonines kreipianciasias.

D formos pagrindo 3abloniniy kreipianéiyjy
néra ir jis skirtas dirbti tik su iki 38 mm
skersmens antgaliais.

a IScentruokite apvalig atrama po
pagrindu.

b  statykite Sablines kreipianéiasias j
apvalios atramos po pagrindu centrine
anga ir pritvirtinkite pagal $abloniniy
kreipianciyjy instrukcijas.

Pjovimo gylio reguliavimas (zr. M
ir N pav.)

a  Uzdékite antgalj.

b  Atidarykite pagrindo fiksavimo svirtj.

¢ Sukite gylio reguliavimo Zieda, kol
antgalis vos lies apdirbama detale.

d  Sukite gylio reguliavimo skale pagal
laikrodzio rodykle, kol skalés nuliné Zzyma
sutaps su rodykle ant gylio reguliavimo
Ziedo (Zr. L pav.).

e Sukite gylio reguliavimo Ziedg pries
laikrodzio rodykle, kol rodyklé sutaps
su norimo pjovimo gylio Zyma gylio
reguliavimo skaléje (zr. M pav.). Kiekviena
Zyma gylio reguliavimo skaléje reiskia
gylio pokytj 1/64" (0,4 mm), o vienas
pilnas (360°) Ziedo pasukimas pakeicia
ayli 172" (12,7 mm).
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f  UzZdarykite pagrindo fiksavimo svirtj.

Greicio keitimo ratukas

(zr. O pav.)

Pasukite greicio keitimo ratuka, norédami
reguliuoti frezavimo jrankio greit;.

1-2 (mazas greitis): 15 000-17 000 sak./min.
3-4 (vidutinis greitis): 20 000-23 000 sak./
min.

5-6 (didelis greitis): 25 000-30 000 stk./min.
Greicio nustatymo ratukas yra sunumeruotas
nuo 1" iki ,6". ,1" reiskia maziausia greitj, o
,6" - didziausia greit;.

/N\  /SPEJIMAS!

Niekada nekeiskite veikiancio jrankio greicio.
Priesingu atveju galite prarasti jrankio
kontrole ir sunkiai susiZaloti arba sugadinti
turta.

owe

Jjungimo ir iSjungimo jungiklis (zr.
P pav.)

Léto paleidimo funkcija ribodama variklio
paleidimo greitj sumazina sukimo momentga,
kuris yra jprastas frezavimo jrankiy varikliams.
Taip prailginamas variklio tarnavimo laikas.
Norédami jjungti frezavimo jrankj, vieng
kartg paspauskite ir atleiskite jjungimo ir
isjungimo jungiklj.

Norédami sustabdyti frezavimo jrankj,

dar kartg paspauskite ir atleiskite jjungimo ir
iSjungimo jungikl].

Jjungdami jungiklj visada laikykite jrankj ir
frezavimo antgalj atokiau nuo ruosinio. Jrankis
ir frezavimo antgalis gali liesti prie ruosinio tik
pasieke visa greitj.

LED lemputés (zr. P pav.)

LED Iemputes automatiskai jsijungia jjungus
jrankj ir iSsijungia praéjus mazdaug 10
sekundZiy po to, kai jrankis sustabdomas.

m Paspaudus jjungimo ir iSjungimo jungiklj,
LED lemputés mirksés nurodydamos, kad
jjungtas suklio uzraktas. Atleiskite suklio
uzrakta ir vél paleiskite jrankj.

m LED lemputés pradeda greitai mirkséti,
jvykus jrankio ir (arba) sudétinés baterijos
perkrovai ar jiems pernelyg jkaitus. Tada
vidiniai jutikliai jrankj isjungs. Leiskite
jrankiui atvésti arba atjunkite nuo jo baterija
ir atskirai atvésinkite.
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m Jei LED lemputés mirksi |éciau, tai reiskia,
kad baterijos jkrova maza. |kraukite
sudétine baterija.

Bendrasis 'veikimas
/N\  /SPEJIMAS!

Nuimdami frezavimo antgalj nuo ruosinio,
kai jis vis dar sukasi, galite sugadinti ruosinj
Ir prarasti jo valdyma, todél galite sunkiai
susiZaloti.

/N\  /SPEJIMAS!

Visada tvirtai prispauskite ruosinj ir abiem
rankomis tvirtai laikykite jrankio pagrinda.
Priesingu atveju galite prarasti prietaiso
kontrole ir sunkiai susiZaloti.

Daznai naudojant frezavimo jrankj batina
atlikti bandomuosius pjavius. Bandomojo
pjovimo metu suzinoma informacijos apie
jrankio nustatymus, greitj, pjovimo gylj ir
frezavimo antgalio reakcija j ruo$inj. Dauguma
frezavimo darby atliekama bandymy ir

klaidy metodu jvairiai reguliuojant, atliekant
bandomuosius pjuvius ir mokantis visy jrankio
veikimo galimybiy. Kad nesugadintuméte
geros medziagos, atlikite bandomuosius
pjuvius ant medziagos atraizy. Dirbdami

su jrankiu visada tvirtai laikykite jj abiem
rankomis, kad galétuméte jj tinkamai valdyti.

Frezavimas naudojant krastinj
kreiptuva

Krastinj kreiptuva galima naudoti kaip
pagalbine priemone, pavyzdziui, frezuojant
dekoratyvinius krastus, projektuojant

ir apipjaunant tiesia briaung, pjaunant
griovelius, jlaidas ir jpjovas.

Tiesus frezavimas

a  Atlaisvinkite rankenéle ir pastumkite
uztvarg isilgai krastinio kreiptuvo
rankenos iki norimo ilgio, tada priverzkite
rankenéle (zr. Q pav.).

b Judinkite jrankj, laikydami krastinj
kreiptuva lygiai su ruo$inio Sonu (zr. R
pav.).

Suapvalinimo antgaliai su guoliais puikiai

tinka bet kokio tiesaus ar lenkto ruosinio

krastui formuoti, jei kreivumas yra ne mazesnis
nei naudojamo antgalio spindulys.

Jei atstumas tarp ruoS$inio Sono ir pjovimo
vietos yra per didelis, kad baty galima naudoti
krastinj kreiptuva, arba jei ruosinio Sonas néra



CER 18-EC

It

tiesus, prie ruosinio tvirtai prispauskite tiesig
lentg ir naudokite ja kaip kreiptuva frezavimo
jrankio pagrindo atzvilgiu. Stumkite jrankj
rodyklés kryptimi (Zr. S pav.).

Ziedinis frezavimas
Maziausias ir didZiausias pjaunamy apskritimy
spindulys (atstumas nuo apskritimo centro

iki antgalio centro) yra atitinkamai 110 mm ir
240 mm.

a I8 naujo sumontuokite rankenéle ir prisukite
krastinio kreiptuvo saranka, kaip parodyta
T pav. (mazesnis pjovimo spindulys) arba U
pav. (didesnis pjovimo spindulys).

b  Tvirtai pritvirtinkite krastinj kreiptuva prie
pagrindo.

¢ Sulygiuokite krastinio kreiptuvo centring
skyle su pjaunamo apskritimo viduriu.
Sureguliuokite krastinio kreiptuva ilgj.

d | centrine skyle jkalkite Siek tiek maZesnio
nei 6,5 mm skersmens vinj, kad
pritvirtintuméte krastinj kreiptuva.

e  Sukite jrankj pagal laikrodZio rodykle aplink
vinj, kad iSpjautuméte apskritima (V pav.).

Vidinis frezavimas (zr. W pav.)

a  Nustate pjovimo gylj, pakreipkite jrankj ir
uzdékite jj ant ruosinio, kad tik priekinis
atramos po pagrindu krastas liesty
ruosinj.

b Jjunkite jrankj ir palaukite, kol jis pasieks
visa greitj. Saugokite, kad frezavimo
antgalis neprisiliesty prie ruosinio.

¢ Norédami pradéti pjauti, pamazu leiskite
frezavimo antgalj prie ruosinio, kol
atrama po pagrindu bus lygi su ruosiniu,
tada pjaukite judindami frezavimo jrankj.

Frezavimo jrankio stimimas Zemyn

m Stimimo kryptis (zr. X pav.)

Stumdami jrankj priesinga kryptimi, galite

prarasti jo kontrole ir susiZeisti.

m Stimimo greitis

Tinkamas stimimo greitis priklauso nuo keliy

veiksniy: ruosinio kietumo ir drégnumo,

pjovimo gylio ir frezavimo angtalio skersmens.

Pjaudami negilius griovelius minkstoje
medienoje, pvz., pusyje, stumkite greiciau.
Pjaudami gilius griovelius kietoje medienoje,
pvz., 3zuole, stumkite léciau.

Techniné ir bendroji prieziura

/N  JSPEJIMAS!

Pries vykdydami bet kokius elektrinio
prietaiso tvarkymo darbus, isimkite is jo
sudétine baterija.

Valymas

DEMESIO!

Valydami suslégtuoju oru visada dévékite
apsauginius akinius.

Reguliariai valykite elektrinj jrankj ir jo
védinimo angas. Valymo daznis priklauso
nuo medziagy ir jrankio naudojimo trukmés.
Korpuso vidy ir variklj reguliariai prapaskite
sausu suslégtuoju oru.

Remontas
Remonto darbus gali vykdyti tik jgaliotas
techninés priezitros centras.

Atsarginés dalys ir priedai

Kitus priedus, ypac jrankius ir jy priedus,
rasite gamintojo kataloguose. Detaliuosius
brézinius ir atsarginiy daliy sarasus rasite
musy svetainéje adresu www.flex-tools.com.

Informacija dél iSmetimo

/N /SPEJIMAS!

Nereikalingus elektrinius jrankius paverskite

netinkamais naudoti:

- i§ akumuliatoriniy jrankiy iSimkite bateri-
ja

Tik ES 3alys
Elektrinius jrankius draudZiama iSmesti

kartu su buitinémis atliekomis!

Pagal Europos elektrinés ir elektroninés
jrangos atlieky direktyva 2012/19/ES
ir atitinkamus nacionalinius jstatymus,
netinkamus naudoti elektrinius jrankius
reikia surinkti atskirai ir perdirbti aplinkos
neter$ianciu bidu.

Zaliavy utilizavimas vietoje atlieky

ismetimo.
Prietaisa, jo priedus ir pakuotes reikia
perdirbti aplinkos netersianciu badu.
Plastikinés dalys yra pazenklintos pagal
medZiagos tipa, kad jas baty galima perdirbti.
/N  /SPEJIMAS!
NeiSmesti baterijy kartu su buitinémis atlie-
komis, j ugnj ar vandenj. Neardyti naudoty
baterijy.

181



It

CER 18-EC

Tik ES Salims:

Pagal 2006/66/EB direktyva sugadintas ar

netinkamas naudoti baterijas reikia perdirbti.
PASTABA

Informacija apie ismetima jums suteiks

pardavéjo atstovas!

( €-Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe mes
patvirtiname, kad skyriuje ,Techninés
specifikacijos” aprasytas gaminys atitinka
Siy standarty ir norminiy dokumenty
reikalavimus:
EN 62841 pagal reglamentus direktyvose
2014/30/ES, 2006/42/EB, 2011/65/ES.
Uz technine dokumentacija atsakingi
asmenys: ,FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH", R
& D Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/
Murr

LU M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Techninis Kokybés skyriaus vadovas
direktorius

2023-12-06; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atleidimas nuo atsakomybés

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz jokia
Zala ar pelno praradima dél verslo prastovy,
kurias sukélé misy gaminys ar netinkamas
naudoti gaminys.

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz jokia
zala, kuria sukélé netinkamas $io gaminio
naudojimas arba jo naudojimas su kity
gamintojy priedais.
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Saja rokasgramata izmantotie
apziméjumi

VAN BRIDINAJUMS!

Norada uz draudosu bistamibu. St
bridingjuma neievérosana var izraisit navi vai
Joti smagus ievainojumus.

UZMANIBU! §
Norada par iespéfamu bistamu situaciju. 57
bridingjuma neievérosana var izraisit nelielu
savainojumu vai ipasuma bojgjumus.

[i]  PIEZIME!

Norada, ka uz to attiecas lietosanas ieteikumi
un svariga informacija.

Uz elektroinstrumenta
noraditie apziméjumi

Volti

Rotacijas atrums

Valkat acu aizsarglidzek|us

Valkat dzirdes aizsarglidzek]us

Izlasiet noradijumus

Informacija par atbrivosanos no
vecas iekartas

YOO~

Svariga drosibas informacija

Vi BRIDINAJUMS!
Pirms elektroinstrumenta lietosanas, lidzu, izlasiet
un ievérojiet:
— So ekspluatacijas instrukciju;
. Visparigos drosibas noradijjumus”
par elektroinstrumentu lietosanu, kas
fekjauti pievienotaja bukleta (brosira Nr.:
315.915);
—  pasreiz spéka esosos noteikumus
par instrumenta darba vietu un par
negadijumu novérsanu.

Sis elektroinstruments ir izgatavots, izmantojot
Jaunakas tehnolodijas, un ir konstruéts saskapa ar
atzitiem drosibas noteikumiem. Tomér, stradajot
ar elektroinstrumentu, pastav apdraudéjums
lietotaja vai tresas personas dzivibai vai veselibal,
vai ari elektroinstruments vai jpasums var tikt
sabojats.

Laminata virsfrézi drikst darbinat tikai

—  tal paredzétajam mérkim

— un teicama darba stavokl;.

Bojajumi, kas apdraud drosibu, nekavéjoties
Janovers.

Paredzéta lietosana

Uzladéjama laminata virsfreze CER 18-EC ir

paredzéta:

- komercialai izmanto$anai ripnieciba un
amatnieciba;

— taisnai un rievotai kokmaterialu vai lidzigu
materialu frézé$anai un malu apstradei;

— bezputek|u frézésanai, izmantojot kopa ar
piemérotu putek|u sticéju/nostic&ju.

Drosibas noradijumi darbam ar
laminata virsfrezi

VAN BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus ar so elektroinstrumentu

saistitos drosibas bridinajumus, noradijumus,

specifikaciju un aplikojiet attélus. Visu turomak

uzskartito noradjjumu nefievérosana var izraisit

elektriskas stravas triecienu, aizdegsanos un/

vai smagus savainojumus. Saglabajiet visus

bridingjumus un instrukcijas turpmakai atsauce.,

= Izmantojiet skavas vai kadu citu
praktisku metodi, lai nostiprinatu un
atbalstitu apstradajamo materialu
uz stabilas platformas. Ja pieturésiet
apstradajamo materialu ar roku vai
atbalstisiet pret savu kermeni, tas bus
nestabils, un $§adi juas varat zaudét vadibu par
griezéjinstrumentu.

= Nekad neizmantojiet griezéjinstrumenta
uzagaliem atrumu, kas ir lielaks par
to maksimalo nominalo atrumu.
Griezéjinstrumenta uzagali, kuru grieSanas
atrums ir lielaks ka nominalais atrums, var
saltzt un tikt atsviesti.

= Nekad nelietojiet griezéjinstrumenta
uzagalus, kuru diametrs parsniedz
maksimalo diametru, kas noradits
tehnisko datu sadala.
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Troksnis un vibracija

Troksna un vibracijas vértibas ir noteiktas
saskana ar EN 62841.

Parasti novértétais elektroinstrumenta troksna
[imenis ir:

— Skanas spiediena limenis L,,: 79 dB(A);
— Skanas intensitates [imenis Ly,: 87 dB(A);

— Nenoteiktais: K=3dB.
Kopéja vibracijas vértiba:

— Emisijas vértiba a,, : <2,5 m/s’
- Nenoteiktais: K=1,5m/s’

UZMANIBU!

Noradlitie mérijumi attiecas uz jaunajiem
elektroinstrumentiem. Lietosanas laika ikdiena
trokspa un vibracijas vértibas var mainities.

[i]  PIEZIME

Saja informacijas lapa noraditas vibraciju
emisijas vertibas ir izméritas saskana ar
standarta mérijumu metodi, kas noradita
EN 62841, un vértibas var izmantot viena
instrumenta salidzinasanar ar citu.

Ka deklaréto vibraciju emisijas kopéjas vértibas
un deklarétas troksnu emisiju vértibas var

ari lietot iepriekséjai vibraciju iedarbibas
noveértésanai.

Tomeér, ja instruments tiek izmantots citiem
mérkiem un kopa ar atskirigiem piederumiem
vai nepietiekami koptiem piederumiem,
vibracijas emisijas limenis var atskirties.

Tas var ievérojami palielinat iedarbibas limeni
visa kopéja darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibas
[imeni, janem véra ari laiku, kad instruments

ir izslégts vai darbojas, bet faktiski netiek
pielietots.

Tas var ievérojami samazinat iedarbibas [imeni
visa kopéja darbibas perioda.

Noskaidrojiet, kadi vél drosibas pasakumi
pastayv, lai aizsargatu operatoru no vibracijas
raditajam sekam, pieméram, saistiba ar
instrumenta un piederumu uzturésanu, siltuma
uzturésanu rokam un darba modela izstradi.

AN\ BRIDINAJUMS!

—  Vibracijjas un trokspa emisijas
elektroinstrumenta faktiskas lietosanas
laika var atskirties no deklarétajam
vértibam atkariba no instrumenta
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[zmantosanas veida, jo ipasi no ta, kada
veida materials tiek apstradats; un

—  par nepieciesamibu noteikt drosibas
pasakumus operatora aizsardzibai,
kuru pamata ir fedarbibas novértéjums
faktiskajos lietosanas apstakfos (nemot
véra visas darbibas cikla dajas, pieméram,
laikus, kad instruments ir izslégts un kad
tas darbojas tuksgaita papildus mélites
nospiesanas laikam).

UZMANIBU!

Ja skapas spiediens parsniedz 85 dB(A),
lietojiet ausu aizsardzibas lidzek/us.

Tehniskie dati
Instruments CER 18-EC
Veid Laminata
virsfréze
Nominalais spriegums  |Vdc 18
- _ 6,35
Spilpatronas atvérums  |mm 8
Atrums bez slodzes /min. |Lidz 30000
Svars saskana ar ,EPTA
procediru 01/2003" kg 1,6
(bez akumulatora)
Akumulators AP 2,5 |AP 5,0 |AP 8,0
Akumulatora 042 072 |118
svars/kg
Darba -10~40°C
temperatira
Uzlades ) 4~40 °C
temperatura
Uzglabas
zgla asaina <50°C
Temperatira
Ladetajs CA 10.8/18.0, CA 18.0-LD
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Parskats (skatit A attelu)

Izstradajuma funkcijam noraditie cipari atbilst
ierices ilustracija noraditajiem cipariem.

1 leslegsanas/izslegsanas sledzis

2 Dziluma regulésanas gredzens

3 Dziluma regulésanas skala

4 Pamatnes blokésanas svira

5 SPINDLE STOP™ varpstas fiksators
6 6,35 mm spilpatrona

7 D veida apakséja pamatne

8 Atras atlaisanas izcilnis (x2)

9 Reguléjama atruma poga

10 Malu vadotnes rieva

11 LED gaismas

12 Malu vadotne

13 Puteklu nosucéja apvalks

14 Centrésanas konuss

15 Apalas formas apakseja pamatne
16 17 mm uzgrieznu atsléga

17 12 mm uzgrieznu atsléga

18 8 mm spilpatrona

Lietosanas instrukcija

VAN BRIDINAJUMS!

Pirms uzsakat darbu ar elektroinstrumentu
iznemiet akumulatoru.

Pirms elektroinstrumenta
ieslegSanas
Izsainojiet elektroinstrumentu un piederumus

un parbaudiet, vai nav pazudusi vai bojata kada
dala.

[i] PIEZIME

Piegades bridi akumulatori nav pilniba
uzladeti. Pirms pirmas lietosanas reizes
akumulatori ir jauzladé pilniba. Skatiet
ladeétaja lietosanas instrukciju.

Akumulatora ievietosana/

nomaina

m lespiediet uzladétu akumulatoru
elektroinstrumenta akumulatora
nodalijuma, lidz tas nofikséjas ar ,klikska"
skanu (skatit B attélu).

m Akumulatoru iznem, nospiezot atbrivosanas
pogu (1.) un péc tam izvelkot no nodalijuma
(2.). (Skattt C attélu).

UZMANIBU!

Kad instruments netiek lietots, aizsargajiet
akumulatora kontaktus. Tuvuma esosas
metaliskas detajas var radlit issavienojumu
kontaktos; pastav spradziena un aizdegsanas
draud!

Akumulatora uzlades statuss

m Nospiediet pogu, lai apskatitu uzlades
indikatora LED noradito uzlades statusu
(skatit D attélu).

Ja kads no LED indikatoriem mirgo, akumulators

ir jauzladé. Ja péc pogas nospiesanas nedeg

neviena LED, akumulators ir bojats un ir

janomaina. Indikators nodziest péc 5 sekundém.

[i]  PIEZIME

levérojiet baterijjas uzladésanas instrukcijas,
kas noraditas ladétaja lietosanas
rokasgramata.

Atra pamatnes atbrivosana (skatit
E attelu)

a  Blokésanas sviras atvérSana

b  Nospiediet abus atras atbrivosanas
izcilnus un izvelciet pamatni no motora.

c Lai uzstaditu pamatni, piespiediet
to, lidz ir dzirdama klikska skana.. Péc
tam aizveriet blokésanas sviru. Lai ar
virsfrézi butu vieglak darboties, ieteicams
varpstas fiksatoru paveérst pret putekju
izplades atveri.

Uzgalu uzstadisana/nonemsana
(skatit F attelu)
/\  BRIDINAJUMS!

Nonpemot uzgali no instrumenta, lietojiet
alzsargcimdus vai vispirms Jaujiet uzgalim
atdzist.

Sivirsfréze tiek piegadata ar 6,35 mm
spilpatronu un 8 mm spilpatronu, kura var
uzstadit griezéjinstrumenta uzgalus ar attiecigi
6,35 mm un 8 mm kaklinu.

a Pamatnes nonemsana

b  Pabidiet varpstas fiksatoru uz leju vai
izmantojiet 12 mm uzgrieznu atslégu, lai
stingri nostiprinatu varpstu.

¢ Ar 17 mm uzgrieznu atslégu pagrieziet
spilpatronas uzgriezni pretégji
pulkstenraditaja raditaja virzienam.

d  Uzgali/spilpatronu uzstada vai nonem
sadi:
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Lai uzstaditu uzgali, notiriet un
ievietojiet nepiecieSama virsfrézes uzgala
apalas formas kaklinu spilpatrona t3, lai
griezéjvirsmas butu aptuveni 3,2 mm lidz
6,4 mm attaluma no spilpatronas.

Lai iznemtu uzgali, izvelciet to
nospilpatronas.

e Lai pievilktu uzgali, pagrieziet
spilpatronas uzgriezni pulkstenraditaja
kustibas virziena.

f  Pabidiet varpstas fiksatoru uz augsu.

g Uzstadiet pamatni.

/\  BRIDINAJUMS!

Lai novérstu griezéjinstrumenta uzgala
izslidésanu, stingri pievelciet spijpatronas
uzgriezni. Ja spijpatronas uzgrieznis

nav stingri pievilkts, lietosanas laika
griezéjinstrumenta uzgalis var atdalities, kas
var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

(i]  PIEZIME!

Lai novérstu instrumentam bojajumus,
nepieskravéjiet spijpatronas uzgriezni, kameér
nav uzstadits griezéjinstrumenta uzgalis.

[i]  PIEZIME!

Lai pareizi satvertu griezéjfistrumenta
uzgala kaklinu un samazinatu izlieci,
griezéjistrumenta uzgala kaklips ir jaievieto
spilpatrona vismaz 16 mm dzjfluma.

[i]  PIEZIME!

Instrumentu var iedarbinat tikai tad, kad ir
atlaists varpstas fiksators. Kad ieslégsanas/
izslégsanas slédzis ir nospiests, sak mirgot
LED indlikators, noradot, ka varpsta ir
nofikséta.

Malu vadotnes uzstadisana/

nonemsana (skatit G attélu)

a  Pagrieziet malu vadotnes blokésanas
sviru pa kreisi.

b lebidiet malu vadotnes apvalku malu
vadotnes rieva.

c Pagrieziet blokésanas sviru pa labi.

d Lai nonemtu malu vadotni, pagrieziet
blokésanas sviru pa kreisi un péc tam
nonemiet to.

Ja malu vadotnes savienojumvieta ir valiga,
blokésanas svirai atrodoties gal&ja labaja
pozicija, pavelciet blokésanas sviru prom
no aka un pagrieziet to pa kreisi. Péc tam
atbrivojiet blokésanas sviru un pagrieziet to
pa labi (skatit H attélu).
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Ja malu vadotni nav iespéjams viegli nonemt,
blokésanas svirai atrodoties galéja kreisaja
pozicija, pavelciet blokésanas sviru prom

no aka un pagrieziet to pa labi. Péc tam
atbrivojiet blokésanas sviru un pagrieziet to
pa labi (skatit | attelu).

Puteklu nosuicéja apvalka
uzstadisana/nonemsana (skatit J
attelu)

Caur puteklu nosiicéja apvalku var pievienot
32 mm vakuuma $|ateni vai adapteri.

a levietojiet puteklu nosticéja apvalka
kreisaja pusé tapu caur pamatnes kreisas
puses rievu.

b  Piestipriniet apvalka labo pusi ar
skrivéjamo grozampogu, kas atrodas
pamatnes labaja pusé.

c  Pievelciet skrives pogu.

d  Lai nonemtu putek|u nosiicéja apvalku,
veiciet darbibas uzstadisanai pretéja
seciba.

Apaksejas pamatnes uzstadisana/

nonemsana (skatit K attélu)

a Salagojiet apak3éjas pamatnes atveres
ar instrumenta apaksdala esosajam
atverém.

b levietojiet skriives, bet nepievelciet tas.

c levietojiet centrésanas konusa tapu
spilpatrona un pievelciet spilpatronas
uzgriezni.

d Atveriet pamatnes blokésanas sviru
un pagrieziet dzijJuma regulésanas
gredzenu, kamér apstajas centrésanas
konuss un centré apakséjo pamatni.

e Aizveriet pamatnes blokésanas sviru un
pievelciet skrives.

f  Lai nonemtu apakséjo pamatni,
vienkarsi atskravéjiet un iznemiet
apakséjas pamatnes skraves.

Sablonu vadotnes (nav ieklautas)
(skatit L attelu)

Uz apalas foras apakséjas pamatnes var
piestiprinat universalas Sablonu vadotnes.
Kopa ar $o instrumentu izmantojiet tikai tadu
Sablona vadotni, kuras maksimalais garums ir
30,5 mm.

D formas apakséja pamatné nav iestradatas
Sablonu vadotnes, un ta ir paredzéta lidz 38
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mm diametra uzgaliem.

a Centréjiet apalas formas apakséjo
pamatni.

b levietojiet $ablona vadotni apalas formas
apakséjas pamatnes centralaja cauruma
un nostipriniet to atbilsto$i noradém uz
Sablona vadotnes.

GrieSanas dziluma noregulésana
(skatit M un N attelu)

a  Uzstadiet uzgali.

b  Atveriet pamatnes blokésanas sviru.

c Pagrieziet dziluma regulésanas
gredzenu, Iidz uzgalis nedaudz pieskaras
apstradajamajam materialam.

d  Pagrieziet dziluma regulésanas skalu
pulkstenraditaja kustibas virziena, lidz
nulles atzime uz skalas sakrit ar raditaju
uz dziluma regulésanas gredzena (skatit
L attélu).

e Pagrieziet dziluma reguléSanas gredzenu
pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lidz raditajs sakrit ar vélamo
griezuma dziluma atzimi uz dzijJuma
regulésanas skalas (skatit attélu M). Katra
atzime uz dziluma regulésanas skalas
nozimé dziluma izmainas par 1/64" (0,4
mm), un viens pilns (360°) gredzena
pagrieziens izmaina dzilumu par 1/2"
(12,7 mm).

f  Aizveriet pamatnes blokésanas sviru.

Reguléjama atruma poga (skatit
O attelu)

Lai noregulétu virsfrézes atrumu, pagrieziet
reguléjamo atruma pogu.

1-2 (mazs atrums): 15000-17000 apgr./min.
3-4 (videjs atrums): 20000-23000 apgr./min.
5-6 (liels atrums): 25000-30000 apgr./min.
Atruma regul&sanas pogai ir atziméti numuri
no 1" lidz 6" kur zemakais atrums ir pozicija
.1", bet augstakais — pozicija ,6".

Vi BRIDINAJUMS!

Nemainiet atrumu ieslégta instrumenta
laika. 57 bridinajuma neievérosanas rezultata
varat zaudét vadibu par instrumentu un radit
nopietnus miesas bojajumus vai ipasuma
bojajumus.

ON/OFF (ieslegsanas/
izslegsanas) sledzis (skat. P

attélu)

Palaisanas funkcija ar zemu intensitati
samazina virsfrézu motoriem raksturigo
griezes momenta spéku, tadéjadi ierobezojot
motora palaiSanas atrumu. Tas pagarina
motora kalposanas laiku.

Lai iedarbinatu virsfrézi, vienreiz nospiediet
un atlaidiet ieslégsanas/izslegsanas slédzi.

Lai apturétu virsfrézi, vélreiz nospiediet un
atlaidiet ieslégSanas/izslégsanas sledzi.

Slédza ieslegsanas laika vienmer turiet
instrumentu un griezéjinstrumenta uzgali péc
iespéjas talak no apstradajama materiala.
Laujiet instrumentam un griezé&jinstrumenta
uzgalim saskarties ar apstradajamo materialu
tikai péc tam, kad virsfréze ir sasniegusi pilnu
apgriezienu skaitu.

LED gaismas (skatit P attélu)

m LED gaisma automatiski ieslédzas,
iedarbinot darbariku, un izslédzas aptuveni
10 sekunzu laika péc darbarika apturésanas.

m Kad ieslégSanas/izslegsanas slédzis ir
nospiests, sak mirgot LED indikators,
noradot, ka varpstas fiksators ir aktivizéts.
Atbrivojiet varpstas fiksatoru un vélreiz
iedarbiniet instrumentu.

m Jainstruments un/vai akumulatoru bloks
ir parslogots vai parkarsis, LED gaismas
saks atri mirgot, un iek$éjie sensori
izslégs instrumentu. Kadu laiku atpatiniet
instrumentu, vai novietojiet instrumentu un
akumulatora bloku atseviski vieta ar brivu
gaisa plasmu, lai tos atdzesétu.

m Ja LED gaismas sak mirgot lénak, tas
norada, ka akumulatoram ir zems uzlades
[imenis. Uzladéjiet akumulatoru.

Visparejas darbibas

VAN BRIDINAJUMS!

Griezéjinstrumenta uzgaja iznemsana no

apstradajama materiala, kamér tas vél griezas,

var sabojat apstradajamo materialu un izraisit
vadibas zaudésanu par griezéjinstrumentu,
ka rezultata var tikt nodariti nopietni miesas
bojajumi.

/\  BRIDINAJUMS!

Vienmeér stingri satveriet apstradajamo

materialu un ar abam rokam stingri turiet
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instrumenta pamatni. So noteikumu
neievérosanas rezultata varat zaudét vadibu
par instrumentu, kas var izraisit smagus
miesas bojajumus.

Pirms sakat stradat ar virsfrézi, ir svarigi

veikt testa griezumus. Testa griezums |auj
noskaidrot, kads iestatijums, instrumenta
atrums un grieSanas dzilums ir nepiecieSams,
un to, ka griezéjinstruments reagé uz
apstradajamo materialu. Frézé3anas sakuma
parsvara notiek izmégindjumu un k|adu
process, kura tiek veikti dazadi pielagojumi,
kam seko testa griezumi, vienlaikus apgustot
visas ar insrumentu veicamas frézésanas
iespéjas. Lai nesabojatu labo materialu, veiciet
testa griezumus uz materiala atgriezumiem.
Lai instrumentu varétu pareizi un drosi vadit,
vienmeér turiet to stingri ar abam rokam.

Apmalu apgriesanas vadotnes

izmantosana

Malu vadotni var izmantot ka paliglidzekli,
pieméram, dekorativo malu frézésanai,
taisno malu apstradei un apgriesanai,
rievu veido$anai, apdarei un iegriezumu
veidosanai.

Frézésana taisnvirziena

a  Atskravejiet grozampogu un
novietojiet $kérsli gar malu vadotnes
sviru vajadzigaja garuma, péc tam
pieskriveéjiet grozampogu (skatit Q
attélu).

b Parvietojiet instrumentu, turot malu
vadotni viena liment ar apstradajama
materiala malu (skatit R attélu).

Aplveida uzgali ar gultniem ir lieliski

pieméroti jebkura taisna vai izliekta materiala

malas apstradei, ja izliekums ir vismaz tikpat
liels ka izmantojama uzgala radiuss.

Ja attalums starp apstradajama materiala
malu un grie$anas poziciju ir parak liels,

lai to varétu novietot malu vadotné, vai

ja apstradajama izstradajuma mala nav
taisna, stingri piestipriniet pie apstradajama
materiala taisnu déli un izmantojiet to ka
vadotni pret virsfrézes pamatni. Padodiet
instrumentu bultas virziena (skatit S attélu).

Aplveida frezesana

Minimalais un maksimalais apgriezamo aplu
radiuss (attdlums starp apla centru un uzgala
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centru) ir attiecigi 110 mm un 240 mm.

a  Veélreiz noreguléjiet grozampogu un skravi
uz malu vadotnes, ka tas paradits T attela
(mazaks grieSanas radiuss) vai U attéla
(lielaks griesanas radiuss).

b Stingri piestipriniet malu vadotni pie
pamatnes.

¢ Salagojiet malu vadotnes centra atveri ar
apgriezama apla centru. Noreguléjiet malu
vadotnes garumu.

d  Lai nostiprinatu malas vadotni, vidéja
cauruma iedzeniet naglu, kuras diametrs ir
nedaudz mazaks par 6,5 mm.

e Pagrieziet instrumentu pulkstenraditaja
kustibas virziena ap nagly, lai veiktu
aplveida griezumu (V attéls).

Frézésana no iekSpuses (skatit W attelu)

a  Kadiriestatits grieSanas dzilums, sagaziet
instrumentu uz saniem un novietojiet to
uz apstradajama materiala t3, lai tikai
apakséjas pamatnes priek$éja mala
saskartos ar apstradajamo materialu.

b leslédziet instrumentu un Jaujiet tam
uznemt pilnu apgriezienu skaitu,
uzmanoties, lai griezéjinstrumenta uzgalis
nesaskartos ar apstradajamo materialu.

c Laisaktu griezt, pakapeniski iebidiet
griezéjinstrumenta uzgali apstradajamaja
material, lidz apaks$éja pamatne atrodas
viena liment ar apstradajamo materialu,
péc tam parvietojiet virsfrézi, lai veiktu
griezumu.

Laminata virsfrézes pado$ana

m Padeves virziens (skatit X attélu)
Instrumenta pado$ana pretéja virziena var
izraisit vadibas zaudésanu, ka rezultata varat
gut miesas bojajumus.

m Padosanas atrums

Pareiza padeves atruma izvéle ir atkariga no
vairakiem faktoriem: apstradajama materiala
cietibas [fmena un mitruma satura, grieSanas
dziluma un uzgala grie$anas diametra. Veicot
seklus iegriezumus mikstos kokmaterialos,
pieméram, priedg&, izmantojiet lielaku padeves
atrumu. Veicot dzilus griezumus cietas
koksnes kokmateriala, pieméram, ozolkoka,
izmantojiet zemaku padeves atrumu.
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Apkope un tiriSana

A BRIDINAJUMS!
Pirms uzsakat darbu ar elektroinstrumentu
iznemiet akumulatoru bloku.

Tirisana B
UZMANIBU!

Veicot tirisanu ar saspiestu gaisu, vienmér
Jjalieto aizsargbrilles.

Regulari iztiriet elektroinstrumenta ventilacijas
atveres. TiriSanas biezums ir atkarigs no
izmantota materiala un lietosanas ilguma.
Regulari izptiet korpusa iek$pusi un motoru
ar sausu saspiesto gaisu.

Remonts
Remontu drikst veikt tikai pilnvarota klientu
apkalposanas centra.

Rezerves dalas un piederumi
Informacija par citiem piederumiem, jo Tpasi
instrumentiem ar piederumiem, pieejama
razotaja katalogos. Pilnus raséjumus un
rezerves dalu sarakstus var aplikot masu
méjas lapa: www.flex-tools.com.

Informacija par atbrivosanos
no veca instrumenta

Vi BRIDINAJUMS!

Deaktivizéjfiet nolietotus elektroinstrumentus:

— izpemiet no akumulatora
elektroinstrumentiem akumulatoru.

Tikai ES valstis
Neizmetiet elektroinstrumentus

majsaimniecibas atkritumos!
Saskana ar Eiropas Savienibas Direktivu
Nr.2012/19/ES par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un to Tstenojo$iem
aktiem valsts tiesibu sistéma vairs nelietojami
elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janodod videi nekaitigai otrreizéjai parstradei.
Neizniciniet izejvielas — ta vieta
nogadajiet uz otrreizéjo parstrades
punktu.
lerice, piederumi un iepakojums ir japarstrada
videi nekaitiga veida. Otrreizéjai parstradei
paredzétas plastmasas dalas ir apzimétas ar
specialu otrreizéjas parstrades simbolu.

VAN BRIDINAJUMS!

Neizmetiet akumulatorus sadzives atkritumos,

uguni vai ddeni. Neméginiet atveért izlietotos

akumulatorus.

Tikai ES valstim:

Saskana ar Direktivu Nr. 2006/66/EK bojatie

vai izlietotie akumulatori ir japarstrada.
PIEZIME!

Ladzu, jautajiet savam izplatitajam par

utilizacijas iespéjam!

( €-Atbilstibas deklaracija

Vienigi uz savu atbildibu apliecinam, ka
produkts, kas aprakstits sadala ,Tehniska
specifikacija”, atbilst $adiem standartiem vai
normativajiem dokumentiem:
EN 62841 saskana ar Direktivas Nr.
2014/30/ES, 2006/42/EK, 2011/65/ES
noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbildigais:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

V. M&%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehniskais Kvalitates nodalas vaditajs
direktors

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atbrivojums no atbildibas

RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi par
jebkadu kaitéjumu un zaudéto pelnu, ko
izraisijis partraukums uznémeéjdarbiba sakara
ar produkta lieto$anu vai nelietojamibu.
RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi

par jebkadiem bojajumiem, kas radusies
nepareizas produkta izmantosanas rezultata
vai izmantojot produktu kopa ar citu razotaju
izstradajumiem.
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Flex-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15 71711 Steinheim/Murr

Tel. +49(0) 7144 828-0
Fax +49(0) 7144 25899
info@flex-tools.com

www.flex-tools.com
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